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MANNHEIM

Curriculum (Pflicht und Wahlmodule)

DHBW

Duale Hochschule
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Aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher Zusammenstellungen von Modulen kdnnen die spezifischen Angebote hier nicht im Detail abgebildet werden.
Nicht jedes Modul ist beliebig kombinierbar und wird méglicherweise auch nicht in jedem Studienjahr angeboten. Die Summe der ECTS aller Module

inklusive der Bachelorarbeit umfasst 210 Credits.

Die genauen Priifungsleistungen und deren Anteil an der Gesamtnote (sofern die Priifungsleistung im Modulhandbuch nicht eindeutig definiert ist
oder aus mehreren Teilen besteht), die Dauer der Priifung(en), eventuelle Einreichungsfristen und die Sprache der Prifung(en) werden zu Beginn der

NUMMER

T3MB1001
T3MB1002
T3MB1003
T3MB1004
T3MB1005

T3MB1006
T3MB1007
T3MB1008
T3MB1009
T3MB1010

T3MB2001
T3MB2002
T3MB2003
T3_3101
T3_1000

T3_2000
T3_3000
T3MB2101
T3MB2701
T3MB2102

T3MB2103
T3MB2201
T3MB3103
T3MB3104
T3MB9074

T3MB9000
T3_3300

Stand vom 01.10.2025

jeweiligen Theoriephase bekannt gegeben.

FESTGELEGTER MODULBEREICH

MODULBEZEICHNUNG

Konstruktion

Fertigungstechnik

Werkstoffe
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NUMMER

T3MB9076
T3MB9070
T3MB9156

T3MB9155
T3MB9073
T3MB9029
T3MB3101
T3MB3602

T3MB3601
T3MB9158
T3MB9047
T3MB9117
T3MB9013

T3MB9157
T3MB9011
T3MB9009
T3MB9071
T3MB9065

T3MB3201
T3MB3202
T3MB9078
T3MB9014
T3MB3102

T3MB9104
T3MB9171
T3_9004
T3_9005

Stand vom 01.10.2025

VARIABLER MODULBEREICH

MODULBEZEICHNUNG
Betriebliches Management
Fahrzeugtechnik

Getriebelehre

Hydraulik

Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung
Kolbenmaschinen

Konstruktions- und Entwicklungstechnik

Kunststoffanalyse

Verarbeitung von Kunststoffen
Leichtbau

Maschinendynamik
Mechatronik

Mechatronische Systeme

Messtechnik Il

Nachhaltige Energiesysteme
Numerische Strémungsmechanik (CFD)
Oberfldchentechnik

Produktionsmaschinen

Handhabungstechnik und Automation

Produktionsplanung

Produktionssysteme und Produktionsmanagement

Schweiltechnik

Simulationstechnik

Werkzeugkonstruktion
Luftfahrtsysteme
Gestaltung der digitalen Transformation

Engineering Project
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Konstruktion (T3MB1001)

Engineering Design

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1001 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Konstruktionsentwurf oder Kombinierte Prifung (Klausur < 50 %) 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben, nach vorgegebener Aufgabenstellung Technische Zeichnungen fir einfache
Konstruktionen zu erstellen und zu interpretieren. Sie kdnnen die Auswirkungen der Konstruktion auf den Produktionsprozess beschreiben.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld im Themengebiet "Technisches Zeichnen" ergeben, werden identifiziert und mit den vorgestellten Methoden geldst. Sie sind
in der Lage, unter Einsatz dieser Methoden relevante Informationen zu sammeln und zu interpretieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls erste Kompetenzen erworben, bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische
Erkenntnisse zu beriicksichtigen

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls ein solides Grundverstandnis zu den Themen "Technische Zeichnungen lesen & verstehen" und "Normgerechtes
Erstellen von Technischen Zeichnungen" erworben und sind in der Lage einfache Konstruktionen zu erstellen. Sie kdnnen fehlende Informationen aus vorgegebenen
Quellen beschaffen und sind in der Lage ihr Vorgehen in einem Fachgesprdch zu erldutern.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktion 60 90

Konstruktionslehre 1:

- Technisches Zeichnen, Ebenes und rdumliches Skizzieren.

- MaR-, Form- u. Lage-Toleranzen und Passungen.

- Grundlagen der Gestaltungslehre (beanspruchungs-/ fertigungsgerecht).
Konstruktionsentwurf 1:

- Erstellen, Lesen und Verstehen von technischen Zeichnungen: Darstellung, BemalSung,
Tolerierung, Kantenzustande, technische Oberfldchen, Warmebehandlung.

BESONDERHEITEN

Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Technisches Zeichnen

- Hoischen: Technisches Zeichnen, Cornelsen

- Béttcher/Forberg: Technisches Zeichnen; Springer.

- Labisch/Weber: Technisches Zeichnen, Springer.

Geometrische Produktspezifikation (MaB-, Form- und Lagetoleranzen sowie Passungen)
- Jorden: Form- und Lagetoleranzen, Hanser.

- Klein: Toleranzdesign im Maschinen- und Fahrzeugbau, de Gruyter.
Grundlagen der Gestaltungslehre

- Haberhauer/ Bodenstein: Maschinenelemente, Springer.

- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa.

- Dubbel: Taschenbuch fiir den Maschinenbau; Springer.

- Niemann: Maschinenelemente 1, Springer.

- Roloff/ Matek; Maschinenelemente; Vieweg-Verlag

- Decker; Maschinenelemente; Hanser-Verlag

- Kohler/ Rognitz/ Kiinne; Maschinenteile; Teubner-Verlag

Normen

- Klein: Einfihrung in die DIN-Normen, Springer.

- Taschenbuch Metall, Europa.

englischsprachige Literatur

- Madsen/Madsen: Engineering Drawing and Design, Delmar.

- Goetsch: Technical Drawing and Engineering Communication, Delmar.
- Henzold: Geometrical Dimensioning and Tolerancing for Design, Manufacturing and Inspection, Elsevier.
- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Fertigungstechnik (T3MB1002)

Manufacturing Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1002 1. Studienjahr 2 Prof. Dr. Manfred Schlatter Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Kennen lernen der grundlegenden heutigen Fertigungsverfahren des Spanens und des Urformens, des Umformens und der Blechbearbeitung, des Figens mit
SchweilRen, Léten und Kleben -Analysieren der Moglichkeiten verschiedener Verfahren in der Beziehung zu Konstruktion, Produkteigenschaft und Maschinen/Anlagen
-Berechnen der Krafte und Bearbeitungszeiten fiir ausgewdhlte Verfahren -Die technische und wirtschaftliche Eignung von Verfahren beurteilen -Bewerten und
Treffen von Entscheidungen beziiglich des Produktionsprozesses -Einordnen der verschiedenen Verfahren in ein Unternehmen

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir weitgehend standardisierte Anwendungsfélle in der Praxis die angemessene Methode auszuwahlen
und anzuwenden. Sie kennen die Starken und Schwdchen der Methode in ihrem beruflichen Anwendungsfeld und konnen diese in konkreten Handlungssituationen
gegeneinander abwagen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Fertigungstechnik 72 78

Einfihrung in die Fertigungstechnik -Trennen (Zerspanen mit geometrisch bestimmter und
unbestimmter Schneide) -Trennende Verfahren der Blechbearbeitung-Abtragen -Urformen
-Umformen (Blechumformung sowie Kalt- und Warmmassivumformverfahren) -Fiigen
(Ausgewdhlte Schweiverfahren, Léten und Kleben)

BESONDERHEITEN

Laborversuche kénnen vorgesehen werden

VORAUSSETZUNGEN

keine
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LITERATUR

-Dillinger, J. et al.: Fachkunde Metall, Europa-Lehrmittel, Haan-Gruiten
-Reichard, A.: Fertigungstechnik I, Verlag Handwerk und Technik, Hamburg
-Degner, W. et al.: Spanende Formung, Hanser-Verlag, Minchen

-Fritz, A. et al.: Fertigungstechnik, Springer-Verlag, Berlin Heidelberg New York
-Kugler, H.: Umformtechnik, Hanser-Verlag, Miinchen

-Schal, W.: Fertigungstechnik, Verlag Handwerk und Technik, Hamburg
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Werkstoffe (T3MB1003)

Materials Technology
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB1003 1. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen aus der Praxis zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie gewinnen die fur die Losung relevanten
Informationen, fiihren die Werkstoffauswahl und -bewertunen selbstandig durch und geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls dafiir sensibilisiert, fir die Lsung von Projektaufgaben eine systematischen und methodisch fundierten
Vorgehensweise zu wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten
Anwendungssituation entsprechend und fiihren kleinere Projekte zum Abschluss.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Werkstoffe 72 78

- Aufbau der Werkstoffe

- Mechanische, physikalische und chemische Eigenschaften
- Grundlagen der Warmebehandlung

- Die vier Werkstoffgruppen

- Werkstoffbezeichnung bzw. /-normung

- Werkstoffprifung

BESONDERHEITEN

Labor Werkstoffpriifung zur vertiefenden, praxisnahen Anwendung in der Qualitdtssicherung, Schadensanalyse und Werkstoffentwicklung (z.B. 5- 12 h) kann
vorgesehen werden.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bargel, Schulze: Werkstoffkunde, Springer, Berlin

- Roos, Maile: Werkstoffkunde fiir Ingenieure, Springer, Berlin

- Merkel: Taschenbuch der Werkstoffe, Hanser Fachbuchverlag

- Bergmann: Werkstofftechnik, TL.1 Grundlagen: Struktureller Aufbau von Werkstoffen, Hanser Fachbuchverlag

- Bergmann: Werkstofftechnik, TL.2 Anwendung: Werkstoffherstellung, Werkstoffverarbeitung Werkstoffanwendung, Hanser Fachbuchverlag
- Hornbogen: Werkstoffe, Springer, Berlin

- Hornbogen, Jost: Fragen und Antworten zu Werkstoffe, Springer, Berlin

- Schumann, Oettel: Metallografie, WILEY-VCH Verlag

- Berns, Theisen: Eisenwerkstoffe - Stahl und Gusseisen, Springer

- Menges: Werkstoffkunde Kunststoffe, Hanser, Miinchen
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Studienbereich Technik // School of Engine

ering

Maschinenbau // Mechanical Engineering
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering

MANNHEIM

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL

Technische Mechanik + Festigkeitslehre (T3MB1004)

Engineering Mechanics and Stress Analysis

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB1004 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Petra Bormann Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN

LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUN
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

150

KTE

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

72

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
78

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erlernen die grundlegenden Methoden der Statik, basierend auf den Newtonschen Axiomen (Kraftezerlegung, Schnittprinzip, Reaktionen,
Gleichgewicht, Schwerpunkt, Reibung).

Sie erlernen die Elemente der Statik.

Sie erwerben die Fahigkeit, einfache und zusammengesetzte Tragwerke statisch zu berechnen und konnen Schnittreaktionen sicher ermitteln.

Sie erlernen und verstehen die Grundbeanspruchungsarten von Konstruktionen sowie den Ablauf von Festigkeitsrechnungen.

Sie kdnnen eine Beurteilung gegen Versagen vornehmen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, die erlernten naturwissenschaftlichen Methoden der Mechanik bei jeder statischen Beurteilung zielgerichtet anzuwenden. Sie
besitzen die Fahigkeit, mathematische Berechnungen zuverldssig durchzufihren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Studierenden lernen, in kleinen Teams effektiv und zielgerichtet das in den Vorlesungen vermittelte Wissen auf neuartige Aufgaben anzuwenden. Sie sind sich der

Auswirkung auf alle Bereiche der Gesellschaft und damit der Sorgfaltspflicht bewusst, mit der Festigkeitsnachweise zu fiihren sind.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Technische Mechanik + Festigkeitslehre 72 78
-Begriffe

-Krdftesysteme, Gleichgewicht

-Schwerpunktberechnung

-Einfache und zusammengesetzte Tragwerke

-Schnittreaktionen

-Reibung

-Grundlagen und Begriffe der Festigkeitslehre

-Grundbeanspruchungsarten Zug-Druckbeanspruchung, Biegung, Torsion, Schub
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BESONDERHEITEN
Die Sachkompetenz kann durch z.B. zusdtzliche Tutorien gestarkt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer Verlag

Gross, Hauger, Schroder, Wall: Technische Mechanik 1und 2, Springer Verlag.

Hibbeler: Technische Mechanik 1und 2, Pearson Studium

Issler, RuoR, Hafele: Festigkeitslehre-Grundlagen, Springer Verlag Lapple: Einfihrung in die Festigkeitslehre, Vieweg
Alle Biicher liegen als ebook vor. Verwendung der neuesten Ausgaben in Papierform.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Mathematik (T3MB1005)

Mathematics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB1005 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Sicheres Anwenden der mathematischen Methoden auf dem Gebiet der Vektorrektorrechnung, Lineare Gleichungssysteme, Determinanten, Matrizen, Komplexe

Zahlen und Numerische Methoden der Mathematik. Ubertragung der theoretischen Inhalte auf praktische Problemstellungen. Eventuell Anwendung von
computergestitzten Berechnungsmethoden auf praktische Aufgabenstellungen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Facheriibergreifende Anwendung der gelernten mathematischen Methoden, Anwendung der theoretischen, mathematischen Inhalte auf praktische
Aufgabenstellungen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:
- Vektorrechnung

- Lineare Gleichungssysteme

- Determinanten

- Matrizen

- Komplexe Zahlen

Optional kdnnen weitere Inhalte gewahlt werden:

- Numerische Methoden der Mathematik

- Linare Transformationen (Hauptachsentrasformation)

- Affine Abbildungen

- Analytische Geometrie (Vertiefung, z.B. Kugel, Tangentialebene)
- ggf. weitere
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN
Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- L. Papula: Mathematik fUr Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner
- 1. N. Bronstein: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch
- M. Hanke-Bourgeois: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
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Studienbereich Technik // School of Engineering

Maschinenbau // Mechanical Engineering

Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering
MANNHEIM

Informatik (T3MB1006)

Computer Science

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG

T3MB1006 1. Studienjahr 2 Prof. Dipl.-Ing. Tobias Ankele

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)

Kombinierte Priifung - Klausurarbeit (< 50 %) und Programmentwurf 120

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)

150 72 78

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

- Die Studierenden sind in der Lage, einfachere Computerprogramme zu in einer héheren Programmiersprache zu entwickeln
- Die Studierenden verstehen die grundlegende Funktionsweise eines Digitalrechners und die interne Datenverarbeitung

METHODENKOMPETENZ

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

- Die Studierenden haben gelernt, eine Problemstellung zu analysieren und die Problemlésung in Form eines Algorithmus zu formulieren und in geeigneter Notation

zu dokumentieren
- Die Studierenden sind in der Lage, Themen der Vertiefung (s. Inhalt) im betrieblichen Umfeld einzuordnen und zu bewerten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

- Die Studierenden konnen die Digitaltechnik sowohl eigenstandig also auch im Team ergebnisorientiert einsetzen
- Sie sind in der Lage, Einsatzmoglichkeiten und -grenzen des Rechnereinsatzes im betrieblichen Umfeld abzuschatzen

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Informatik 72

Stand vom 01.10.2025
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Grundlagen der Datenverarbeitung

- Problemanalyse, Formulierung Algorithmen, Dokumentation in allgemeiner Notation (z. B.
Struktogramm)

- Zahlensysteme (dezimal, bindr, hexadezimal)

- Operatoren, Boolsche Operationen, Bitoperationen

- Datentypen

Grundlagen der Programmierung in einer hoheren Programmiersprache:

- Konstanten und Variablen (Deklaration, Initialisierung, Namespaces)

- Benutzerinteraktion (Ein- und Ausgabe, Ausgabeformatierung)

- Kontrollstrukturen (Verzweigungen, Schleifen)

- Modularer Aufbau von Programmen (Unterprogramme, Prozeduren und Funktionen)
Vertiefende Themen der Informationsverarbeitung, z. B:

- Aufbau und Funktion eines Rechners (Rechnerarchitektur, Computerkomponenten und deren
Konfiguration, Eingabe- und Ausgabegerdte, Schnittstellen)

- Erweiterte Programmiertechniken (Strukturierte Datentypen, dynamische Speicherverwaltung,
Pointer, Verkettete Listen, Dateiverarbeitung, Grafikfunktionen usw.)

- Betriebssysteme

- Datenbanken, Datenbankabfragen

BESONDERHEITEN

- Laborversuche kénnen vorgesehen werden.
- Die Veranstaltung kann entweder im 1. und 2. Semester oder im 1. Semester oder im 2. Semester abgehalten werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Uwe Schneider; Dieter Werner: Taschenbuch der Informatik, Hanser Fachbuch
- Heinz-Peter Gumm, Manfred Sommer: Einfiihrung in die Informatik, Oldenbourg
- Thomas Ottmann, Peter Widmayer: Algorithmen und Datenstrukturen, Spektrum Akademischer Verlag - Heidelberg
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Elektrotechnik (T3MB1007)

Electrical Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1007 1. Studienjahr 2 Prof. Dr. Wilhelm Brix Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, elektrotechnische Problemstellungen aus der Praxis zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie erarbeiten sich die fir die Losung
relevanten Informationen, fiihren die Auswahl der Komponenten selbstandig durch und geben Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls dafiir sensibilisiert, fir die Lsung von Projektaufgaben eine systematischen und methodisch fundierten
Vorgehensweise zu wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten
Anwendungssituation entsprechend und fiihren kleinere Projekte zum Abschluss.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Absolventen reflektieren die in den Modulinhalten angesprochenen Theorien und Modelle in Hinblick auf die

damit verbundene soziale, ethische und dkologische Verantwortung und Implikationen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Elektrotechnik 60 90

- Grundbegriffe

- Leistung und Arbeit

- Gleichstromkreise

- Kondensator und elektrisches Feld

- Induktivitat und magnetisches Feld

- Wechselstrom

- Wirk- und Blindwiderstande

- Leistung und Arbeit in Wechselstromnetzen

Optional kdnnen weitere Themen behandelt werden, z.B. Drehstromsysteme, etc.
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BESONDERHEITEN
Laborversuche kénnen vorgesehen werden.

Die Veranstaltung kann entweder im 1. und 2. Semester oder im 1. Semester oder im 2. Semester abgehalten werden.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR
- Harriehausen, T. und Schwarzenau, D. :,Moeller Grundlagen der Elektrotechnik”, Verlag Springer Vieweg

- Kipfmdiller, K. und Mathis, W.: , Theoretische Elektrotechnik: Eine Einfihrung”, Verlag Springer Vieweg

- Hering, M. et al.: ,Elektrotechnik und Elektronik fir Maschinenbauer”, Springer Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Konstruktion Il (T3MB1008)

Engineering Design Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1008 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Kombinierte Priifung - Klausurarbeit (< 50 %) und Konstruktionsentwurf 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben, Bauteile zu gestalten, zu berechnen und zu bewerten. Sie sind in der Lage ausgewahlte
Maschinenelemente zu dimensionieren. Sie kdnnen die Auswirkungen der Konstruktion auf den Produktionsprozess analysieren und vergleichen.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld in den Themengebieten "Maschinenelemente & einfache Konstruktionen" ergeben, l&sen sie zunehmend eigenstandig und
zielgerichtet, Die Studierenden sind in der Lage, in einem Team aktiv mitzuarbeiten und beginnen zu Einzelproblemen einen eigenstdndigen und sachgerechten
Beitrag zu leisten in dem sie erlernte Methoden zunehmend addquat anwenden.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenzen erworben, bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische Erkenntnisse
zu beriicksichtigen und sich (auf Basis dieser Erkenntnisse) zunehmend zivilgesellschaftlich zu engagieren.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden konnen mit Abschluss des Moduls einfache Konstruktionen gemal3 einer vorgegebenen Aufgabenstellung erstellen und ausgewdhlte
Maschinenelemente berechnen. Sie kdnnen fehlende Informationen aus vorgegebenen und anderen Quellen beschaffen und sind in der Lage die Konstruktion in
einem Fachgesprach zu rechtfertigen. Durch die Einbindung in die Praxis verfiigen die Studierenden zunehmend uber Prozessverstandnis

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktion 2 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Konstruktionslehre 2:

- Einfiihrung in die Konstruktionssystematik.

- Verbindungselemente: formschliissig (Bolzen und Stifte, Schrauben); stoffschlissig
(Schweien); elastisch (Federn). Konstruktionsentwurf 2:

- Anwendung der Gestaltungslehre: verfahrensspezifische Detaillierung von Bauteilen (z.B.
Gussteil, Schweilteil).

- Selbststandiges und systematisches Erarbeiten von Losungen durch Anwendung einzelner
Ansatze der Konstruktionssystematik fir einfache Gerdte und Vorrichtungen.

- Auslegung und Berechnung von ausgewdhlten Maschinenelementen.

CAD-Techniken:

- Vorgehensweisen zur Erstellung von Einzelteil-Volumenmodellen.

- Grundlagen der Zeichnungsableitung.

- Normteile: Anwendung und Konstruktion; Normteil-Bibliotheken.

- Grundlagen des Datenmanagements.

- Erstellen von Baugruppen; Baugruppenzeichnungen.

- Systematische, objektorientierte Teilekonstruktion.

- Arbeiten mit voneinander abhangigen Bauteilen.

- Anwendung von Hilfsprogrammen in der CAD-Umgebung (z.B. Kollisionsbetrachtungen,
Bestimmung des Gewichts oder des Tragheitsmoments).

BESONDERHEITEN

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Maschinenelemente

- Schlecht: Maschinenelemente 1, Pearson.

- Decker: Maschinenelemente, Hanser.

- Roloff/Matek: Maschinenelemente, Springer.

- Haberhauer/ Bodenstein: Maschinenelemente, Springer.

- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa.

- Niemann: Maschinenelemente 1, Springer.

- Kohler/ Rognitz: Maschinenteile 1, Springer.
Konstruktionssystematik

- PahUBeitz: Konstruktionslehre, Springer.

- Conrad: Grundlagen der Konstruktionslehre, Hanser.
Normen

- Klein: Einfihrung in die DIN-Normen, Springer.

- Taschenbuch Metall, Europa.

Computer-Aided Design

- Wiegand/Hanel/Deubner: Konstruieren mit NX 10, Hanser.
englischsprachige Literatur

- Shigley: Mechanical Engineering Design, McGraw-Hill.

- Collins/Busby/Staab: Mechanical Design of Machine Elements and Machines, Wiley.
- PahUBeitz: Engineering Design, Springer.

- Ulrich/Eppinger: Product Design and Development, McGraw-Hill.
- Ullmann: The Mechanical Design Process, McGraw-Hill.

- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Technische Mechanik + Festigkeitslehre 1l (T3MB1009)

Engineering Mechanics and Stress Analysis Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1009 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Petra Bormann Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen zuverldssig die Methoden der Newtonschen Mechanik und daraus abgeleiteter Methoden bei der Losung dynamischer Aufgabenstellungen
anwenden.

Sie beherrschen die Analyse und die Beschreibung der Kinematik von Punkten und Starrkérpern einfacher und zusammengesetzter Bewegungen in verschiedenen
Koordinaten.

Die Studierenden erweitern ihre Kenntnisse zu Festigkeitsberechnungen von Konstruktionen sowohl unter statischer als auch zeitlich veranderlicher Belastung und
kénnen zuverldssig eine Sicherheitsbewertung vornehmen.

Sie erlernen den Einfluss von Kerbwirkung bei statischer und dynamischer Beanspruchung, sowie den Einfluss von Temperaturdnderungen.

Die Studierenden erwerben vertieftes Wissen zu den Grundbeanspruchungsarten, wie beispielsweise schiefe Biegung, Durchbiegung von Balken, wolbkraftfreie
Torsion dinnwandiger Profile, Querkraftschub und Schubmittelpunkt.

METHODENKOMPETENZ
Die Studierenden konnen komplexe Aufgabenstellungen analysieren und durch Wahl geeigneter Ansdtze und Methoden zielgerichtet l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, durch selbstandig zu erarbeitende Aufgabenkomplexe Transferwissen zu erwerben . Sie kdnnen sich dabei als kleines Team
selbstandig organisieren.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Technische Mechanik + Festigkeitslehre 2 72 78
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

-Kinematik des Punktes, starrer Kdrper und Korpersysteme
-Allgemeine Starrkdrperbewegung

-Dynamisches Grundgesetz

-Satze der Dynamik

-Kerbwirkung

-Schwingende Beanspruchung, Dauerfestigkeitsschaubild
-Thermische Spannung

-Flachenmomente

-Schiefe Biegung

-Biegelinie

-Torsion dinnwandiger Profile, Wélbkraftfreie Torsion
-Querkraftschub

BESONDERHEITEN

Die Sachkompetenz kann durch z.B. zusdtzliche Tutorien gestarkt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR
- Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer Verlag

PRASENZZEIT

- Gross, Hauger, Schroder, Wall: Technische Mechanik 2,3, Springer - Hibbeler: Technische Mechanik 2,3, Pearson Studium

- Issler, Ruol3, Hafele: Festigkeitslehre-Grundlagen, Springer Verlag - Lapple: Einfihrung in die Festigkeitslehre, Vieweg

Alle Bicher liegen als ebook vor.
In Papierform sind die neuesten Auflagen zu verwenden.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Mathematik Il (T3MB1010)

Mathematics Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB1010 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Sicheres Anwenden der mathematischen Methoden auf dem Gebiet der Differenzial- und Integralrechnung, Unendliche Reihen, Differentiation von Funktionen mit
mehreren unabhangigen Variablen und Numerische Methoden der Mathematik. Ubertragung der theoretischen Inhalte auf praktische Problemstellungen. Eventuell
Anwendung von computergestiitzten Berechnungsmethoden auf praktische Aufgabenstellungen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Facher Ubergreifende Anwendung der gelernten mathematischen Methoden, Anwendung der theoretischen, mathematischen Inhalte auf praktische
Aufgabenstellungen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 2 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lehrinhalten:

- Folgen, Grenzwerte und Stetigkeit

- Funktionen einer und mehrerer unabhdangigen Variablen

- Stetigkeitsbegriff und Konvergenz bei Funktionen

- Differentialrechnung bei Funktionen mit einer und mehreren unabhdngigen Variablen
- Unendliche Reihen

Optional kdnnen weitere Inhalte gewahlt werden:
- Numerische Methoden der Mathematik

- Interpolationstechniken

- Potenzreihenentwicklung

- Fehlerrechnung

- Extremwertprobleme

- ggf. weitere
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN

Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- L. Papula: Mathematik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner
- . N. Bronstein: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch
- M. Hanke-Bourgeois: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Technische Mechanik + Festigkeitslehre 11l (T3MB2001)

Engineering Mechanics and Stress Analysis IlI

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB2001 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Petra Bormann Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen dynamische und schwingende mechanische Systeme analysieren, berechnen und bewerten.

Sie kénnen zuverldssig die Sicherheit fir mechanische Konstruktionen unter komplexer Beanspruchung beurteilen. Dafiir wahlen Sie die jeweilige Methode zielsicher
und selbstandig aus.

Sie erlernen Methoden der Stabilitatstheorie und kénnen die Stabilitdt von Staben unter Knickbeanspruchung bewerten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen komplexe Aufgabenstellungen analysieren und wdhlen bewusst einen ganzheitlichen, ingenieurgemaRen Ansatz fir eine zielgerichtete
Losung. Sie sind in der Lage, Losungsansatze und Ergebnisse kritisch zu reflektieren sowie gegebenenfalls Fehler zu erkennen und selbst zu beheben.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, verantwortungsbewusst und zuverldssig komplexe Probleme durch selbstandiges systematisches Arbeiten zu l&sen. Sie kénnen
sich dafir notwendiges Wissen selbstandig erarbeiten und kritisch werten. Gegebenenfalls organisieren sie sich dabei zur Verbesserung der Effektivitdt als kleines
Team.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Technische Mechanik + Festigkeitslehre 3 72 78

-Stol und Drehstof

-Vertiefung Starrkérperbewegung

-Mechanische Schwingungen mit einem Freiheitsgrad
-Querkraftschub dinnwandiger Profile, Schubmittelpunkt
-Allgemeiner Spannungs- und Verzerrungszustand
-Festigkeitshypothesen

-Dinnwandige Behalter unter Innendruck

-Stabknickung

-Formanderungsenergie
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BESONDERHEITEN
Die Sachkompetenz kann durch z.B. zusdtzliche Tutorien gestarkt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer Verlag

- Gross, Hauger, Schréder, Wall: Technische Mechanik 2,3, Springer - Hibbeler: Technische Mechanik 2,3, Pearson Studium
- Issler, Ruol, Hafele: Festigkeitslehre-Grundlagen, Springer Verlag - Lapple: Einfihrung in die Festigkeitslehre, Vieweg
Alle Biicher liegen als ebook vor. In Papierform sind die neuesten Auflagen zu verwenden.
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Studienbereich Technik // School of Engineering

Maschinenbau // Mechanical Engineering

Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering
MANNHEIM

Thermodynamik (T3MB2002)

Thermodynamics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG
T3MB2002 2. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Stephan Engelking

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Unbenotete Priifungsleistung

Klausur

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
Siehe Pruefungsordnung
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

BENOTUNG
Bestanden/ Nicht-Bestanden

ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden haben die Grundlagen der Thermodynamik verstanden und sind in der Lage relevante Informationen zu sammeln, zu verdichten und daraus mit

wissenschaftlichen Methoden Ergebnisse abzuleiten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Anwendungen angemessene Methoden auszuwdhlen und anzuwenden. So kénnen die
Maglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Thermodynamik Grundlagen 1

Thermodynamik Grundlagen 2

Grundlagen der Thermodynamik

- Der thermische Zustand, Zustangsgleichung des idealen Gases
- Hauptsatze der Thermodynamik

- Zustandsdiagramme

- Zustandsanderungen (isochor, isobar, isotherm und isentrop)
- Dampfdruckverhalten (Dampfdruckkurve)

- Grundlagen der thermodynamischen Kreisprozesse.

Stand vom 01.10.2025

PRASENZZEIT

30

30

SELBSTSTUDIUM
45

45
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BESONDERHEITEN
Dieses Modul kann iiber ein oder zwei Semester gehalten werden. Wird es einsemestrig gehalten, bietet sich das Modul Thermodynamik Vertiefung als
Folgevorlesung im 4. Semester an.

Die Vorlesung kann durch Laborarbeit ergdnzt werden. Dabei diirfen Laborberichte auch als Priifungsleistung herangezogen werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Baehr, H. D.; Kabelac, S.: Thermodynamik, Springer-Verlag -Hahne, E.: Technische Thermodynamik, Oldenbourg -Elsner, N.: Grundlagen der Technischen
Thermodynamik, Bd. 1 + 2, Akademie Verlag -Bosnjakovic, F.: Technische Thermodynamik, Bd. 1 + 2, Steinkopff-Verlag -Stephan, K.: Thermodynamik, Bd. 1:
Einstoffsysteme, Springer Verlag -Langeheinecke, K.: Thermodynamik fir Ingenieure, Teubner-Verlag -Labuhn, D.; Romberg, O.: Keine Panik vor Thermodynamik,
Vieweg -Papula, L.: Mathematik fur Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg -Bronstein, I. N.: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch
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Mathematik 111 (T3MB2003)

Mathematics Ill

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB2003 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Sicheres Anwenden der mathematischen Methoden auf den Gebieten der Integralrechnung mit Funktionen mehrerer unabhdngiger Variablen, den Gewdhnlichen
Differenzialgleichungen, den numerischen Methoden der Mathematik. Ubertragung der theoretischen Inhalte auf praktische Problemstellungen. Eventuell
Anwendung von computergestiitzten Berechnungsmethoden auf praktische Aufgabenstellungen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Facher Ubergreifende Anwendung der gelernten mathematischen Methoden, Anwendung der theoretischen, mathematischen Inhalte auf praktische
Aufgabenstellungen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 3 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:

- Integralrechnung

- Gewohnliche Differenzialgleichungen

- Integration von Funktionen mit mehreren unabhangigen Variablen (Doppel- und
Drefachintegrale)

Optional kdnnen weitere Inhalte gewdhlt werden:

- Numerische Methoden der Mathematik
- ggf. weitere

BESONDERHEITEN
Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- L. Papula: Mathematik fUr Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner
- 1. N. Bronstein: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch
- M. Hanke-Bourgeois: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
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Studienarbeit (T3_3101)
Student Research Projekt

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_3101 3. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Joachim Frech Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Individualbetreuung Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Studienarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

300 12 288 10

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sich unter begrenzter Anleitung in ein komplexes, aber eng umgrenztes Gebiet vertiefend einarbeiten und den allgemeinen Stand des
Wissens erwerben.

Sie kdnnen selbststandig Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Dazu nutzen sie bestehendes Fachwissen und bauen es selbstandig im Thema der
Studienarbeit aus.

Die Studierenden kennen und verstehen die Notwendigkeit des wissenschaftlichen Recherchierens und Arbeitens. Sie sind in der Lage eine wissenschaftliche Arbeit
effizient zu steuern und wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden haben die Kompetenz erworben, relevante Informationen mit wissenschaftlichen Methoden zu sammeln und unter der Berlcksichtigung
wissenschaftlicher Erkenntnisse zu interpretieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen ausdauernd und beharrlich auch gréRere Aufgaben selbststandig ausfiihren. Sie konnen sich selbst managen und Aufgaben zum
vorgesehenen Termin erfillen.
Sie kdnnen stichhaltig und sachangemessen argumentieren, Ergebnisse plausibel darstellen und auch komplexe Sachverhalte nachvollziehbar begrinden.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Studienarbeit 12 288
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BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

Die "GroRe Studienarbeit" kann nach Vorgaben der Studien- und Prifungsordnung als vorgesehenes Modul verwendet werden. Ergdnzend kann die "Grol3e
Studienarbeit" auch nach Freigabe durch die Studiengangsleitung statt der Module "Studienarbeit I" und "Studienarbeit II" verwendet werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
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FORMALE ANGABEN ZUM MODUL

Praxisprojekt | (T3_1000)
Work Integrated Project |

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3_1000 1. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Joachim Frech Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN

LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Praktikum, Seminar Lehrvortrag, Diskussion, Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Projektarbeit

Ablauf- und Reflexionsbericht

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

600 4

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

Siehe Pruefungsordnung

Siehe Pruefungsordnung

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
596

Bestanden/ Nicht-Bestanden

Bestanden/ Nicht-Bestanden

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
20

Die Absolventinnen und Absolventen erfassen industrielle Problemstellungen in ihrem Kontext und in angemessener Komplexitat. Sie analysieren kritisch, welche

Einflussfaktoren

zur Losung des Problems beachtet werden missen und beurteilen, inwiefern einzelne theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten konnen.
Die Studierenden kennen die zentralen manuellen und maschinellen Grundfertigkeiten des jeweiligen Studiengangs, sie
kénnen diese an praktischen Aufgaben anwenden und haben deren Bedeutung fiir die Prozesse im Unternehmen kennen

gelernt.

Sie kennen die wichtigsten technischen und organisatorischen Prozesse in Teilbereichen ihres Ausbildungsunternehmens und

kénnen deren Funktion darlegen.

Die Studierenden kdnnen grundsatzlich fachliche Problemstellungen des jeweiligen Studiengangs beschreiben und

fachbezogene Zusammenhdnge erldutern.

METHODENKOMPETENZ

Absolventinnen und Absolventen kennen {bliche Vorgehensweisen der industriellen Praxis und kénnen diese selbststandig umsetzen. Dabei bauen sie auf ihr

theoretisches Wissen sowie ihre Berufserfahrung auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Relevanz von Personalen und Sozialen Kompetenz ist den Studierenden fir den reibungslosen Ablauf von industriellen Prozessen bewusst und sie kdnnen eigene
Starken und Schwdchen benennen. Den Studierenden gelingt es, aus Erfahrungen zu lernen, sie ibernehmen Verantwortung fiir die Gibertragene Aufgaben, mit
denen sie sich auch personlich identifizieren. Die Studierenden ibernehmen Verantwortung im Team, integrieren und tragen durch ihr Verhalten zur gemeinsamen

Zielerreichung bei.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden zeigen Handlungskompetenz, indem sie

ihr theoretisches Fachwissen nutzen, um in berufspraktischen Situationen angemessen, authentisch und erfolgreich zu agieren.

Dazu gehoren auch das eigenstandige kritische Beobachten, das systematische Suchen alternativer Losungsansatze sowie eine erste Einschatzung der Anwendbarkeit
von Theorien fir Praxis.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Projektarbeit 1 0 560
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Es wird auf die jeweiligen Praxisplane der Studiengdnge der Fakultdt Technik verwiesen

Wissenschaftliches Arbeiten 1 4

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten | “ findet wahrend der Theoriephase statt. Eine
Durchfiihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung auf zwei Semester
ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das WBT ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW
genutzt werden.

- Leitlinien des wissenschaftlichen Arbeitens

- Themenwahl und Themenfindung bei der T1000 Arbeit

- Typische Inhalte und Anforderungen an eine T1000 Arbeit

- Aufbau und Gliederung einer T1000 Arbeit

- Literatursuche, -beschaffung und —auswahl

- Nutzung des Bibliotheksangebots der DHBW

- Form einer wissenschaftlichen Arbeit (z.B. Zitierweise, Literaturverzeichnis)

- Hinweise zu DV-Tools (z.B. Literaturverwaltung und Generierung von Verzeichnissen in der
Textverarbeitung)

BESONDERHEITEN

SELBSTSTUDIUM

36

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik

der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

Der Absatz "1.2 Abweichungen" aus Anlage 1 zur Studien- und Priifungsordnung fir die Bachelorstudiengange im Studienbereich Technik der Dualen Hochschule

Baden-Wiurttemberg
(DHBW) bei den Priifungsleistungen dieses Moduls keine Anwendung.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Web-based Training ,Wissenschaftliches Arbeiten”
- Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern

Stand vom 01.10.2025
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Praxisprojekt Il (T3_2000)
Work Integrated Project Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_2000 2. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Joachim Frech Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Praktikum, Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit, Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Projektarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

Ablauf- und Reflexionsbericht Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden
Miindliche Priifung 30 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

600 5 595 20

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem angemessenen Kontext und in angemessener Komplexitat. Sie analysieren kritisch, welche

Einflussfaktoren zur Lésung des Problems beachtet werden missen und kdnnen beurteilen, inwiefern theoretische Modelle einen Beitrag zur L6sung des Problems
leisten kénnen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die im betrieblichen Umfeld tblichen Methoden, Techniken und Fertigkeiten und konnen bei der Auswahl deren Starken und Schwdchen
einschatzen, so dass sie die Methoden sachangemessen und situationsgerecht auswdhlen. Die ihnen Ubertragenen Aufgaben setzen die Studierenden durch
durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gutes Projektmanagement erfolgreich um. Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen sowie ihre wachsende
Berufserfahrung auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Den Studierenden ist die Relevanz von Personalen und Sozialen Kompetenz fiir den reibungslosen Ablauf von industriellen Prozessen sowie ihrer eigenen Karriere
bewusst; sie konnen eigene Starken und Schwdchen benennen. Den Studierenden gelingt es, aus Erfahrungen zu lernen, sie Gbernehmen selbststandig
Verantwortung fir die Ubertragene Aufgaben, mit denen sie sich auch personlich identifizieren. Die Studierenden ibernehmen Verantwortung im Team, integrieren
andere und tragen durch ihr iberlegtes Verhalten zur gemeinsamen Zielerreichung bei.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden zeigen wachsende Handlungskompetenz, indem sie ihr theoretisches Fachwissen und ihr wachsendes Erfahrungswissen nutzen, um in sozialen
berufspraktischen Situationen angemessen und erfolgreich zu agieren.

Dazu gehdren auch das eigenstandige kritische Beobachten, das systematische Suchen alternativer Denk- und Lésungsansdtze sowie das Hinterfragen von bisherigen
Vorgehensweisen. Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten Arbeitswelt
handlungsfahig.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Projektarbeit 2 0 560

Es wird auf die jeweiligen Praxispléne der Studiengange der Fakultdt Technik verwiesen.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Wissenschaftliches Arbeiten 2 4 26

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten Il “ findet wahrend der Theoriephase statt. Eine
Durchfiihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung auf zwei Semester
ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das WBT ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW
genutzt werden.

- Leitlinien des wissenschaftlichen Arbeitens

- Themenwahl und Themenfindung bei der T2000 Arbeit

- Typische Inhalte und Anforderungen an eine T2000 Arbeit
- Aufbau und Gliederung einer T2000 Arbeit

- Vorbereitung der Miindlichen T2000 Priifung

Mindliche Priifung 1 9

BESONDERHEITEN

Entsprechend der jeweils geltenden Studien- und Priifungsordnung fiir die Bachelorstudiengdnge im Studienbereich Technik der Dualen Hochschule
Baden-Wiurttemberg (DHBW) sind die miindliche Prifung und die Projektarbeit separat zu bestehen. Die Modulnote wird aus diesen beiden Prifungsleistungen mit
der Gewichtung 50:50 berechnet.

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR
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Praxisprojekt 111 (T3_3000)
Work Integrated Project Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_3000 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Joachim Frech Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Praktikum, Seminar Lehrvortrag, Diskussion, Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Hausarbeit Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden
Ablauf- und Reflexionsbericht Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

240 4 236 8

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem breiten Kontext und in moderater Komplexitat. Sie haben ein gutes Verstandnis von
organisatorischen und inhaltlichen Zusammenhdangen sowie von Organisationsstrukturen, Produkten, Verfahren, MaRnahmen, Prozessen, Anforderungen und
gesetzlichen Grundlagen. Sie analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur Losung des Problems beachtet werden miissen und konnen beurteilen, inwiefern
theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten konnen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die im betrieblichen Umfeld Gblichen Methoden, Techniken und Fertigkeiten und kénnen bei der Auswahl deren Starken und Schwachen
einschatzen, so dass sie die Methoden sachangemessen, situationsgerecht und umsichtig auswahlen. Die ihnen Ubertragenen Aufgaben setzen die Studierenden
durch durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gutes Projektmanagement auch bei sich hdufig andernden Anforderungen systematisch und erfolgreich um.
Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen sowie ihre wachsende Berufserfahrung auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden weisen auch im Hinblick auf ihre persénlichen personalen und sozialen Kompetenzen einen hohen Grad an Reflexivitat auf, was als Grundlage fir
die selbststandige personliche Weiterentwicklun genutzt wird.

Den Studierenden gelingt es, aus Erfahrungen zu lernen, sie ibernehmen selbststandig Verantwortung fir die Ubertragene Aufgaben, mit denen sie sich auch
personlich identifizieren.

Die Studierenden ibernehmen Verantwortung fir sich und andere. Sie sind konflikt und kritikfahig.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden zeigen umfassende Handlungskompetenz, indem sie ihr theoretisches Fachwissen und ihr wachsendes Erfahrungswissen nutzen, um in
berufspraktischen Situationen angemessen und erfolgreich zu agieren.

Dazu gehdren auch das eigenstandige kritische Beobachten, das systematische Suchen alternativer Denk- und Losungsansdtze sowie das Hinterfragen von bisherigen
Vorgehensweisen. Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten Arbeitswelt
handlungsfahig. Sie weisen eine reflektierte Haltung zu gesellschaftlichen, soziale und 6kologischen Implikationen des eigenen Handelns auf.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Projektarbeit 3 0 220

Es wird auf die jeweiligen Praxisplane der Studiengdnge der Fakultat Technik verwiesen
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Wissenschaftliches Arbeiten 3 4 16

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten Ill “ findet wéhrend der Theoriephase statt. Eine
Durchfiihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung auf zwei Semester
ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das WBT ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW
genutzt werden.

- Was ist Wissenschaft?

- Theorie und Theoriebildung

- Uberblick Gber Forschungsmethoden (Interviews, etc.)

- GUtekriterien der Wissenschaft

- Wissenschaftliche Erkenntnisse sinnvoll nutzen (Bezugssystem, Stand der Forschung/Technik)
- Aufbau und Gliederung einer Bachelorarbeit

- Projektplanung im Rahmen der Bachelorarbeit

- Zusammenarbeit mit Betreuern und Beteiligten

BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR
- Web-based Training ,Wissenschaftliches Arbeiten”

- Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fir Bachelor, Master und Dissertation,, Bern
- Minto, B., The Pyramid Principle: Logic in Writing, Thinking and Problem Solving, London
- Zelazny, G., Say It With Charts: The Executives's Guide to Visual Communication, Mcgraw-Hill Professional.

Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
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Konstruktion 11l (T3MB2101)

Engineering Design IlI

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB2101 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Kombinierte Priifung - Klausurarbeit (< 50 %) und Konstruktionsentwurf 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben, ausgehend von einem als geeignet ausgewahlten Wirkprinzip einfache Baugruppen zu
gestalten und zu bewerten. Sie konnen alle wichtigen Maschinenelemente auswahlen und dimensionieren. Sie sind in der Lage die Wechselwirkungen zwischen
Konstruktions- und Produktionsprozess zu beschreiben, fertigungsbedingte Kosten einzuordnen und Interaktionen der Konstruktion mit benachbarten Baugruppen zu
analysieren.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld in den Themengebieten "Maschinenelemente & einfache Baugruppen" ergeben, losen sie zielgerichtet, Die Studierenden
sind in der Lage, in einem Team aktiv mitzuarbeiten und durch addquate Anwendung der erlernten Methoden einen eigenstandigen und sachgerechten Beitrag zu
leisten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls umfassende Kompetenzen erworben, bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische
Erkenntnisse zu beriicksichtigen und sich zivilgesellschaftlich zu engagieren. Sie nehmen eigene und fremde Erwartungen, Normen und Werte wahr, kdnnen
zunehmend unterschiedliche Situationen besser einschdtzen und mit eventuellen Konflikten umgehen und beginnen, sich mit eigenen Ansichten zu positionieren.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen mit Abschluss des Moduls einfache Baugruppen gemal einer vorgegebenen Aufgabenstellung erstellen und die dafiir notwendigen
Maschinenelemente auswahlen und dimensionieren. Sie kénnen fehlende Informationen aus geeigneten Quellen beschaffen, sind in der Lage die Konstruktion in
einem Fachgesprach zu rechtfertigen und Fachverantwortung fir die Konstruktion zu ibernehmen. Durch die Einbindung in die Praxis verfigen die Studierenden
zunehmend Uber gutes Prozessverstandnis und konnen die Entwicklung unterstitzende Manahmen (wie z.B. Versuche und Berechnungen) auswahlen und
koordinieren.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktion 3 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktionslehre 3:

- Maschinenelemente der drehenden Bewegung (Wellen, WNV)

- Lager

- Stirnradgetriebe

Konstruktionsentwurf 3:

- Selbststandiges und systematisches Erarbeiten von Lésungen durch Anwendung einzelner
Ansatze der Konstruktionssystematik fiir einfache Baugruppen und Bewerten der Lésungen.
- Erstellen von ebenen und perspektivischen Freihandskizzen der Lésungsvarianten.

- Beanspruchungsgerechtes Gestalten und Berechnen aller Einzelteile.

- Erstellen einer normgerechten Gesamtzeichnung (mit Bleistift).

- Umsetzung in ein 3D-CAD-Modell und Ableiten der Gesamtzeichnung sowie ausgewdhlter
Einzelteilzeichnungen.

BESONDERHEITEN

Ein Konstruktionsentwurf (KE) soll die Vorlesung erganzen. Empfehlung fiir die Zusammensetzung der benoteten Priifungsleistung: Klausur (K, 90 Min.) und
Konstruktionsentwurf (KE) mit einer Verrechnung von 70% (K) : 30% (KE).

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Maschinenelemente

- Schlecht: Maschinenelemente 1 und 2, Pearson.

- Decker: Maschinenelemente, Hanser.

- Roloff/Matek: Maschinenelemente, Springer.

- Haberhauer/ Bodenstein: Maschinenelemente, Springer.
- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa.

- Niemann: Maschinenelemente 1 und 2, Springer.

- Kohler/ Rognitz: Maschinenteile 1 und 2, Springer.

- Conrad; Grundlagen der Konstruktionslehre
englischsprachige Literatur

- Shigley: Mechanical Engineering Design, McGraw-Hill.

- Collins/Busby/Staab: Mechanical Design of Machine Elements and Machines, Wiley.
- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa.
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Fluidmechanik (T3MB2701)

Fluid Mechanics

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF

T3MB2701 2. Studienjahr 1

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung, Labor

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausur

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

MODULDAUER (SEMESTER)

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dr.-Ing. Stephan Engelking

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch/Englisch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden haben die Grundlagen der Fluidmechanik verstanden und sind in der Lage relevante Informationen zu sammeln, zu verdichten und daraus mit

wissenschaftlichen Methoden Ergebnisse abzuleiten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Anwendungen angemessene Methoden auszuwahlen und anzuwenden. So kénnen die
Maoglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschatzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Fluidmechanik

Einfihrung in die technische Fluidmechanik

- Fluid-Statik

- Fluid-Dynamik

- Strémungen ohne Dichtednderungen

- Strémungen mit Dichtednderungen

- Erhaltungsgleichungen fiir Masse, Impuls und Energie

- Laminare und turbulente Stromungen

- Wérmeibertragung

- Uberblick Giber moderne Software in der Fluidmechanik und Warmeibertragung

Aus dieser Themenliste sollen mindestens fiinf Themen intensiv behandelt werden.

Die Vorlesung kann durch CFD Simulation (Laborarbeit) ergdnzt werden.

Stand vom 01.10.2025
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BESONDERHEITEN
Labor kann vorgesehen werden

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Sigloch, H.: Technische Fluidmechanik, Springer, Berlin

von Bdckh, P.: Fluidmechanik, Springer

Truckenbrodt, E.: Fluidmechanik, Bd. 1 und 2, Springer, Berlin

Bohl, W. und Elmendorf, W.: Technische Stromungslehre, Vogel Buch-Verlag, Wirzburg
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Konstruktion IV (T3MB2102)
Engineering Design IV

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB2102 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Kombinierte Priifung - Klausurarbeit (< 50 %) und Konstruktionsentwurf 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben komplexe Baugruppen zu erstellen und die dafir notwendigen Maschinenelemente
auszuwdhlen und zu dimensionieren. Sie sind in der Lage relevante Informationen mit wissenschaftlichen Methoden zu sammeln, unter der Beriicksichtigung
wissenschaftlicher Erkenntnisse zu interpretieren und aus den gesammelten Informationen wissenschaftlich fundierte Urteile abzuleiten. Die Studierenden kénnen
Wechselwirkungen zwischen Konstruktions- und Produktionsprozess beurteilen, fertigungsbedingte Kosten analysieren und Interaktionen der Konstruktion mit
benachbarten Baugruppen zu bewerten.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld in den Themengebieten "Maschinenelemente & komplexe Baugruppen" ergeben, losen sie zielgerichtet, Die Studierenden
sind in der Lage, in einem Team aktiv mitzuarbeiten und (unter Anwendung der erlernten Methoden und Berlicksichtigung wissenschaftlicher Erkenntnisse) einen
eigenstandigen und sachgerechten Beitrag zu leisten. Den Absolventen fallt es leicht, sich in neue Aufgaben, Teams und Kulturen zu integrieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls umfassende Kompetenzen erworben, bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische
Erkenntnisse zu beriicksichtigen und sich zivilgesellschaftlich zu engagieren. Sie nehmen eigene und fremde Erwartungen, Normen und Werte wahr, kdnnen
unterschiedliche Situationen angemessen einschdtzen und mit eventuellen Konflikten umgehen und haben gelernt, sich mit eigenen Ansichten zu positionieren.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden konnen mit Abschluss des Moduls komplexe Baugruppen gemaR einer vorgegebenen Aufgabenstellung erstellen und die dafiir notwendigen
Maschinenelemente auswahlen und dimensionieren. Sie kdnnen fehlende Informationen aus geeigneten Quellen beschaffen, sind in der Lage die Konstruktion in
einem Fachgesprach zu rechtfertigen und Fachverantwortung fir die Konstruktion zu ibernehmen. Durch die Einbindung in die Praxis verfigen die Studierenden iber
fundiertes Prozessverstandnis und konnen die Entwicklung unterstitzende MaBnahmen (wie Versuche und Berechnungen) fachverantwortlich auswahlen und
koordinieren.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktion 4 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Konstruktionslehre 4:

- Sonstige Getriebe

- Lager

- Kupplungen/ Bremsen

Konstruktionsentwurf 4:

- Selbststandiges und systematisches Erarbeiten von Lésungen durch Anwendung einzelner
Ansatze der Konstruktionssystematik fiir komplexe Baugruppen und Bewerten der Losungen.
- Erstellen von ebenen und perspektivischen Freihandskizzen der Losungsvarianten und einer
detaillierten maRstablichen Skizze (Hauptschnitt).

- Beanspruchungsgerechtes Gestalten und Berechnen aller Einzelteile.

- Erstellen einer normgerechten Gesamtzeichnung (mit Bleistift).

- Umsetzung in ein 3D-CAD-Modell und Ableiten der Gesamtzeichnung sowie ausgewahlter
Einzelteilzeichnungen.

BESONDERHEITEN

Ein Konstruktionsentwurf (KE) soll die Vorlesung erganzen. Empfehlung fir die Zusammensetzung der Priifungsleistung : Klausur (K, 90 Min) und

Konstruktionsentwurf mit einer Verrechnung von 50%(K) : 50 % (KE)

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Maschinenelemente

- Schlecht: Maschinenelemente 2, Pearson.

- Decker: Maschinenelemente, Hanser.

- Roloff/Matek: Maschinenelemente, Springer.

- Haberhauer/ Bodenstein: Maschinenelemente, Springer.
- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa.

- Niemann: Maschinenelemente 2 und 3, Springer.

- Kohler/ Rognitz: Maschinenteile 2, Springer.

- Conrad; Grundlagen der Konstruktionslehre.
englischsprachige Literatur

- Shigley: Mechanical Engineering Design, McGraw-Hill.

- Collins/Busby/Staab: Mechanical Design of Machine Elements and Machines, Wiley.
- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa.
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Antriebstechnik (T3MB2103)

Drive and Transmission Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB2103 2. Studienjahr 1 Prof. Dipl.-Ing. Anton R. Schweizer Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN

LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien, Lehrvortrag, Diskussion,
Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Mit Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, zu den Theorien, Modellen und Diskursen iber elektrische und mechanische Antriebe detaillierte

Analysen und Argumentationen aufzubauen. Sie kénnen Zusammenhange und Einflisse innerhalb von Problemlagen differenzieren und darauf aufbauend neue
Losungsvorschlage entwickeln und diese kritisch evaluieren.

METHODENKOMPETENZ

Praktische Anwendungsfalle zur Auslegung und Auswahl von elektrischen und mechanischen Antrieben kénnen definiert, in ihrer Komplexitat erfasst, analysiert und
daraus wesentliche Einflussfaktoren abgeleitet werden, um darauf aufbauend Lésungsvorschldge zu entwickeln.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Antriebstechnik 60 90

Unit Antriebstechnik:

- Physikalische Grundlagen elektrischer Antriebe als System von Motor, Getriebe und Steuerung,
Bewegungsvorgange

- Zusammenwirken von Motor und Arbeitsmaschine

- Elektrische Maschinen: Gleichstrom-, Wechselstrom- und Drehstrommotoren, Synchron-,
Asynchronmotoren, Linearantriebe

- Ansteuerung elektrischer Maschinen

- Getriebe als Baugruppe (Auswahl, Dimensionierung), Kopplung mit der Arbeitsmaschine,
Schutzarten

- Auslegung eines Servoantriebes
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Antriebstechnik und Ubertragungselemente

Unit Antriebstechnik und Ubertragungselemente:
Sinnvolle Auswahl aus folgenden Themenbereichen - Empfehlung zwei Fachbereiche mit
entsprechender Aufteilung des Gesamtworkloads:
(1) Elektrische Antriebe
(2) Mechanische Antriebe
(3) sonstige Antriebe
(4) Ubertragungselemente (u.a. Getriebe, Kupplungen, Differential,
Achsen und Wellen)

mit folgenden Inhalten:

(1) Elektrische Antriebe:

- Grundlagen elektr. Antriebe

- Motoren, Getriebe, Steuerungen
- Elektromobilitat

(2) Mechanische Antriebe:

- Grundlagen Verbrennungsmotoren

- Krafte- und Momente und deren Ausgleich
- Bauteile

- Bauarten

(3) Sonstige Antriebe:
Grundlagen zur Funktion von z.B. Hybridantriebe, Brennstoffzellen, Stromungsmaschinen,
alternative Antriebe

(4) Ubertragungseelemente:

- Getriebetechnik (Mechanische, Hydrodynamische, Hydrostatische
und elektrische Getriebe)

- Kraft- und Momentenibertragung

- Kupplungen und weitere Komponenten

- Gestaltung, Eigenschaften und Arten von mechanischen
Ubertragungselementen zur rotatorischen Energieiibertragung

BESONDERHEITEN

- Es kann ein Labor vorgesehen werden

- Von den Units ist eines als Wahlmodul zu wahlen. Daraus ergibt sich ein Modul-Workload von 150 h (60 h Prasenzzeit und 90h Selbststudium).

VORAUSSETZUNGEN

Stand vom 01.10.2025
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LITERATUR

(6]

- Farschtschi: Elektromaschinen in Theorie und Praxis, VDE-Verlag
- Fischer: Elektrische Maschinen, Hanser

- Hagl R.; Elektrische Antriebstechnik, Hanser,

- Schréder, Dirk: Elektrische Maschinen + Antriebe, Springer

- Seefried: Elektrische Maschinen und Antriebstechnik, Vieweg

- Weidauer, J.; Elektrische Antriebstechnik, Publicis Publishing

)

- Basshuysen (Hsg): Handbuch Verbrennungsmotor: Grundlagen,
Komponenten, Systeme, Perspektiven, Vieweg+Teubner

- Grohe: Otto- und Dieselmotoren, Vogle Buchverlag, Wiirzburg

- Kohler: Verbrennungsmotoren: Motormechanik, Berechnung und
Auslegung des Hubkolbenmotors, Vieweg+Teubner

(3)

- Bauer: Automotive Handbook, Robert Bosch GmbH

- Gescheidle: Fachkunde Kraftfahrzeugtechnik, Europa-Lehrmittel
- Sigloch: Stromungsmaschinen, Hanser

- Pfleiderer, Petermann: Stromungsmaschinen, Springer

(4)

- Hagedorn/Thonfeld/Rankers: Konstruktive Getriebelehre,
Springer

- Kerle, H., Pittschellis, R.: Einfihrung in die Getriebelehre,
Teubner

- Klement, W.: Fahrzeuggetriebe, Hanser

- Merz, Hermann: Elektrische Maschinen und Antriebe, VDE

- Kremser, Andreas : Elektrische Antriebe und Maschinen, Vieweg+Teubner
- Schénfeld, Rolf: Elektrische Antriebe und Bewegungssteuerung, VDE
- Schréder, Dirk: Regelung von Antriebssystemen, Springer

- Schréder, Dirk: Elektrische Maschinen + Antriebe, Springer

- FUst, Klaus; Elektrische Antriebe, Vieweg + Teubner

- Linse, H.: Elektrotechnik fir Maschinenbauer, Teubner

- Weidauer, J.: Elektrische Antriebstechnik, Publicis Publishing

- Brosch, P.: Praxis der Drehstromantriebe, Vogel Fachbuch

- Hagl R.: Elektrische Antriebstechnik, Hanser

- Garbrecht F.: Das 1x1 der Antriebsauslegung, VDE
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Fertigungstechnik 11 (T3MB2201)

Manufacturing Engineering Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER)

T3MB2201 2. Studienjahr 1

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

Prof. Dr. Manfred Schlatter Deutsch
LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

120 ja

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
90 5

-Die Studierenden kénnen ihr erworbenes Wissen aus der Theorie und Praxis dem Produktherstellungsprozess zuordnen und in einen globalen Zusammenhang
bringen. -Des Weiteren kénnen Sie sowohl strategische als auch operative Sachverhalte erkennen und auf einzelne Funktionsbereiche herunter brechen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, Projekte durch durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gute Kenntnisse des Produktionsablaufs
allgemein, auch bei sich hdufig andernden Anforderungen erfolgreich umzusetzen. Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen sowie ihrer Praxiserfahrung auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Fertigungstechnik 2

Diese Unit enthalt eine Auswahl aus folgenden Themen:

-Fertigungsverfahren der DIN 8580, die in Fertigungstechnik | nicht ndher behandelt
wurden-Product-Lifecycle-Management (PLM) allgemein

-Funktionsbereiche eines Unternehmens

-Unternehmensziele, Strategieprozesse (Produkt- und Produktionsroadmap)
-Grundlagen zur Arbeitsvorbereitung, Kpazitdétsplanung und Auftragssteuerung
-Maschinen, Anlagen und Prozesse in der Produktion

-CE-Zertifizierung von Maschinen und Anlagen

-EDV im PLM Prozess (z. B. CAx, PPS- oder ERP-Systeme)

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN
Fertigungstechnik | (T3MB1002)

LITERATUR

- Eigner, M.; Stelzer, R.: Product Lifecycle, Springer, Berlin.

- Feldhusen, J.; Gebhardt, B.: Product Lifecycle Management fiir die Praxis, Springer, Berlin.
- Scheer, A.-W. et al.: Prozessorientiertes Product Lifecycle Management, Springer, Berlin.
- Weck, M.; Brecher, C.: Werkzeugmaschinen 1, Springer, Berlin.

- Fritz, A. H.; Schulze, G.: Fertigungstechnik. Springer, Berlin.

- Warnecke, H.-J.; Westkamper, E.: Einfihrung in die Fertigungstechnik, Springer Vieweg.
- Wiendahl, H.-P.: Betriebsorganisation fir Ingenieure. Hanser Verlag.

- Spur, G.: Fabrikbetrieb. Hanser Verlag.

- Bauernhansel, T.: Fabrikbetriebslehre I. Springer Vieweg.

-Vajna, S. et al.: CAx fiir Ingenieure. Springer.

- Schneider, A.: Zertifizierung im Rahmen der CE-Kennzeichnung. Hithig Verlag.

- Krey, V.; Kapoor, A.: Praxisleitfaden Produktsicherheitsrecht. Hanser Verlag.

- Waldy, N.: CE-Kennzeichnung von Maschinen. tredition Verlag.
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Regelungstechnik (T3MB3103)

Control Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3103 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Wilhelm Brix Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Labor, Vorlesung, Labor, Vorlesung, Ubung, Labor Laborarbeit, Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen relevante Informationen zu regelungstechnischen Fragestellungen interpretieren, einordnen und formulieren und kdnnen Verknipfungen zu
anderen Fachgebieten herstellen. Sie kennen Grundideen, Vorgehensweisen und Beschreibungsformen der klassischen Regelungstechnik und kdnnen geeignete
einfache Reglertypen auswadhlen, deren Einstellparameter bestimmen und unterschiedliche Regelungen kritisch vergleichen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls dafiir sensibilisiert, fir die Lsung von Projektaufgaben der Regelungstechnik eine systematischen und methodisch
fundierten Vorgehensweise zu wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten
Anwendungssituation entsprechend und fiihren kleinere Projekte zum Abschluss.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Regelungstechnik 36 54

- Grundbegriffe der Mess- und Regelungstechnik

- Darstellung und Analyse des dynamischen Verhaltens im Zeit- und Frequenzbereich
- Stationdres Systemverhalten

- Stabilitdt und Stabilitatskriterien

- Entwurf und Optimierung einfacher Regelungen

Simulation 12 18

- Grundlagen der Simulation (optional)
- Simulation dynamischer Systeme z.B. mit MATLAB/Simulink
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Messtechnik 12 18

- Laborversuche zur Messtechnik, Regelungstechnik, Automatisierungstechnik etc.

Steuerungstechnik 12 18
- Grundlagen der Steuerungstechnik

- Laborversuche

Automatisierungstechnik 12 18

- Grundlagen der Automatisierungstechnik
- Labor Automatisierungstechnik

BESONDERHEITEN

Ausgiebiger Laborteil aus der Mess- und Regelungstechnik mit Automatisierungstechnik kann vorgesehen werden.
Elemente der Messtechnik, Steuerungstechnik und Simulationstechnik kénnen optional integriert werden.

Modul besteht aus einer Pflichtunit (Regelungstechnik) und zwei zu wahlenden Wahlunits aus einem Pool von vier.

VORAUSSETZUNGEN
Samtliche Mathematik-Module

LITERATUR

- Lunze, J. "Regelungstechnik 1: Systemtheoretische Grundlagen, Analyse und Entwurf einschleifiger Regelungen", Verlag Springer Vieweg
- Follinger, O.: "Regelungstechnik: Einfihrung in die Methoden und ihre Anwendung", VDE Verlag

- Schulz, G. und Graf.K.: "Regelungstechnik 1", De Gruyter Oldenbourg

- Lunze, J.: Automatisierungstechnik. R. Oldenbourg Verlag

- Litz, L.: Grundlagen der Automatisierungstechnik. Regelungssysteme - Steuerungssysteme - Hybride Systeme. R. Oldenbourg Verlag
- Scherf, H.E.: "Modellbildung und Simulation dynamischer Systeme", De Gruyter Oldenbourg
- Schriifer, E., Reindl, L.M. und Zagar.B.: "Elektrische MeRtechnik Messung elektrischer und nichtelektrischer GroRen", Carl Hanser Verlag

- Seitz, M.: Speicherprogrammierbare Steuerungen. System- und Programmentwurf fir die Fabrik- und Prozessautomatisierung, vertikale Integration. Fachbuchverlag
im Carl Hanser Verlag,

- Zander, H.-J.: Steuerung ereignisdiskreter Prozesse. Neuartige Methoden zur Prozessbeschreibung und zum Entwurf von Steuerungsalgorithmen. Springer Vieweg
Verlag
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Qualitatsmanagement (T3MB3104)

Quality Management

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3104 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Roland Minges Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Grundkenntnisse zu QM-relevanten Zusammenhdngen, Abldufen und Methoden im industriellen Umfeld

METHODENKOMPETENZ
erste eigene praktische Erfahrungen in der beispielhaften Anwendung einiger Methoden

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Einschdtzen der Auswirkung der QM-relevanten Mallnahmen (z. B. Planung, Dokumentation, u. d.) auf Mitarbeiter sowie Kunden, Lieferanten und unbeteiligte Dritte.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ
Fir das QM relevante Ziele und Zusammenhdange im betrieblichen Alltag erkennen, Methoden zuordnen, sowie exemplarisch anwenden konnen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Qualitatsmanagement 60 90

- Rolle des Qualitdtsmanagement im Unternehmen,

- Qualitdtsmanagement-Handbuch (z. B. Aufbau und Einsatz von Prozesslandkarten,
Prozessbeschreibungen, Ablaufbeschreibungen u. d.),

- Ziele und Inhalte der Qualitdtsnormen beispielhaft kennen und anwenden lernen,

- Ausgewdhlte Methoden und Hilfsmittel (z. B. Design Review, DRBFM, Qualitdtsbewertung,
Zuverldssigkeitstechnik, Toleranzmanagement, Design of Experiments, FMEA,
Qualitatsregelkarte, Prifmittel, Maschinenprozessfahigkeit u. s. w.) kennen lernen und ggf.
beispielhaft anwenden.

- Qualitatstechniken in den verschiedenen Unternehmensbereichen (z. B. Entwicklung,
Beschaffung, Fertigung) kennen und exemplarisch anwenden lernen

- Qualitat: Kosten und Nutzen.

- Verbindung zu Umweltschutz und Produkthaftung.

BESONDERHEITEN

Ein Labor- und/oder Ubungsanteil von bis zu 2 SWS wird empfohlen.
Exkursionen und auch Planspiele kénnen einen sinnvollen Beitrag liefern, verschiedene Unternehmenssituationen kennen und einschdtzen zu lernen.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Masing Handbuch Qualitditsmanagement

Tilo Pfeifer; Robert Schmitt.

Miinchen; Wien: Hanser, 2014 oder neuer.

- Handbuch QM-Methoden: die richtige Methode auswahlen und erfolgreich umsetzen

Gerd F. Kamiske.

Minchen: Hanser, 2015 oder neuer.

- ABC des Qualitdtsmanagements

Gerd F. Kamiske, Jorg-Peter Brauer.

Minchen: Hanser, 2012 oder neuer.

- Qualitdtsmanagement von A bis Z: Wichtige Begriffe des Qualitdtsmanagements und ihre Bedeutung
Gerd F. Kamiske, Jorg-Peter Brauer.

Minchen : Hanser, 2011 oder neuer.

- Grundlagen Qualitdtsmanagement: Einfiihrung in Geschichte, Begriffe, Systeme und Konzepte
Hans-Dieter Zollondz.

Minchen: Oldenbourg, 2011 oder neuer.

- Qualitatstechniken: Werkzeuge zur Problemldsung und standigen Verbesserung

Philipp Theden; Hubertus Colsman.

Miinchen: Hanser, 2013 oder neuer.

- DIN EN ISO 9000:2015-11 oder neuer.

Beuth-Verlag
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Messtechnik (T3MB9074)
Measuring Methods

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9074 2. Studienjahr 1 Prof. Christian Stanske # nicht mehr Deutsch
verwenden #

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, Messungen zielgerichtet zu planen und unter Einsatz der geeigneten Gerdte richtig durchzufiihren sowie die Ergebnisse
auszuwerten und zu beurteilen. Hieraus kénnen sie Konsequenzen fir einzuleitende Manahmen ableiten.

METHODENKOMPETENZ

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Messtechnik 60 90

- Grundlagen der Messtechnik

- Sensoren und Messverfahren

- Messsignalerfassung, -verarbeitung und -analyse

- Messfehlerbetrachtungen (systematische und zufallige Abweichungen)
- Statistische Auswertung und Fehlerfortpflanzung

Optional kann in einigen Gebeieten besonders vertieft werden:

- Prifmittelgenauigkeit,

- Fertigungsmesstechnik,

- Verstarker- und Ubertragungstechnik,

- Oberflachen- sowie Form- und Lagepriiftechnik,

- Sensorprinzipien (Resistive, induktive, kapazitive Aufnehmer, Piezoelektrik, Kraft-, Druck- und
Temperaturaufnehmer)

- Anwendungsbeispiele, z.B. Kraftfahrzeuge, GPS etc.
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BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch messtechnische Laborversuche unterstitzt werden, wobei das Erkennen der theoretischen Zusammenhdnge und Auswirkungen besser zu
begreifen sind.
Die Prifungsdauer richtet sich nach der Studien- und Prifungsordnung.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Hoffmann, J.: Taschenbuch der Messtechnik; Hanser Fachbuch-verlag, Leipzig.

- Lerch, R.: Elektrische Messtechnik; Springer, Berlin.

- Schiessle, E.: Industriesensorik; Vogel-Verlag, Wiirzburg.

- Giesecke, P.: Industrielle Messtechnik, Hiithig-Verlag, Heidelberg.

- Parthier, R.: Messtechnik - Grundlagen und Anwendungen der elektrischen Messtechnik; Springer Vieweg, Wiesbaden.
- Profos, P., Pfeifer, T.: Grundlagen der Messtechnk; Oldenbourg-Verlag, Oldenburg.
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Betriebswirtschaftslehre und Projektmanagement (T3MB9000)

Business Administration and Project Management

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9000 2. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erwerben die fir einen Ingenieur notwendigen Kenntnisse der Allgemeinen Betriebswirtschaftslehre und des Projektmanagements und kénnen
diese auf technische Problemstellungen und Projekte anwenden.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage Geschdftsprozesse und Unternehmensabldufe zu verstehen und zu analysieren. Durch die im Modul erlernten Methoden kénnen
die Studierenden im eigenen Arbeitsumfeld betriebswirtschaftliche Aspekte Ihres Handelns bewerten und nachvollziehbar darstellen.
Die Studierenden kennen die Begriffe und Methoden des Projektmanagements und konnen dies im technischen Umfeld ihres Arbeitslebens einsetzen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, die sozialen und politischen Auswirkungen wirtschaftlichen Handels zu reflektieren. Sie verstehen im Gegenzug die
Rahmenbedingungen, die Unternehmen bei der Erreichung ihrer Ziele zu beachten haben. Die Studierenden verstehen die Probleme bei der Zusammenarbeit im
Projektteam und die Integration eines Projektes in die Linienorganisation.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen die betriebswirtschaftlichen Kenntnisse auf unterschiedliche technische Aufgabenstellungen anwenden Die Studierenden kennen die
Anforderungen an Projekt-Management, -Organisation, -Kommunikation und —Controlling und kénnen diese fallbezogen begriinden.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Betriebswirtschaftslehre und Projektmanagement 72 78
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Betriebswirtschaftslehre:

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:
- Grundlagen und Definitionen der Betriebswirtschaftslehre
- Aufbau und Struktur von Unternehmen

- Unternehmensformen

- Unternehmensfiihrungsstrategien

- Produktionsformen

- Einkauf / Logistik / Materialwirtschaft

- Vertrieb / Marketing

- Personalwesen

- Grundlagen des betrieblichen Finanz- und Rechnungswesen und Controlling
- Grundlagen der Investitionsrechnung

- Forschung und Entwicklung

- Qualittswesen

- ggf. weitere

Projektmanagement

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:

- Definition: Projekt

- Projektorganisation

- Projektplanung, Projektphasen und Projektstrukturplan

- Projekt-Controlling

- Methoden und Instrumente zur Organisation, Planung und Controlling im Projekt
- Zusammensetzung von Teams

- Instrumente fiir Motivation und Feedback zur Fiihrung von Projektteams

- ggf. weitere

BESONDERHEITEN
Die Inhalte kénnen begleitend durch den Einsatz eines Planspiels veranschaulicht werden.

Die Veranstaltung kann entweder im 3. und 4. Semester oder im 3. Semester oder im 4. Semester abgehalten werden.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Einfihrung in die Allgemeine Betriebswirtschaftslehre (Vahlens Handbicher der Wirtschafts- und Sozialwissenschaften)
Gunter Wohe (Autor), Ulrich Doring (Autor), Gerrit Brosel (Autor)

Vahlen

- Projektmanagement fiir Ingenieure: Ein praxisnahes Lehrbuch fir den systematischen Projekterfolg

Walter Jakoby, Springer Vieweg
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Bachelorarbeit (T3 _3300)

Bachelor Thesis

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_3300 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Joachim Frech

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Individualbetreuung Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Bachelor-Arbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

360 6 354 12

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

METHODENKOMPETENZ

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem breiten Kontext und in realistischer Komplexitat. Sie haben ein gutes Verstandnis von
organisatorischen und inhaltlichen Zusammenhangen sowie von Organisationsstrukturen, Produkten, Verfahren, MaRnahmen, Prozessen, Anforderungen und
gesetzlichen Grundlagen. Sie analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur Losung des Problems beachtet werden miissen und konnen beurteilen, inwiefern
theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten kdnnen. Die Studierenden kdnnen sich selbststandig, nur mit geringer Anleitung in theoretische
Grundlagen eines Themengebiets vertiefend einarbeiten und den allgemeinen Stand des Wissens erwerben. Sie kdnnen auf der Grundlage von Theorie und Praxis
selbststandig Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Sie sind in der Lage eine wissenschaftliche Arbeit als Teil eines Praxisprojektes effizient zu steuern und
wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren.

Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten Arbeitswelt handlungsfdhig. Sie weisen eine
reflektierte Haltung zu gesellschaftlichen, soziale und 6kologischen Implikationen des eigenen Handelns auf.

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Bachelorarbeit 6 354
BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der DHBW hingewiesen.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
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Betriebliches Management (T3MB9076)

Operational Management

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9076 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Lars Ruhbach Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor, Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien, Lehrvortrag,
Diskussion, Gruppenarbeit, Planspiel

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Die Veranstaltung vertieft das Modul Grundlagen Management. Die Studierenden sind in der Lage, die beiden wichtigen Faktoren Kapital bzw. Investitionen und

Personal im Gesamtkontext des Unternehmens zu beurteilen und zu planen. Investitionsanalysen kdnnen angefertigt und Ergebnisse kritisch beurteilt werden.
Investitionen und somit Mechanisierung bis hin zur Automatisierung kdnnen mit manuellen Arbeitspldtzen verglichen und bewertet werden.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen komplexe Aufgaben aus ihrem Berufsfeld selbststandig und unter Anwendung wissenschaftlicher Methoden und Erkenntnisse. Innerhalb
interkultureller Teams konnen sie Problemstellungen zielgerichtet und strukturiert losen. Sie kennen geeignete Techniken zum Finden neuer Ideen, zur Bewdltigung
kreativer, unstrukturierter Aufgaben und zur Strukturierung unbekannter Themengebiete und wenden diese zielgerichtet an.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, sich schnell in Teams zu integrieren, dort aktiv mitzuarbeiten und einen eigenstandigen und sachgerechten Beitrag zu leisten. Sie
nehmen eigene und fremde Erwartungen, Normen und Werte wahr und kénnen unterschiedliche Situationen angemessen einschdtzen. Die Auswirkung und
Konsequenzen von Investitionsprojekten auf andere betriebswirtschaftliche Bereiche wie beispielsweise Jahresabschluss, Liquiditts-, Produktions- oder
Personalplanung sind bekannt. Die Studierenden konnen die Problemstellungen im Umfeld der Globalisierung interpretieren und sind in der Lage, die Bedeutung
gesellschaftlicher, kultureller und ethischer Grundsatze zu erfassen. Die Notwendigkeit zur Balance zwischen Rationalisierung und Anzahl der Beschaftigten wird
verstanden.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Absolventen sind in der Lage sich innerhalb einer komplexen und globalisierten Arbeitswelt sicher zu bewegen. Sie kdnnen verdnderte Sachverhalte schnell
erfassen und auf diese reagieren.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Arbeitssicherheit und Umweltschutz 30 45
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Arbeitssicherheit und Umweltschutz

- Health, Safety and Environment

- Arbeitssicherheit und Arbeitsschutz

- Gefahrungsfaktoren

- Gestaltung von Arbeitssystemen

- Maschinenrichtlinie, CE-Norm

- Gefahrstoffe

- Umweltrichtlinien und Umweltschutzgesetze
- 15014001

Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung 30 45

Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung

- Investitions- und DesinvestitionsentscheidungsprozeR

- Investitionsplanung und Investitionsprogrammentscheidung

- Wertsteigerung als Ziel in Investitionsrechnungen

- Verfahren zur Lsung von Investitionseinzelentscheidungen bei sicheren Erwartungen
- BerUcksichtigung von unsicheren Erwartungen

Personalmanagement und -fiihrung 30 45

Personalmanagement und -fihrung

- Personalbedarfs- und —einsatzplanung

- Personalbeschaffungsplanung

- Personalentwicklung

- Personalanpassung und Personalausgleich

- Personalfiihrung

- Grundlagen Arbeitsrecht

- Grundlagen Mitarbeiterfihrung und Kommunikation

Unternehmensfihrung 30 45

Unternehmensfihrung

- Systemisches, vernetztes Denken und Handeln

- Wertorientierte Unternehmensfiihrung und Unternehmensbewertung
- Strategische Unternehmensfihrung

- Change Management

- Fallstudie / Ubungen / Planspiel

BESONDERHEITEN
Das Modul kann erganzt werden durch ein Planspiel, ggf. als MaBnahme zum begleiteten Selbststudium. Hierbei bietet sich beispielsweise das Planspiel Global

Factory an Ggf. Ergdnzung um weitere Lehreinheiten im begleiteten Selbststudium.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Birke, M. Schwarz, M. : Umweltschutz im Betriebsalltag - Praxis und Perspektiven ¢kologischer Arbeitspolitik, Opladen
Lehder, G.; Skiba, R.: Taschenbuch Arbeitssicherheit

Friedl, W. J. ; Kaupa; R.: Arbeits-, Gesundheits- und Brandschutz

Kern, P.; Schmauder, M.: Einfihrung in den Arbeitsschutz, Hanser

Busse von Colbe, W.; Coenenberg, A.G.; Kajiter, P.; Linnhoff, U. (Hrsg.): Betriebswirtschaft fir Fihrungskrafte. Schafer-Poeschel-Verlag
Wéhe, G.: Einfihrung in die Betriebswirtschaftslehre, Vahlen Warnecke, H.-J., Bullinger, H.-J., Hichert, R.: Wirtschaftlichkeitsrechnung fir Ingenieure, Hanser-Verlag

Dillerup, Stoi: Unternehmensfiihrung
Kaplan, Norton: Strategy Maps
Kotter: Leading Change

Staehle, W.H.: Management, Verlag Vahlen
Schwab, A.-J.: Managementwissen fir Ingenieure — Filhrung, Organisation, Existenzgrindung, VDI Verlag
Haller, R.: Mitarbeiterfihrung kompakt: Grundlagen, Praxistipps, Werkzeuge, Midas Management Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Fahrzeugtechnik (T3MB9070)

Automotive Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9070 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Manfred Schlatter Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Einfache Baugruppen in einem Fahrzeug beschreiben und berechnen kdnnen -prinzipielle Zusammenhange verstehen und beschreiben kénnen -Grundsdtze der
Konstruktion und Fertigung im Automotivebereich kennen und verstehen -Verstehen und Ubertragen des Zusammenspiels von elektronischen und mechanischen
Systemen

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir weitgehend standardisierte Anwendungsfalle in der Praxis die angemessene Methode auszuwahlen
und anzuwenden. Sie kennen die Starken und Schwachen der Methode in ihrem beruflichen Anwendungsfeld und konnen diese in konkreten Handlungssituationen
gegeneinander abwagen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Studierenden kdnnen sowohl eigenstdndig, als auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ
Ubertragen der speziellen technischen Zusammenhinge und Funktionen aus der Fahrzeugtechnik in weitere technische Bereiche

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kraftfahrzeugtechnik 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Anforderungen an KFZ:

- Wirtschaftliche Bedeutung/Gesetze

- Energiebedarf/lUmwelt

Fahrdynamik:

- Kraftiibertragung und
Fahrwiderstande

- Physikalische Fahrgrenzen

- Zugkraft- /Leistungsbedarf

- Bauteile im Antriebsstrang

- Antriebsstrangauslegung
und Kraftstoffverbrauch

Fahrzeugkonzepte:

- Komponentenanordnung

- Alternative Antriebe

Fahrzeugelektronik/-elektrik:

- Bordnetze

- Kommunikation

BESONDERHEITEN

SELBSTSTUDIUM

Transfer der Erkenntnisse aus Forschung und Entwicklung im Automotivebereich auf andere Bereiche des Maschinenbaus hinsichtlich Energieeffizienz und

Fertigungstechnik.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN
keine

LITERATUR

- Gscheidle, R.: Fachkunde Kraftfahrzeugtechnik; Europa-Lehrmittel

- Déringer, Ehrhardt: Kraftfahrzeugtechnologie; Holland-und-Josenhans Verlag

- Reif K., Robert Bosch GmbH (Hrsg.): Kraftfahrtechnisches Taschenbuch, Vieweg Verlag
- Haken, K.-L.: Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik; Hanser Verlag

- Braess, Seiffert: Handbuch Kraftfahrzeugtechnik; Vieweg Verlag,
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Getriebelehre (T3MB9156)

Gearing Mechanism

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9156 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Markus Vol Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden setzen die erarbeiteten Grundlagen zur Beschreibung des Ubertragungsverhaltens von bertragungselementen und Getrieben in Bezug zu ihren
Erfahrungen aus der beruflichen Praxis und kénnen die Grenzen und praktische Anwendbarkeit insbesondere hinsichtlich des Betriebsverhaltens einschdtzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fiir komplexe Antriebsprobleme geeignete Getriebe bzw. Ubertragungselemente auszuwshlen und
auszulegen. Sie kennen die zugrundeliegenden Randbedingungen, kénnen die Grenzen ihrer Auslegung einschdtzen und sind in der Lage, Auslegungsalternativen
aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Studierenden konnen sowohl eigenstandig, also auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden sind sich Ihrer Rolle und Verantwortung bei der

Auslegung von Getrieben und Ubertragungselemente, insbesondere

hinsichtlich moglicher Schadensfalle, bewusst und sind sensibilisiert fir wirtschaftliche und 6kologische Fragestellungen, die sich aus antriebstechnischen Problemen
ergeben kdnnen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Ubertragungselemente 30 45

- Ein- und mehrstufige Zahnrad- und Reibradgetriebe (insbesondere Stirnrad-, Kegelrad-,
Planeten- und Schneckengetriebe) sowie Hilltriebe und Wellenkupplungen bzw. Bremsen
- Verzahnung (Verzahnungsgesetz, Verzahnungsformen, Profilverschiebung, Tragfahigkeit)
- Schmierstoffe
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Getriebelehre

- viergliedrige Koppelgetriebe, mehrgliedrige Getriebe, Kurvengetriebe

- Anwendungsbeispiele

- Getriebeanalyse und -synthese

- Freiheitsgrade, Umlauffahigkeit, Relativpole

- Kinematik (Koppelkurven, Geschwindigkeiten, Beschleunigungen, Ubersetzungsverhaltnisse)
- Dynamik (Krafte, Momente, Leistung)

BESONDERHEITEN

Die Prifungsdauer gilt nur fir die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Hagedorn, Thonfeld, Rankers: Konstruktive Getriebelehre (Springer)
- Kerle, Pittschellis: Einfiihrung in die Getriebelehre (Teubner)
- Lohse: Getriebesynthese. (Springer)

- Volmer: Getriebetechnik (Technik-Verlag)

- Dittrich, Braune: Getriebetechnik in Beispielen (Oldenbourg)
- Krdmer: Getriebelehre (Braun)

- Niemann: Maschinenelemente 1-3 (Springer)

- Dubbel: Taschenbuch fiir den Maschinenbau (Springer)

- Zahnradkonstruktion (Beuth)

- Felten: Verzahntechnik (Expert)

- Bremsenhandbuch (Vieweg)
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Hydraulik (T3MB9155)

Hydraulics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB9155 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Markus Vol Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden setzen die erarbeiteten Grundlagen zur Beschreibung hydraulischer Systeme in Bezug zu ihren Erfahrungen aus der beruflichen Praxis und kdnnen
die Grenzen und praktische Anwendbarkeit insbesondere hinsichtlich des Betriebsverhaltens einschatzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe hydraulische Praxisanwendungen methodisch Komponenten
auszuwahlen und hydraulische Systeme nach dem Stand der Technik auszulegen. Sie kénnen die Randbedingungen und Grenzen der
eingesetzten Berechnungsverfahren einschdtzen und sind in der Lage, alternative Anordnungen von hydraulischen Systemen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Studierenden konnen sowohl eigenstandig, also auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden sind sich Ihrer Rolle und Verantwortung bei der Auslegung von hydraulischen Systemen, insbesondere hinsichtlich méglicher Schadensfalle,
bewusst und sind sensibilisiert fir wirtschaftliche und dkologische Fragestellungen, die sich aus hydraulischen Problemstellungen ergeben knnen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Hydraulik 60 90

- Physikalische Grundlagen und Grundbegriffe der Olhydraulik

- Schaltzeichen fir 6lhydraulische Systeme

- Druckflissigkeiten

- Elemente und Gerdte der Druckversorgung

- Elemente und Gerate der Energiesteuerung

- Systementwurf, Dimensionierung und Systemvergleich

- Anwendungsbeispiele

- Besonderheiten der Olhydraulik, wie Kompressibilitit, Olreinheit und Energieverbrauch

BESONDERHEITEN
Priifungsdauer gilt nur fir Klausur
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bauer: Olhydraulik (Vieweg)

- Grollius: Grundlagen der Hydraulik (Hanser)

- Matthies, Renius: Einfiihrung in die Olhydraulik (Vieweg)

- Rexroth didactic: Der Hydraulik-Trainer 1 (Vogel Business Media)
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Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung (T3MB9073)

Capital Investment Planning / Economic Efficiency Calculation

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9073 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, Problemstellungen zur Zielkostenplanung in der Praxis zu analysieren. Sie kdnnen zu diesen entsprechende Aufstellungen und
Berechnungen erstellen. Sie gewinnen die fir die Losung relevanten Informationen, fiihren die Berechnung/ Analyse/ Finanzaufstellung selbstandig durch und geben
kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Praxisanwendungen eine angemessene Methode auszuwahlen und anzuwenden. So
kénnen die Moglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung 60 90

- Investitionsentscheidungsprozesse

- Ziele der Investitionsrechnungen

- Verfahren der Wirtschaftlichkeitsrechnung (Statische und dynamische Verfahren)
- Verfahren zur L6sung von Investitionsentscheidungen

- Investitionsplan

- Methoden der Zielkostenplanung (z.B. Wertanalyse / value Management)

BESONDERHEITEN

In die Veranstaltung kénnen Labore und Exkursionen integriert werden, ebenso die Anwendung geeigneter Simulationssoftware.
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- G. Wohe: Einfihrung in die Betriebswirtschaftslehre, Verlag Vahlen
- V. Schultz: Basiswissen Rechnungswesen; Beck-Wirtschaftsberater im dtv
- K.-D. D&umler: Grundlagen der Investitions- und Wirtschaftlichkeitsrechnung, Verlag Neue Wirtschaftsbriefe, H
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
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Kolbenmaschinen (T3MB9029)

Reciprocating Machinery

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9029 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Martin Bierer Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erwerben die Kompetenz grundlegende Zusammenhange in Hubkolbenmotoren zu verstehen und deren Wechselwirkungen im Entwicklungsprozess
zu bericksichtigen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen mit Fachleuten dber Problemstellungen und Lésungen kommunizieren.
Sie kdnnen sich selbst in Teams organisieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden lernen in Teamarbeit komplexe Fragestellungen zu diskutieren und zu erarbeiten.
Sie erfahren Expertenwissen durch Kommunikation zu erwerben bzw. nutzbar zu machen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Dezentrale und mobile Energieversorgungen verwenden Verbrennungskraftmaschinen. Hierbei werden meist Hubkolbenmotoren eingesetzt. Deren Auslegung und
Einsatz erfordert das Anwenden und die Vernetzung der bisher erworbenen F3higkeiten aus z.B. Mathematik, Thermodynamik, Konstruktionslehre, Werkstofftechnik
und Informatik.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kolbenmaschinen 60 90

- Grundlagen, Einteilung und Bauformen von Diesel und Otto-Motoren
- Merkmale, Krafte und Momente und deren Ausgleich

- Ladungswechsel und Aufladung

- Gemischbildung und Verbrennung

- Abgasbehandlung

- Motorapplikation

- Ausfiihrungsbeispiele

BESONDERHEITEN

Eine Exkursion ist wiinschenswert.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Gscheidle, R.: Fachkunde Kraftfahrzeugtechnik; Europa-Lehrmittel
- Goloch, R.: Downsizing bei Verbrennungsmotoren (ein wirkungsvolles Konzept zur Kraftstoffverbrauchssenkung);
Springer Verlag
- van Basshuysen, R.; Schafer, R.: Handbuch Verbrennungsmotor
(Grundlagen, Komponenten, Systeme, Perspektiven); Vieweg Verlag
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Konstruktions- und Entwicklungstechnik (T3MB3101)

Engineering Design and Development

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3101 3. Studienjahr 2 Prof. Dr. -Ing. Norbert Schinko Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erwerben die Kompetenz,
- die technische Entwicklung von Produkten mit den gewiinschten Eigenschaften systematisch durchzufiihren und
- die organisatorischen Abldufe und das Datenmanagement im Rahmen der Produktentwicklung zu gewadhrleisten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden organisieren ihre eigenen Aufgaben im Rahmen der Produktentwicklung, eignen sich zusatzlich erforderliches Wissen selbststandig an und
reflektieren Ergebnisse und Vorgehensweise kritisch, um daraus Folgerungen fiir nachfolgende Projekte abzuleiten und umzusetzen. Sie kénnen ihre Losungen
verstandlich und fachlich einwandfrei darstellen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, im Rahmen der Produktentwicklung auch fachibergreifend zusammenzuarbeiten und Anforderungen und Denkweisen anderer
Fachgebiete einzubeziehen, sowie gesellschaftliche und ethische Rahmenbedingungen fir Produkte zu beachten.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen ihre Kompetenzen aus anderen Lernbereichen, z. B. Fertigungstechnik, Werkstoffkunde, Betriebswirtschaft oder Informatik bei der
Produktentwicklung einsetzen und auch grundlegende mathematische und naturwissenschaftliche Methoden und Prinzipien zielfihrend anwenden.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktions- und Entwicklungstechnik 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

- Aufbau und Eigenschaften technischer Systeme (z. B. Funktionsstrukturen)

- Vorgehen beim Entwickeln technischer Systeme (z. B. Grundlagen methodischer
Vorgehensweise, Vorgehen nach VDI 2221, Konstruktionsarten)

- Phasen des Konstruktionsprozesses mit ihren Arbeitsschritten und eingesetzten Methoden:
Planen (z. B. Anforderungsliste, QFD), Konzipieren (z. B. Ideensuche, Wirkprinzipien,
Bewertungsverfahren, Analyse von Schwachpunkten, TRIZ), Entwerfen (z. B.
Gestaltungsprinzipien, Gestaltungsrichtlinien, Wertanalyse), Ausarbeiten (z. B. Systematik der
Unterlagen)

- Produktentwicklung im Unternehmenskontext (z. B. Produktlebensphasen,
Produktlebenszyklus, Simultaneous Engineering)

- Produktplanung (z. B. Strategische Produktplanung, Innovationsmanagement)

- Durchfiihrung von Entwicklungsprojekten (z. B. Integrierte Produktentwicklung, Teambildung,
Risikomanagement, KVP, TQM, Kostenmanagement, Wissensmanagement)

- Organisation der Produktdaten (z. B. Baureihen, Baukasten, Produktstruktur,
EDV-Unterstitzung, Dokumentation von Produktdaten)

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer richtet sich nach der Studien- und Priifungsordnung.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Pahl G., Beitz W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung, Springer-Verlag Berlin Heidelberg.

- Lindemann, U.: Methodische Entwicklung technischer Produkte, Springer-Verlag Berlin Heidelberg.

- VDI-Richtlinie 2221: Methodik zum Entwickeln und Konstruieren technischer Systeme und Produkte, Beuth Verlag Berlin.
- VDI-Richtlinie 2222: Methodisches Entwickeln von Losungsprinzipien, Beuth Verlag Berlin.

- Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung, Hanser Verlag Minchen Wien.

- Roth, K.: Konstruieren mit Konstruktionskatalogen, Springer-Verlag Berlin Heidelberg.

- Cooper, R. G.: Winning at New Products.

- Ulrich, K. T., Eppinger, S. D.: Product Design and Development.
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Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
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Kunststoffanalyse (T3MB3602)

Polymer Analysis with Laboratory

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3602 3. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Jirgen Gundrum Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Theorien und Verfahren, praktische Anwendungsfdlle aus

dem Bereich der Kunststoffanalytik zu definieren und diese in ihrer Komplexitat zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu definieren, um
darauf aufbauend in praktischen Qualitatsfragen von Kunststoffbauteilen die richtige Analysemethode anzuwenden.

METHODENKOMPETENZ

Die Absolventen verfiigen Uber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Qualitatsprobleme, aus denen sie angemessene Methoden auswahlen und anwenden, um Ldsungen zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen Sie iber vertieftes
Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kunststoffanalyse 60 90

Grundlagen der Rheologie zur Beschreibung der FlieBcharakteristik von Kunststoffen im
Verarbeitungsprozess und in Bezug auf die Materialcharakterisierung - Einfiihrung, Grundlagen
und Begriffe der Rheologie - Rheologie der Polymere - Einfache und viskose Strémungen -
Messmethoden der Rheologie - Beschreibung weiterer rheologischer Effekte Durchfihrung von
Laborversuchen zur Kunststoffanalytik Exemplarische Versuche oder dhnliche Versuche wie
Strukturuntersuchungen an Kunststoffbauteilen, DMA-Messungen, Dichtemessungen,
Bestimmung von Glihrickstanden, Ermittlung von Losungsviskositaten,
Schmelzindexbestimmungen, Viskositdtsmessungen, Messungen der
Warmeformbestdndigkeiten (Vicat, HDT), DSC-Analyse, IR-Spektroskopie
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BESONDERHEITEN

Einsatz verschiedener Analyseverfahren im Labor mit praktischen Beispielen in Kleingruppen. Die Priifungsleistung kann als Klausurarbeit iber das ganze Modul oder
in der Kombination mit einer benoteten Laborarbeit erbracht werden. Die Gewichtung zwischen Klausurarbeit und Laborarbeit kann bis 60 zu 40 betragen.
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Ferry, J. D.: Viscoelastic Properties of Polymers, John Wiley & Sons, New York, Chichester, Brisbane, Toronto, Singapore; Pahl, M., GleiRle, W., Laun, H. M.: Praktische
Rheologie der Kunststoffe und Elastomere, VDI Gesellschaft Kunststofftechnik, VDI Verlag, Diisseldorf; Kulicke, W. M.: FlieRverhalten von Stoffen und Stoffgemischen,
Hithig & Wepf Verlag, Basel ,Heidelberg, New York; Mezger, T.: Das Rheologie Handbuch: Fiir Anwender von Rotations und Oszillations Rheometern, Curt R. Vincentz
Verlag, Hannover; Barnes, H. A.: A Handbook of elementary Rheology, University of Wales Institute of Non Newtonian Fluid Mechanics, Aberystwyth; Menard, K. P.:
Dynamic Mechanical Analysis A Practical Introduction, CRC Press, Boca Raton, London, New York, Washington; Menges, G.: Werkstoffkunde Kunststoffe, Carl Hanser
Verlag, Minchen, Wien; Schmiedel, H.: Handbuch der Kunststoffpriifung , Carl Hanser Verlag, Minchen, Wien
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Verarbeitung von Kunststoffen (T3MB3601)

Polymer Processing

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3601 3. Studienjahr 2 Prof. Dr. Felix Winkelmann Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Inhalten, praktische Anwendungsbeispiele aus dem Bereich
der Verarbeitung von Kunststoffen zu definieren und diese in ihrer Komplexitdt zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu benennen.
Darauf aufbauend, sind sie in der Lage in praktischen Anwendungsféllen die passenden Auswahlkriterien von Kunststoffverarbeitungsmethoden zu erfassen, zu
bewerten und die Wechselseitigkeit von Kosten und technischer Realisierung abzuschdtzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Absolventen verfiigen ber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen und anwenden, um Ldsungen zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen Sie iber
spezielles allgemeines Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Absolventen sind in der Lage Kunststoffverarbeitungsprozesse hinsichtlich Realisierbarkeit und Prozesssicherheit einschlieBlich wirtschaftlicher Faktoren und
Auswirkungen auf Mensch und Umwelt zu beurteilen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Abldufe in der Kunststoffverarbeitung von der Materialbeschaffung bis zur Distribution von Kunststoffformteilen und -halbzeugen erkennen und beurteilen
Fachverantwortung im Fertigungsumfeld der Kunststoffverarbeitung Gibernehmen und Entscheidungen rechtfertigen

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Verarbeitung von Kunststoffen 1 60 90

Aufbereiten von Kunststoffen Behandlung der wichtigsten Verarbeitungsverfahren fir
Kunststoffe, wie z.B. SpritzgieBen, Extrusion, Blasformen, Schadumen, Kalandrieren, etc.
Weiterverarbeitung von Kunststoffen durch Verfahren, wie z.B. Thermoformen, Schweilen,
Kleben, Veredeln, mechanische Bearbeitung, etc. Praktische Laboriibungen zu allen wichtigen
Kunststoffverarbeitungsverfahren

BESONDERHEITEN

Gesamtumfang der Laborversuche mindestens 12h.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung; Hanser - Verlag Johannaber/Michaeli: Handbuch des SpritzgieBens; Hanser - Verlag Jaroschek: SpritzgieRen fir
Praktiker; Hanser - Verlag Warnecke/Volkholz: Moderne SpritzgieRtechnik; Hanser - Verlag Stitz/Keller: SpritzgieRtechnik; Hanser - Verlag Hensen/Knappe/Potente:
Handbuch der Kunststoff - Extrusionstechnik; Hanser -Verlag Illig: Thermoformen in der Praxis; Hanser - Verlag Becker/Braun (Hrsg.): Kunststoff-Handbuch
Polyurethan; Hanser - Verlag VDI-Kunststofftechnik (Hrsg.): Expandierbares Poystyrol EPS; VDI-Verlag Schwarz/Ebeling/Lipke: Kunststoffverarbeitung; Vogel - Verlag
Lehnen: Kautschukverarbeitung; Vogel - Verlag Rothemeier (Hrsg.): Kautschukverarbeitung; Hanser - Verlag
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Leichtbau (T3MB9158)

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL

MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER)

T3MB9158 3. Studienjahr 1

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden setzen die erarbeiteten Theorien und Modelle in
Bezug zu ihren Erfahrungen aus der beruflichen Konstruktionspraxis
und kénnen die Vorziige und Grenzen des Einsatzes von Kunststoffen
und deren Bauweisen einschatzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fur
komplexe konstruktive Problemstellungen methodisch Kunststoffe und
Bauweisen auszuwdhlen, insbesondere um die Festigkeit von Bauteilen
zu erhéhen, um Bauteilen eine geforderte Steifigkeit zu verleihen und
um das Gewicht von Bauteilen mittels Methoden des Leichtbaus zu
senken. Sie kdnnen Einsatzmdglichkeiten und Grenzen von
Kunststoffen und Bauweisen einschdtzen und sind in der Lage,
konstruktive Alternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sowohl eigenstdndig, also auch im Team
zielorientiert und nachhaltig handeln.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden sind sich des Stellenwerts des Werkstoffs Kunststoff
fur technische Anwendungen bewusst und sind sensibilisiert fir
wirtschaftliche und 6kologische Fragestellungen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Konstruieren mit Kunststoffen

Stand vom 01.10.2025

Lightweight Design

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

Prof. Dr.-Ing. Markus Vol Deutsch

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

120 ja

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

90 5
PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
30 45
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LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

- Werkstoffauswahl von Kunststoffen und Verbundwerkstoffen (mithilfe von Datenbanken)

- Gestaltung von Entformungsschrigen, Hinterschneidungen, Offnungen und Durchbriichen
(mithilfe von Konstruktionsrichtlinien)

- Verbindungstechniken (Schweilen, Kleben, Nieten, Schrauben und Schnappen)

- Bauteildimensionierung mit Methoden zur Festigkeits-, Steifigkeits- und Stabilitatsberechnung
fr

verschiedene Beanspruchungsarten (Kurzzeit, Langzeit und Dynamik)

- Einflisse von Werkzeugbau und Kunststoffverarbeitung

- Kunststoffgerechtes Konstruieren unter Beriicksichtigung der Eigenschaften der wichtigsten
Kunststoffe

- FUllbildsimulation von Einzel- und Mehrfachkavitdten

- Angussoptimierung und Kihlkreislaufauslegung

Faserverbundwerkstoffe 30

- Komponenten der Faserverbundwerkstoffe

- Matrix- und Fasermaterialien

- Herstellverfahren fur Faserverbunde

- Einsatz- und Anwendungsgebiete fir Faserverbundwerkstoffe
- Bauweisen

- Leichtbau

BESONDERHEITEN

In die Veranstaltung kénnen Exkursionen und Laboribungen integriert werden.
Die Priifungsdauer gilt nur fir die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Erhard: Konstruieren mit Kunststoffen (Hanser)

- Ehrenstein, Erhard: Konstruieren mit Polymerwerkstoffen (Hanser)

- Knappe, Lampl, Heuer: Kunststoffverarbeitung und Werkzeugbau (Hanser)

- Wimmer: Kunststoffgerecht konstruieren (Hoppenstedt)

- Retting: Mechanik der Kunststoffe (Hanser)

- Saechting: Kunststofftaschenbuch (Hanser)

- Rabotnow, Iljuschin: Methoden der Viskoelastizitatstheorie (Hanser)

- Fligge: Viscoelasticity (Blaisdell)

- Ehrenstein: Faserverbund-Kunststoffe, Werkstoffe, Verarbeitung, Eigenschaften (Hanser)
- Neitzel, Mitschang: Handbuch Verbundwerkstoffe (Hanser)

- Braun: Kunststoff-Handbuch 10 (Duroplaste) (Hanser)

- Naturverstdrkte Polymere, Nomenklatur und Beschreibung (Arbeitsgemeinschaft verstarkte
Kunststoffe, Technische Vereinigung)

- Handbuch Faserverbundwerkstoffe (R&G Faserverbundwerkstoffe)

- Hellerich: Werkstofffiihrer Kunststoffe (Hanser)

- Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung (Hanser)

- Schwarz: Kunststoffverarbeitung (Vogel)
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FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER

T3MB9047 3. Studienjahr

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Labor

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

150

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF

Maschinendynamik (T3MB9047)

1

DAVON PRASENZZEIT (IN H)
60

MODULDAUER (SEMESTER)

Vibration Technology

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dr. Wilhelm Brix

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch/Englisch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden sind in der Lage, maschinendynamische Problemstellungen aus der Praxis zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie erarbeiten sich die fur die Losung
relevanten Informationen, fiihren die Auswahl der Komponenten selbstandig durch und geben Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls dafiir sensibilisiert, fir die Lsung von Projektaufgaben eine systematischen und methodisch fundierten
Vorgehensweise zu wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten

Anwendungssituation entsprechend und fiihren kleinere Projekte zum Abschluss.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Maschinendynamik

- Modellabbildung

- KenngroRen dynamischer Systeme

- Schwinger mit einem Freiheitsgrad

- Schwinger mit mehreren Freiheitsgraden
- Kontinuumschwingungen

- Akustik

- Kinetik der réumlichen Bewegung

- Laborversuche

BESONDERHEITEN
Laborteil ist vorzusehen.

Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN
Technische Mechanik und Festigkeitslehre | - Il

LITERATUR

- Dresig, H und HolzweiRig, F.: Maschinendynamik, Springer-Verlag
- Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W.A.: Technische Mechanik, Band 3 -Kinetik, Springer-Verlag
- Schulz, Marcus: Maschinendynamik in Bildern und Beispielen, aktuellste Auflage, De Gruyter Oldenbourg
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Mechatronik (T3MB9117)

Mechatronics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB9117 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Stephan Engelking Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen aus der Praxis so zu analysieren, dass sie zu diesen entsprechende Aufstellungen und Berechnungen
erstellen kénnen. Sie gewinnen die fir die Lésung relevanten Informationen, fiihren die notwendigen Berechnungen und Analysen durch und geben kritische
Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Anwendungen angemessene Methoden auszuwahlen und anzuwenden. So kénnen die
Maoglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mechatronik 60 90

- Grundlagen der Mechatronik - Mechatronische Systeme im Automobil - Elektronik im
Fahrzeug - Bus-Systeme - Elektromagnetische Vertraglichkeit

BESONDERHEITEN

Labor kann vorgesehen werden.
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN
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LITERATUR

- Roddeck, W.: Einfiihrung in die Mechatronik, Teubner-Verlag - Isermann, R.: Mechatronische Systeme — Grundlagen, Springer Verlag - Bernstein, H.: Grundlagen der
Mechatronik, VDE Verlag - Trankle, H.,R.; Obermeier, E.: Sensorik Handbuch, Springer Verlag
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Mechatronische Systeme (T3MB9013)

Mechatronics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB9013 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen aus der Praxis, die nicht mehr als getrennte mechanische, elektronische oder informationstechnische
Teilprojekte gelost werden kénnen, zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie gewinnen die fir die Losung relevanten Informationen, fiihren die Berechnung selbstandig
durch und geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Praxisanwendungen eine angemessene Methode auszuwahlen und anzuwenden. So
kénnen die Moglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mechatronische Systeme 60 90

- Grundstruktur mechatronischer Systeme

- Eigenschaften mechatronischer Systeme

- Aspekte der Digitalisierung 14.0, loT

- Systemkosten und Systemnutzen mechatronischer Systeme

- Robotik (Sensoren, Aktoren)

- Methodischer Entwurf mechatronischer Systeme

- Anwendungsbeispiele: Mechatronische Systeme im Automobil, Elektronik in Fahrzeugen,
Bus-Systeme, Elektromagnetische Vertraglichkeit

BESONDERHEITEN
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Roddeck, W.: Einfiihrung in die Mechatronik, Teubner-Verlag

- Isermann, R.: Mechatronische Systeme Grundlagen, Springer Verlag

- Bernstein, H.: Grundlagen der Mechatronik, VDE Verlag

- Trankle, H.,R.; Obermeier, E.: Sensorik Handbuch, Springer Verlag

- Ballas, R. et al.: Elektromechanische Systeme der Mikrotechnik und Mechatronik, Springer Verlag
- Bauernhansl, T. et al.:Industrie 4.0 in Produktion, Automatisierung und Logistik, Springer Verlag
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FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER

T3MB9157 3. Studienjahr

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER)

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

Messtechnik Il (T3MB9157)
Metrology Il

LEHRMETHODEN

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dr.-Ing. Markus Vol

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)

120

90

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden setzen die erarbeiteten Theorien und Modelle der Messtechnik in Bezug zu ihren Erfahrungen aus der beruflichen Praxis und kénnen die Grenzen
der Genauigkeit von Sensoren und deren praktische Einsetzbarkeit einschatzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe messtechnische Problemstellungen methodisch Sensoren auszuwahlen. Sie kénnen die
Messfehler und Grenzen der eingesetzten Sensoren mithilfe von Fehlerbetrachtungen einschdtzen und sind in der Lage, Alternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sowohl eigenstdndig, also auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Messtechnik 2

- Sensoren und Messverfahren

- Messsignalerfassung, -verarbeitung und -analyse
- Weg- und Winkelmessung

- Messung von Kraften und Momenten

- Messung von BewegungsgroRen

- Temperaturmessung

- Fluidzustands- und Durchflussmessung

- Signalverarbeitung und Ergebnisinterpretation

- Anwendungsbeispiele

BESONDERHEITEN
Die Prifungsdauer gilt nur fir die Klausur.

Stand vom 01.10.2025

PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
60 90

T3MB9157 // Seite 85



VORAUSSETZUNGEN
Messtechnik

LITERATUR

- Giesecke: Industrielle Messtechnik (Huthig)

- Hoffmann: Taschenbuch der Messtechnik (Hanser)

- Hoffmann: Eine Einfihrung in die Technik des Messens mit Dehnungsmessstreifen (Hottinger
Baldwin)

- Lerch: Elektrische Messtechnik (Springer)

- Schiessle: Industriesensorik (Vogel)

- Profos, Pfeifer: Grundlagen der Messtechnik (Oldenbourg)

- Parthier: Messtechnik, Grundlagen und Anwendungen der elektrischen Messtechnik (Springer)
- Juckenack: Handbuch der Sensortechnik, Messen mechanischer GréRen

- Kleger: Sensorik fir Praktiker (VDE)

- Schriifer: Elektrische Messtechnik, Messung elektrischer und nichtelektrischer GréRen (Hanser)
- Trankler: Taschenbuch der Messtechnik mit Schwerpunkt Sensortechnik (Oldenbourg)
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Studienbereich Technik // School of Engineering

Maschinenbau // Mechanical Engineering

Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering
MANNHEIM

Nachhaltige Energiesysteme (T3MB9011)

Sustainable Energy Systems

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER)

T3MB9011 3. Studienjahr 1

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Labor

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

MODULVERANTWORTUNG

Prof. Dr.-Ing. Alexandra Dunz

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden sind in der Lage, mit den in den Modulinhalten genannten Techniken ingenieurmaRige Fragestellungen in ihrem Arbeitsumfeld zu diesem Thema zu

erkennen, sie methodisch grundlagenorientiert zu analysieren und zu losen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir weitgehend standardisierte Anwendungsfalle in der Praxis die angemessene Methode auszuwdhlen
und anzuwenden. Sie kennen die Starken und Schwdchen der Methode in ihrem beruflichen Anwendungsfeld und kdnnen diese in konkreten Handlungssituationen

gegeneinander abwdgen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Nachhaltige Energiesysteme

- Einfiihrung in die nachhaltige Energietechnik und -wirtschaft

- Grundlagen der erneuerbaren Energien wie Photovoltaik, Solarthermie, Windkraft,
Wasserkraft, Brennstoffzellen und Biomasse; aufgebaut auf vorhandenem Wissen der
Thermodynamik, Stromungslehre und Elektronik

- Energieeffiziente Gebdudetechnik

- Energiewirtschaftliche Prozesse

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

Stand vom 01.10.2025

PRASENZZEIT

60

SELBSTSTUDIUM
90
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LITERATUR

- Kaltschmitt, M; Streicher, W; Wiese, A: Erneuerbare Energien, Springer Vieweg

- Quaschning, V: Regenerative Energiesysteme, Hanser-Verlag

- Wastter, H: Nachhaltige Energiesysteme, Vieweg + Teubner

- Zahoransky, Richard A.: Energietechnik — Systeme zur Energieumwandlung. Vieweg+Teubner

- Hadamovsky, Jonas: Solarstrom — Solarthermie. Vogel-Verlag

- Cerbe; Hoffmann: Einfiihrung in die Warmelehre. Carl Hanser Verlag Minchen Wien

- Baehr, H.D.: Thermodynamik. Springer Verlag

- Hau, Erich: Windkraftanlagen — Grundlagen, Technik, Einsatz, Wirtschaftlichkeit. Springer Verlag
- Recknagel; Sprenger: Taschenbuch fiir Heizungs- und Klimatechnik. Oldenbourg-Verlag Miinchen
- Tiator; Schenker: Warmepumpen und Warmepumpenanlagen. Vogel-Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Numerische Stromungsmechanik (CFD) (T3MB9009)

Computational Fluid Dynamics

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9009 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Gangolf Kohnen Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Labor, Vorlesung, Labor Laborarbeit, Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben die Grundlagen der numerischen Stromungsmechanik verstanden und sind in der Lage relevante Informationen zu sammeln, zu verdichten
und daraus mit wissenschaftlichen Methoden Ergebnisse abzuleiten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Anwendungen angemessene Methoden auszuwahlen und anzuwenden. So kénnen die
Maoglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschatzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Numerische Stromungsmechanik (CFD) 36 54

- Wiederholung fluidmechanischer Grundlagen

- Ubersicht Diskretisierungsmethoden (zeitlich, riumlich)

- Finite Volumen Verfahren

- Berechnung des Druckes, Gekoppelte Gleichungen und ihre Losungen
- Unterrelaxation, Konvergenzkriterien

- iterative Losungsverfahren fir numerischer Gleichungssysteme

- Turbulenzmodellierung

- Qualitdtsaspekte

- Validierungsmaglichkeiten
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

CFD - Labor 24 36

- Modellbildung, Parameter, Randbedingungen

- Schnittstellen, Pre-, Postprozessing

- Projektbezogene Auswahl und Einfiihrung in die Simulationssysteme

- Interpretation und Bewertung der Simulationsergebnisse und -systeme

BESONDERHEITEN

Es kann ein Labor und/oder Projekt vorgesehen werden.
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Anderson, J.D.: Computational Fluid Dynamics: The Basics with Applications, McGraw Hill International Editions

- Ferziger, J., Peric, M.: Computational Methods for Fluid Dynamics, Springer Verlag

- Fletcher, C.A.J.: Computational Techniques for Fluid Dynamics, Vol 1 + 2, Springer Verlag

- Oertel, H., Laurien, E.: Numerische Stromungsmechanik — Springer Verlag

- Patankar, S.U.: Numerical Heat Transfer and Fluid Flow, Taylor and Francis

- Schafer, M.: Numerik im Maschinenbau — Springer Verlag

- Tennekes, H., Lumley, J.L.: First Course in Turbulence, MIT Press

- Versteeg, H.K., Malalasekera, W.: An Introduction to Computational Fluid Mechanics - The Finite Volume Method, Pearson Verlag
- Wilcox, D.C.: Turbulence Modeling for CFD, DCW Industries
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Oberflachentechnik (T3MB9071)

Surface Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9071 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Manfred Schlatter Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

-Verfahren der Oberfldchentechnik beschreiben und berechnen kdnnen -prinzipielle Zusammenhange verstehen und beschreiben kénnen -Verfahren
anwendungsorientiert auswdhlen und anwenden kénnen -Oberfldchen in Bezug auf anwendungsorientierte Eigenschaften wie Korrosion und Verschleif3 analysieren
und konstruktiv einsetzen kénnen

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, Projekte auch bei sich hdufig andernden Anforderungen erfolgreich umzusetzen. Dabei bauen sie auf
ihr theoretisches Wissen sowie ihrer Erfahrung aus Ubungen und Labor auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Die Studierenden konnen sowohl eigenstdndig, also auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln, vor allem interdisziplindr.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Ubertragung der Lerninhalte und der Erfahrungen aus den Laboriibungen auf Aufgabenstellungen der Praxis durch qualifizierte Transferleistung

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Oberflachentechnik 60 90

-Definition der Technischen Oberflache -Rauheitsmessung -Hartepriifung und Mikroskopie im
Mikro- und Nanometerbereich -Korrosion und Verschleil§ -mechanische
Oberfldchenbearbeitung -Reinigen -Entgraten -Galvanoformung -physikalische und chemische
Aufdampfverfahren -Galvanische und chemische Beschichtung -sonstige Beschichtungen wie
Feuerverzinken und Eloxieren -organische Beschichtungsverfahren -Stoffeigenschaftandern wie
Oberfldchenhdrten oder lonenimplantation

BESONDERHEITEN

Alle hergestellten Teile besitzen eine gezielt hergestellte Oberfldche, deren Bedeutung vielen anderen Gesichtspunkten untergeordnet wird —eine gezielte Anwendung
der Erkenntnisse spielt in allen Bereiche des Maschinenbaus eine mafRgebliche Rolle.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN
Grundlagen der Fertigungstechnik (Fertigungstechnik 1)

LITERATUR

-Bobzin, K.: Oberfldchentechnik fir den Maschinenbau. Wiley VCH-Verlag
-Gaida, B: Einfiihrung in die Galvanotechnik.

-Gaida, B.; Andreas, B.; Assmann, K: Technologie der Galvanotechnik. (Teil I und Teil Il)
-Unruh, J.: Tabellenbuch Galvanotechnik.

-Burkart, W.: Handbuch fiir das Schleifen und Polieren.

-Watson, S. A.: Galvanoformung mit Nickel.

-Jelinek, T. W.: Oberfldchenbehandlung von Aluminium.

-Brugger, R.: Die galvanische Vernicklung.

-Kanani, N.: Kupferschichten.

-Kaiser, H.: Edelmetallschichten.

-Blasek, G.; Brduer, G.: Vakuum-Plasma-Technologien. Teil | und |l
-Lausmann, G. A.; Unruh, J. N.: Die galvanische Verchromung.
-Suchentrunk, R.: Kunststoff-Metallisierung.

(alle auRer Bobzin: Eugen G. Leuze Verlag, Saulgau)
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Studienbereich Technik // School of Engineering

Maschinenbau // Mechanical Engineering

Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering
MANNHEIM

Produktionsmaschinen (T3MB9065)

Production Systems

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER)

T3MB9065 3. Studienjahr 1

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Labor

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dipl.-Ing. Anton R. Schweizer

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Mit Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, zu den Theorien, Modellen und Diskursen iber Produktionsmaschinen detaillierte Analysen und
Argumentationen aufzubauen. Sie kénnen Zusammenhdange und Einflisse innerhalb von Problemlagen differenzieren und darauf aufbauend neue Lésungsvorschldge

entwickeln und diese kritisch evaluieren.

METHODENKOMPETENZ

Praktische Anwendungsfalle zur Auslegung und Auswahl von Produktionsmaschinen und deren Komponenten konnen definiert, in ihrer Komplexitat erfasst,

analysiert und daraus wesentliche Einflussfaktoren abgeleitet werden, um darauf aufbauend Losungsvorschldge zu entwickeln.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Produktionsmaschinen

- Leistungs-, Genauigkeits- u. Automatisierungsanforderungen

- geometrische, statische, dynamische, thermische Eigenschaften

- Kinematik und Bauformen, vergleichende Bewertungen

- Konstruktive Gestaltung und Dimensionierung wesentlicher Funktionsbaugruppen
- mechanische und steuerungstechnische Komponenten

- Mess-, steuer- und regelungstechnische Einflisse auf das Arbeitsverhalten

- Automationsldsungen und Moglichkeiten digitaler Anwendungen/Vernetzungen

- Kiihlschmiertechniken und Peripheriekomponenten

BESONDERHEITEN

Vorlesungen mit Labor
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Weck, M., Brecher C. : Werkzeugmaschinen, Fertigungssysteme, Bd.1 bis 5, Springer

- Neugebauer, R.: Werkzeugmaschinen: Aufbau, Funktion und Anwendung von spanenden und abtragenden Werkzeugmaschinen, Springer
- Hirsch, A.: Werkzeugmaschinen: Grundlagen, Auslegung, Ausfiihrungsbeispiele, Springer

- Conrad, K.-J. Taschenbuch der Werkzeugmaschinen, Hanser

- Kief, H., Roschiwal, H., Schwarz, K.: CNC-Handbuch 2015/2016, Hanser
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Handhabungstechnik und Automation (T3MB3201)

Industrial Handling and Automation

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3201 3. Studienjahr 1 Prof. Dipl.-Ing. Anton R. Schweizer Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Mit Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, zu den Theorien, Modellen und Diskursen iber Handlingssysteme und Automationslosungen detaillierte

Analysen und Argumentationen aufzubauen. Sie kénnen Zusammenhange und Einflisse innerhalb von Problemlagen differenzieren und darauf aufbauend neue
Losungsvorschlage entwickeln und diese kritisch evaluieren.

METHODENKOMPETENZ

Praktische Anwendungsfalle zur Auslegung und Auswahl von Handlingssystemen und Automationsldsungen sowie deren Komponenten konnen definiert, in ihrer
Komplexitdt erfasst, analysiert und daraus wesentliche Einflussfaktoren abgeleitet werden, um darauf aufbauend Losungsvorschldge zu entwickeln.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Handhabungstechnik und Automation 60 90

- Grundlagen Materialflusstechnik bei verschiedenen Produktionssystemen (Werkstattfertigung,
Taylor, TPS, 6Sigma, one piece flow, ...)

- Methoden der Fertigungs- bzw. Materialflusssteuerung (Push/Pull, Kanban, ERP/MRP,
belastungsorientierte Auftragsfreigabe BoA, Netzplantechnik, TOC, ...)

- Materialflusssysteme: Beschickungs-, Forder- und Lagertechniken

- Automationssysteme in der Fertigung / in der Montage

- Industrieroboter: Einsatzfelder, Typen, Aufbau, Steuerung, Programmierarten, Simulation,
Programmierung ...

- Digitale Vernetzung von Arbeitsprozessen: Produktionsdaten, Produktdaten, Prozesssteuerung
und Prozessiiberwachung

BESONDERHEITEN

Labore kénnen vorgesehen werden
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VORAUSSETZUNGEN
Konstruktion I-1lI; Fertigungstechnik

LITERATUR

- Schuh, Ginther: Produktionsplanung und — Steuerung, Bd. 1-2, Springer

- Weck, M., Brecher C. : Werkzeugmaschinen, Fertigungssysteme, Bd.1,3,4, Springer
- Brunner, Franz J. : Japanische Erfolgskonzepte, Hanser

- Ohno, Taiichi : Das Toyota-Produktionssystem, Campus-Verlag

- Takeda, Hitoshi : Das synchrone Produktionssystem, Verlag Vahlen

- Vogel-Heuser, Birgit : Handbuch Industrie 4.0 Bd.1: Produktion, Springer

- Arnold, Dieter : Materialfluss in Logistiksystemen, Springer

- ten Hompel, Michael : Materialflusssysteme: Forder- und Lagertechnik, Springer

- Kief, H. : CNC-Handbuch 2015/2016, Hanser

- Hesse, Stefan : Robotik - Montage - Handhabung, Hanser

- Weber, Wolfgang : Industrieroboter: Methoden der Steuerung und Regelung, Hanser
- Maier, Helmut : Grundlagen der Robotik, VDE-Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Produktionsplanung (T3MB3202)

Production Planning

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB3202 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Lars Ruhbach Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, Problemstellungen zu erkennen und durch durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gutes
Projektmanagement auch bei sich hdufig andernden Anforderungen erfolgreich umzusetzen. Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen sowie ihrer Erfahrung aus
den Praxisphasen auf. Aus den erworbenen Kenntnissen heraus kénnen wissenschaftliche Bewertungen abgeleitet und Verbesserungspotenziale in der Praxis erkannt
werden.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Praxisanwendungen eine angemessene Methode auszuwahlen und anzuwenden. So
kénnen die Moglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kénnen sowohl eigentdndig als auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln. Sie sind sich ihrer Verantwortung im Unternehmen bewusst
und kénnen theoretische, wirtschaftlich und dkologische Fragestellungen gegeneinander abwagen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Produktionsplanung 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

- Produktionssysteme und deren Ebenen

- Fertigungs- und Auftragstypen

- PPS-Systeme

- Primdr- und Sekunddrbedarfsplanung

- Bedarfsermittlung und - abgleich

- Materialdisposition

- Auftragsfreigabe

- Neue Ansdtze der Produktionsplanung und -steuerung
- Lagerkonzepte und Lagersysteme

- Transportsysteme

- Behalterkonzepte und deren Einfluss auf die Produktion
- Ship-to-Stock und Ship-to-Line-Konzepte

- Strategische und operative Beschaffung

- Incoterms

BESONDERHEITEN
Ggf. Labor, Ubungen, Planspiele oder Gruppenarbeiten

Ggf. Ergdnzung um Lehreinheiten im begleiteten Selbststudium.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

Wiendahl, H.-P.: Betriebsorganisation fiir Ingenieure. Carl Hanser, Miinchen

Eversheim, W.; Schuh, G.: Betriebshiitte * Produktion und Management. Springer, Berlin

Schuh, G.; (Hrsg.): Produktionsplanung und -steuerung 1: Grundlagen der PPS. VDI-Buch, Springer Berlin
Dickersbach, J.T.; Keller, G.: Produktionsplanung und -steuerung mit SAP. SAP Press

PRASENZZEIT

Salvendy, G (Editor): Handbook of Industrial Engineering: Technology and Operations Management Verlag: Wiley-Interscience

Kletti, J.: MES - Manufacturing Execution System, Springer, Berlin
ten Hompel, M.; Jinemann: Materialflussystem: Forder- und Lagertechnik. VDI-Buch, Springer Berlin

Martin, H.: Materialfluk- und Lagerplanung. Springer Berlin
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Produktionssysteme und Produktionsmanagement (T3MB9078)

Production Systems and Production Management

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9078 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Lars Ruhbach Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 90 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines produzierenden Unternehmens zu beurteilen und eine Produktion hinsichtlich
Kosten sowie Verbesserungspotenzialen in ersten Ansdtzen zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prizipien, Bausteinen und Werkzeugen kénnen
die Studierenden praktische Anwendungsfalle definieren und diese in ihrer Komplexitat erfassen und analysieren sowie die wesentlichen Einflussfaktoren definieren.
Die Studierenden sind in der Lage, Losungsvorschldge zu entwickeln.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir unternehmensspezifische und komplexe Praxisanwendungen eine angemessene Methode
auszuwahlen und anzuwenden. So konnen die Moglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage,
Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden konnen sowohl eigenstdndig, also auch im Team zielorientiert und nachhaltig handeln. Die Studierenden sind sich Ihrer Rolle und Verantwortung im
Unternehmen speziell im Produktionsbereich bewusst. Sie kénnen theoretische, wirtschaftliche und 6kologische Fragestellungen gegeneinander abwagen und
l6sungsorientiert umsetzen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden konnen selbststandig Lernprozesse gestalten, Problemlsungen erarbeiten, in Teams diskutieren und und bewerten. Sie kénnen veranderte
Sachverhalte schnell erfassen und auf diese reagieren.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Produktionssysteme und Produktionsmanagement 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

- Supply Chain Management

- Grundlagen ganzheitlicher Produktionssysteme

- Grundlagen der Fertigungs- und Montageorganisation
- Prinzipien, Bausteine und Methoden des Lean Managements
- Produktion im Kundentakt

- Pull-Prinzip

- Synchronitat in der Produktion

- Shopfloor Management

- Theory of Constraints

- Lean Administration

- Grundlagen des Veranderungsmanagements

- Productionscontrolling

- Ansdtze der Digitalisierung

BESONDERHEITEN

Ggf. Planspiel (ca. 4h) Ggf. Erganzung um Lehreinheiten im begleiteten Selbststudium.

Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR
Adam, D.: Produktionsmanagement. Gabler Verlag

Bauer, S.: Produktionssysteme wettbewerbsfahig gestalten. Hanser Verlag
Brunner, F.J.; Brenner, J.: Lean Production: Praktische Umsetzung zur Erhohung der Wertschépfung. Hanser Verlag

PRASENZZEIT

Busse von Colbe, W.; Coenenberg, A.G.: Kajiter, P.; Linnhoff, U.: Betriebswirtschaft fir Fihrungskrafte. Schafer-Poeschel Verlag

Eversheim, W.; Schuh, G.: Betriebshitte — Produktion und Management. Springer, Berlin

Goldratt, E-M.; Cox, J.: Das Ziel. Campus Verlag
Liker, J.K.: Der Toyota-Weg, Praxisbuch. Finanzbuch Verlag

SELBSTSTUDIUM

Rother, M.; Shook, J.: Sehen lernen — Mit Wertstromdesign die Wertschopfung erhéhen und Verschwendung beseitigen. Workbooks Lean Management Institut.

Aachen
Steven, M.: Produktionsmanagement. Verlag W.Kohlhammer
Taked, H.: Das synchrone Produktionssystem. mi-Fachverlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

SchweiRtechnik (T3MB9014)

Welding Technology
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T3MB9014 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen aus der Praxis so zu analysieren und aufzuarbeiten, dass sie zu diesen entsprechende Schweil3- oder
alternative Figeverfahren wdhlen und Berechnungen erstellen kénnen. Sie geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir komplexe Praxisanwendungen eine angemessene Methode auszuwahlen und anzuwenden. So
kénnen die Moglichkeiten, Praktikabilitdt und Grenzen der eingesetzten Methode einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Schweiltechnik 60 90

- Einteilung der SchweiRverfahren

- Werkstoff- und Schweinahtprifung

- Konstruktive Gestaltung und Berechnung

- Normative Regelungen und produktbezogene Gestaltungsgrundsdtze - Qualitdtssichernde
MaRnahmen

- Alternative Figeverfahren (z.B.: Kleben, Nieten, ..)

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN
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LITERATUR

- aktuelle Normen und Regelwerke (DIN, EN, ISO), nicht im Einzelnen aufgefihrt

- Fachzeitschriften, u.a. "Der Praktiker", "SchweiRen und Schneiden" Autorenkollektiv, Figetechnik, SchweiStechnik, DVS Verlag
- Ruge: Handbuch der Schweitechnik, Band | - IV, Springer Verlag

- Neumann: Schweitechnisches Handbuch fiir Konstrukteure, Teile 1

-4, DVS Verlag

- Auditorenkollektiv: Kompendium der SchweiBtechnik, DVS-Verlag

- Auditorenkollektiv: Grundlagen der Gestaltung geschweifSter Konstruktionen, DVS-Verlag

- Radaj: Eigenspannungen und Verzug beim Schweien, DVS Verlag

- Auditorenkollektiv: Rechnerischer Festigkeitsnachweis fiir Maschinenbauteile (FKM-Richtlinie), VDMA Verlag

- G. Habenicht: Kleben, Springer, Berlin
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering

Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering

MANNHEIM

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF

T3MB3102 3. Studienjahr

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Vorlesung, Ubung, Labor

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Klausur

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

150 60

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Simulationstechnik (T3MB3102)

Simulation Technology

MODULDAUER (SEMESTER)
1

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dr.-Ing. Martin Botz

LEHRMETHODEN

Lehrvortrag, Diskussion

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

Die Studierenden kennen Methoden und Verfahren zur numerischen Analyse von technischen Fragestellungen und verbinden damit Theorie und Praxis. Sie kénnen
Simulationsprogramme auswahlen und anwenden. Sie sind in der Lage die erzielten Berechnungsergebnisse darzustellen und unter Beriicksichtigung

wissenschaftlicher Erkenntnisse zu bewerten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die Grenzen der eingesetzten Methoden der Simulationstechnik. Sie sind in der Lage Simulationsergebnisse zu kommunizieren und mit
Fachleuten anderer Disziplinen z. B. aus dem Versuch zusammenzuarbeiten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Simulationstechnik

PRASENZZEIT

60

- Modellbildung - Systemgleichungen - Numerische Simulationsverfahren - Auswahl und Einsatz
von Simulationssystemen - Losung von Beispielen aus dem Maschinenbau

BESONDERHEITEN

VORAUSSETZUNGEN

Kernmodule aus dem Maschinenbau
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LITERATUR

- Bathe: Finite-Elemente-Methoden, Springer.

- Ferziger, Peric: Numerische Stromungsmechanik, Springer.

- Klein: FEM, Springer Vieweg.

- Koehldorfer: Finite-Elemente-Methoden mit CATIA V5, Hanser.

- Laurien, Oertel: Numerische Stromungsmechanik, Springer Vieweg.

- Lecheler: Numerische Stromungsberechnung, Springer Vieweg.

- Munz, Westermann: Numerische Behandlung gewdhnlicher und partieller Differenzialgleichungen, Springer.
- Pietruszka: MATLAB und Simulink in der Ingenieurpraxis, Springer Vieweg.

- Rill, Schaeffer: Grundlagen und Methodik der Mehrkérpersimulation, Springer Vieweg.

- Schramm, Hiller, Bardini: Modellbildung und Simulation der Dynamik von Kraftfahrzeugen, Springer Vieweg.
- Westermann: Modellbildung und Simulation, Springer.

- Woyand: FEM mit CATIA V5, Schlembach.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Werkzeugkonstruktion (T3MB9104)

Tooling Design for Polymer-Processing

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9104 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Fallstudien

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausurarbeit oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefihrten Inhalte, praktische Anwendungsbeispiele aus dem Bereich

der Werkzeugkonstruktion fir die Kunststoffverarbeitung zu definieren und diese in ihrer Komplexitdt zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen
Einflussfaktoren zu definieren, um darauf aufbauend praktische Fertigungsverfahren auszuwdhlen und anzuwenden.

METHODENKOMPETENZ

Die Absolventen verfiigen Uber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen und anwenden, um otimierte Konzepte zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen
Sie Uber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Werkzeugkonstruktion 60 90

Aufbau und konstruktive Merkmale von Werkzeugen in der Kunststoffverarbeitung:
- Auslegung von Schmelzeleit- und Entformungssystemen

- Thermische und mechanische Auslegung von Werkzeugen und Gestaltung von
Werkzeugentliftungen

- Einsatz standardisierter Werkzeugelemente (Normalien) und verschiedener
Werkzeugwerkstoffe

- Spezielle Bearbeitungsverfahren im Werkzeugbau

- Simulationsprogramme zur Unterstitzung der Werkzeugauslegung

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Menges/Mohren, SpritzgieRwerkzeuge, Hanser-Verlag

- Gastrow, Der SpritzgieRwerkzeugbau in 130 Beispielen, Hanser-Verlag

- G. Menning, Werkzeuge fiir die Kunststoffverarbeitung, Hanser-Verlag

- John P. Beaumont, Auslegung von Anguss und Angusskanal, Hanser-Verlag
-Peter Unger, HeiRkanaltechnik, Hanser-Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Luftfahrtsysteme (T3MB9171)

Aviation Systems

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3MB9171 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Markus Vol Deutsch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung Lehrvortrag, Diskussion

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 90 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen nach Abschluss des Moduls die wesentlichen Elemente des Luftverkehrs, von Luftfahrtgerdten, deren Antrieben und Missionen beschreiben
und Analogien auf praktische Problemstellungen in der Lufttechnik herstellen. Sie verfiigen Uber das Fachwissen der Mathematik und Physik, um technische
Losungen in ihren speziellen Arbeitsfeldern der Luftfahrttechnik zu entwickeln und zu implementieren, deren Auswirkungen zu erkennen und zu bewerten. Die
Studierenden kennen die Betriebsabldufe an Flughafen sowie die wesentlichen Prozesse der Flugsicherung und kénnen diese analysieren.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen nach Abschluss des Moduls die Aufgaben der Luftfahrtsysteme, des Flughafenbetriebs und der Flugsicherung beschreiben, analysieren und
verschiedene Methoden anwenden und daraus Losungen erarbeiten. Sie sind in der Lage, Informationen, Annahmen und Begriindungen Uber Produkte, Prozesse aus
verschiedenen Quellen zu sammeln und nach technischen, wirtschaftlichen und weiteren Gesichtspunkten zu bewerten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Luftfahrtsysteme 60 90

- Luftfahrtbetrieb (Systemiberblick und Funktionen) - Sicherheit und Lufttichtigkeit im
Luftverkehr

- Flugzeugindustrie (Normen und Standards der Luftfahrttechnik)

- Flugzeugtypen

- Flugzeugbaugruppen (Rumpf, Fliigel, Triebwerke, Instrumentierung)

BESONDERHEITEN

Die Priifungsdauer gilt fir die Klausur.

Stand vom 01.10.2025 T3MB9171 // Seite 107



VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Apel, K.H.: Motorflug Praxis. Deutscher Aero Club Wirtschaftsdienst HeuRenstamm - Engmann K. (Hrsg.): Technologie des Flugzeuges. Vogel Communications Group
Wiirzburg

- Fecker A.: Die Spektakuldrsten Flugunfalle Fakten — Hintergrinde — Lehren. Motorbuchverlag Stuttgart - Fichter W.: Flugregelung. Springer Vieweg Heidelberg

- Hirsch M.: Industrielles Luftfahrtmanagement. Springer Vieweg Heidelberg - Hiinecke, K.: Die Technik des modernen Verkehrsflugzeuges. Motorbuch Verlag
Stuttgart

- Kassera W.: Flug ohne Motor. Motorbuchverlag Stuttgart - Kassera W.: Ultraleicht kompakt. Motorbuch Verlag Stuttgart

- KluBmann N.; Malik A.: Lexikon der Luftfahrt. Springer Vieweg Heidelberg - Mensen, H.: Handbuch der Luftfahrt, Springer Verlag Berlin, Heidelberg, New York

- Rossow, C.; Wolf, K.; Horst, P.:Handbuch der Luftfahrttechnik. Hanser Verlag Minchen

- Scheiderer J.; Ebermann H.J. (Hrsg.): Human FActors im Cockpit, Springer Verlag Berlin, Heidelberg, NY

- Schubert C.H.: Flugunfalle Flugunfalluntersuchungen Deutschland. Motorbuchverlag Stuttgart
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Gestaltung der digitalen Transformation (T3_9004)

Digital Transformation

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_9004 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. -Ing. Thilo Gamber Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 90 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls Grundlagen zum Management der digitalen Transformation und kénnen diese im betrieblichen Umfeld
anwenden. Sie kdnnen Digitalisierungslésungen im betrieblichen Umfeld beschreiben, einordnen, mitgestalten und bewerten. Sie interpretieren die digitale
Transformation des Unternehmens ganzheitlich als Digitalisierung von Geschdftsmodellen, Prozessen und Wertschopfungssystemen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, den individuellen unternehmensspezifischen Nutzen der gefundenen Losungen zur digitalen Transformation und deren Integration
in die Betriebe zu ermitteln. Sie kdnnen Digitalisierungspotenziale identifizieren, nach ihrem Wertschépfungspotenzial bewerten und priorisieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Gestaltung der digitalen Transformation 60 90

- Managementprozess (bspw. Status Quo-Analyse, Reifegrad, Strategie,
Wertschopfungspotenziale)

- Industrielle Standardisierung, digitale Technologien und ihr Geschaftspotenzial

- Digitalisierung von Geschdftsmodellen, Business Eco Systems

- Digitalisierung von Prozessen, Produktions- und Logistiksystemen sowie Produktherstellung
und Dienstleistungen

- Fallstudien (bspw. Labor)

BESONDERHEITEN

Die Priifungsdauer gilt fir Klausur
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Acatech: Umsetzungsempfehlungen fir das Zukunftsprojekt Industrie 4.0 — Abschlussbericht des Arbeitskreises Industrie 4.0

- Acatech: Kompetenzentwicklungsstudie Industrie 4.0

- Appelfeller, W., Feldmann, C.: die digitale Transformation des Unternehmens. Springer Gabler

- Bauernhansl T., ten Hompel M., Vogel-Heuser B.: Industrie 4.0 in Produktion, Automatisierung und Logistik, Springer Vieweg

- Bracht, U.; Geckler, D.; Wenzel, S.: Digitale Fabrik. Springer

- Dommermuth, M.: Entwicklung und Anwendung eines konsekutiven integralen Transformationskonzeptes fiir Werke von Industrieunternehmen mit variantenreicher
Fertigung zur Analyse, Planung, Umsetzung und Kontrolle von Industrie 4.0 Springer Vieweg

- Meier, H., Uhlmann, H. (Hrsg.): Industrielle Produkt-Service Systeme. Entwicklung, Betrieb und Management Springer Vieweg

- Reinhart G.: Handbuch Industrie 4.0 — Geschaftsmodelle, Prozesse, Technik, Carl Hanser Verlag, Minchen

- Schenk, M. (Hrsg.): Produktion und Logistik mit Zukunft, Berlin: Springer

- Vogel-Heuser, B./Bauernhansl, T./ten Hompel, M. (Hrsg.) Handbuch Industrie 4.0, Band 1 bis 4, Berlin: Springer Vieweg

- Walter Huber: Industrie 4.0 kompakt — Wie Technologien unsere Wirtschaft und unsere Unternehmen verdndern Springer Vieweg
- Westkamper E., Spath D., Constantinescu C., Lentes J.: Digitale Produktion, Springer-Verlag Berlin Heidelberg
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Allgemeiner Maschinenbau // General Mechanical Engineering BisalaBoehsehuie
MANNHEIM Baden-Wiirttemberg

Engineering Project (T3_9005)

Engineering Project

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T3_9005 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Harald Mandel Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor Lehrvortrag, Diskussion, Gruppenarbeit

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Kombinierte Priifung - Kombinierte Priifung Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 40 110 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, eine technische, (betriebs-) wirtschaftliche und/oder gesellschaftliche Problemstellung im interdisziplindren bzw. im
internationalen Kontext differenziert zu betrachten und zu analysieren.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie gewinnen die fir die Losung relevanten Informationen, fihren
ihre fachlich erworbenen Kompetenzen selbstdndig zusammen und geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse. Die Studierenden sind mit dem
Abschluss des Moduls in der Lage Methoden des Projektmanagements und der Arbeit im Team auszuwahlen und praktisch anzuwenden.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, methodisch flexibel (Ort, Zeit, Medium) zu kommunizieren. Die besonderen Herausforderungen von Internationalitat und/oder
Interdisziplinaritdt werden gesehen und z.B. durch situativ angepasste Kommunikation kompetent bewaltigt. Die Studierenden verstehen die Herausforderungen von
Internationalitdt und Interdisziplinaritdt in Arbeitsprozessen und kénnen die Unterschiede auf entsprechende Wertebasen und Fachkompetenzen zurlckfihren. Sie
sind in der Lage ihr eigenes Verhalten zu reflektieren und anzupassen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen durch interkulturelles Verstandnis in heraufordernden Projektstrukturen erfolgreich mitwirken. Die Studierenden haben eine gestdrkte
Selbstorganisation sowie Entscheidungskompetenz.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
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Die Studierenden erhalten fachlichen Input, arbeiten gemeinsam in Teams an praktischen oder
theoretischen Fragestellungen, die sie am Ende des Moduls vorstellen oder die gepriift werden.
Dabei werden situativ Aspekte des interdisziplindren und/oder internationalen
Projektmanagements wie Kommunikation integriert.

BESONDERHEITEN

In der Umsetzung kann in diesem Modul das Projetthema in den Vordergrund gestellt werden, und die Lerneffekte hinsichtlich Projektmanagement und
Kommunikation konnen integriert werden. Im Rahmen einer Aufbereitung des Projektverlauf sollten diese Lerneffekt dann abschlieRend reflektiert werden. Zur
Realisierung von interdisziplindrer und/oder internationaler Projektarbeit sind Projekt mit Studierenden unterschiedlicher Studiengange und -bereiche maoglich,

ebenso an mehreren (internationalen) Standorten, ggf. mit Partnerhochschulen. Blended-learning und Online-Lernplattformen kénnen in das Modul integriert werden.
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Weitere Literatur wird themenbezogen in der ersten Veranstaltung des Moduls bekannt geben. Die Literatur passt sich den beteiligten Studiengdngen, dem Bedarf
der Dualen Partner und den kooperierenden Einrichtungen an. Aktuelle Literatur entsprechend der thematischen Ausrichtung. Je nach Inhalten der Labore bzw. der
Aufgabenstellungen wird hier auf internationale Literatur zuriickgegriffen. Bevorzugt werden auch fachspezifische Journals, die aktuelle Forschungsstande
beleuchten.
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