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Aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher Zusammenstellungen von Modulen kdnnen die spezifischen Angebote hier nicht im Detail abgebildet werden.
Nicht jedes Modul ist beliebig kombinierbar und wird méglicherweise auch nicht in jedem Studienjahr angeboten. Die Summe der ECTS aller Module

inklusive der Bachelorarbeit umfasst 210 Credits.

Die genauen Priifungsleistungen und deren Anteil an der Gesamtnote (sofern die Priifungsleistung im Modulhandbuch nicht eindeutig definiert ist
oder aus mehreren Teilen besteht), die Dauer der Priifung(en), eventuelle Einreichungsfristen und die Sprache der Prifung(en) werden zu Beginn der

NUMMER

T4MB1001
T4MB1002
T4MB1003
T4MB1004
T4MB1005

T4MB1006
T4MB1007
T4MB1008
T4MB1009
T4MB1010

T4MB2001
T4MB2002
T4MB2003
T4_3100
T4_3200

T4_3101
T4_1000
T4_2000
T4_3000
T4MB2601

T4MB2602
T4MB3601
T4MB3602
T4MB3603
T4MB3604

T4_3300
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jeweiligen Theoriephase bekannt gegeben.

FESTGELEGTER MODULBEREICH

MODULBEZEICHNUNG
Konstruktion
Fertigungstechnik
Werkstoffe

Technische Mechanik - Statik
Mathematik

Informatik

Elektrotechnik

Konstruktion Il

Technische Mechanik - Festigkeitslehre
Mathematik Il

Technische Mechanik - Dynamik
Thermodynamik

Mathematik Il

Studienarbeit

Studienarbeit Il

Studienarbeit
Praxisprojekt |
Praxisprojekt I
Praxisprojekt Il
Kunststofftechnik

Kunststofftechnik I

Verarbeitung von Kunststoffen

Formteilkonstruktion mit Fillstudien

Verarbeitung von Kunststoffen Il und Kunststoffverarbeitungsmaschinen

Kunststoffanalyse

Bachelorarbeit
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NUMMER

T4MB9074
T4MB9108
T4MB9111
T4MB9101

T4MB9109
T4MB9141
T4MB9104
T4MB9110
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VARIABLER MODULBEREICH

MODULBEZEICHNUNG

Messtechnik

Entwicklung und Konstruktion von Kunststoffprodukten
Additive Fertigung

Kunststoffe in der Anwendung

Biobasierte Polymere und Nachhaltigkeit in der Kunststofftechnik
Managementsysteme
Werkzeugkonstruktion

Automatisierung in der Kunststofffertigung
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Konstruktion (T4MB1001)

Engineering Design

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1001 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Entwurf oder Kombinierte Prifung (Klausur < 50%) Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben, nach vorgegebener Aufgabenstellung Technische Zeichnungen fir einfache
Konstruktionen zu erstellen und zu interpretieren. Sie kdnnen die Auswirkungen der Konstruktion auf den Produktionsprozess beschreiben.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld im Themengebiet , Technisches Zeichnen" ergeben, werden identifiziert und mit den vorgestellten Methoden geldst. Die
Studierenden sind in der Lage, unter Einsatz dieser Methoden relevante Informationen zu sammeln und zu interpretieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls erste Kompetenzen erworben, bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische
Erkenntnisse zu bericksichtigen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls ein solides Grundverstandnis zu den Themen , Technische Zeichnungen lesen & verstehen" und ,Normgerechtes
Erstellen von Technischen Zeichnungen" erworben und sind in der Lage einfache Konstruktionen zu erstellen. Sie kdnnen fehlende Informationen aus vorgegebenen
Quellen beschaffen und sind in der Lage ihr Vorgehen in einem Fachgesprdch zu erldutern.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Konstruktion 60 90

- Technisches Zeichnen, Ebenes und rdumliches Skizzieren.
- MaR-, Form- u. Lage-Toleranzen und Passungen.
- Grundlagen der Gestaltungslehre (beanspruchungs-/ fertigungsgerecht).

Konstruktionsentwurf:
- Erstellen, Lesen und Verstehen von technischen Zeichnungen: Darstellung, BemalSung,
Tolerierung, Kantenzustande, technische Oberfldchen, Warmebehandlung.

Beziiglich der Reihenfolge der Inhalte dargestellt ist die Vorzugsvariante zur
Themen-Bearbeitung. Innerhalb der Module KL I bis KL IV kdnnen einzelne Inhalte in ihrer
Position verandert, d.h. vorgezogen oder spater behandelt werden. Dabei muss aber
sichergestellt sein, dass mit dem Abschluss der KL-Module alle Themen behandelt wurden.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bottcher/Forberg: Technisches Zeichnen, Springer

- Decker: Maschinenelemente, Hanser-Verlag

- Dubbel: Taschenbuch fiir den Maschinenbau, Springer

- Goetsch: Technical Drawing and Engineering Communication, Delmar
- Haberhauer/Bodenstein: Maschinenelemente, Springer

- Henzold: Geometrical Dimensioning and Tolerancing for Design, Manufacturing and Inspection, Elsevier
- Hoischen: Technisches Zeichnen, Cornelsen

- Jorden: Form- und Lagetoleranzen, Hanser

- Klein: Einfihrung in die DIN-Normen, Springer

- Klein: Toleranzdesign im Maschinen- und Fahrzeugbau, de Gruyter

- Kohler/Rognitz/Kinne: Maschinenteile, Teubner-Verlag

- Labisch/Weber: Technisches Zeichnen, Springer

- Madsen/Madsen: Engineering Drawing and Design, Delmar

- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa

- Niemann: Maschinenelemente 1, Springer

- Roloff/Matek: Maschinenelemente, Vieweg-Verlag

- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa

- Taschenbuch Metall, Europa
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Fertigungstechnik (T4MB1002)

Manufacturing Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1002 1. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Roland Minges Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden lernen die grundlegenden heutigen Fertigungsverfahren des Spanens und des Urformens, des Umformens und der Blechbearbeitung, des Figens
mit Schweien, Loten und Kleben kennen. Sie analysieren die Moglichkeiten verschiedener Verfahren in der Beziehung zu Konstruktion, Produkteigenschaft und
Maschinen/Anlagen, berechnen die Krafte und Bearbeitungszeiten fiir ausgewahlte Verfahren, und beurteilen die technische und wirtschaftliche Eignung von
Verfahren. Sie kénnen Entscheidungen beziiglich des Produktionsprozesses bewerten und treffen und die verschiedenen Verfahren in ein Unternehmen einordnen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir weitgehend standardisierte Anwendungsfélle in der Praxis die angemessene Methode auszuwahlen
und anzuwenden. Sie kennen die Starken und Schwdchen der Methode in ihrem beruflichen Anwendungsfeld und konnen diese in konkreten Handlungssituationen
gegeneinander abwagen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Fertigungstechnik 72 78

Einfihrung in die Fertigungstechnik

Eine Auswahl von Verfahren nach DIN 8580, z.B.

- Trennen (Zerspanen mit geometrisch bestimmter und unbestimmter Schneide, Trennende
Verfahren der Blechbearbeitung

- Abtragen

- Urformen (GieRen, 3D-Druck)

- Umformen (Blechumformung sowie Kalt- und Warmmassivumformverfahren)

- Figen (Ausgewahlte SchweiRverfahren, Loten und Kleben)

BESONDERHEITEN

Laborversuche kénnen vorgesehen werden
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VORAUSSETZUNGEN
keine

LITERATUR

- Degner, W. et al.: Spanende Formung, Minchen: Hanser-Verlag

- Dillinger, J. et al.: Fachkunde Metall, Europa-Lehrmittel, Haan-Gruiten

- Fritz, A. et al.: Fertigungstechnik, Berlin, Heidelberg, New York: Springer-Verlag
- Kugler, H.: Umformtechnik, Minchen: Hanser-Verlag

- Reichard, A.: Fertigungstechnik I, Hamburg: Verlag Handwerk und Technik

- Schal, W.: Fertigungstechnik, Hamburg: Verlag Handwerk und Technik
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Werkstoffe (T4AMB1003)

Materials Technology
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T4MB1003 1. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor -
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Die Studierenden sind in der Lage, werkstoffbezogene Problemstellungen aus der Praxis zu analysieren. Sie verstehen die Zusammenhdnge zwischen

Werkstoffstruktur und Werkstoffeigenschaften und konnen komplexe Beanspruchungen auf das Werkstoffverhalten ibertragen. Sie gewinnen die fir die Losung
relevanten Informationen, fiihren die Werkstoffauswahl und -bewertungen selbststandig durch und geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage eine systematisch und methodisch fundierte Vorgehensweise zur Losung von Projektaufgaben zu
wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten Anwendungssituation entsprechend
und fihren kleinere Projekte zum Thema Werkstoffauswahl, Werkstoffprifung sowie Schadensanalysen zum erfolgreichen Abschluss. Ihre Werkstoffauswahl ist
neben den rein technischen Anforderungen ebenfalls gepragt vom Thema der Energieeffizienz und Nachhaltigkeit.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Werkstoffe 72 78

- Aufbau der Werkstoffe

- Mechanische, physikalische und chemische Eigenschaften

- Grundlagen der Warmebehandlung

- Die vier Werkstoffgruppen

- Werkstoffbezeichnung bzw. /-normung

- Werkstoffprifung

BESONDERHEITEN

Labor Werkstoffpriifung zur vertiefenden, praxisnahen Anwendung in der Qualitdtssicherung, Schadensanalyse und Werkstoffentwicklung (z.B. 5 - 12 h) kann
vorgesehen werden. Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bargel/Schulze: Werkstoffkunde, Berlin: Springer

- Bergmann: Werkstofftechnik, TL.1 Grundlagen: Struktureller Aufbau von Werkstoffen, Hanser Fachbuchverlag

- Bergmann: Werkstofftechnik, TL.2 Anwendung: Werkstoffherstellung, Werkstoffverarbeitung Werkstoffanwendung, Hanser Fachbuchverlag
- Berns/Theisen: Eisenwerkstoffe - Stahl und Gusseisen, Springer

- Hornbogen: Werkstoffe, Berlin: Springer

- Menges: Werkstoffkunde Kunststoffe, Miinchen: Hanser

- Roos/Maile: Werkstoffkunde fir Ingenieure, Berlin: Springer

- Schumann/Oettel: Metallografie, WILEY-VCH Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Technische Mechanik - Statik (T4MB1004)

Engineering Mechanics - Structural Analysis

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1004 1. Studienjahr 1 Prof. Dr. -Ing. Michael Schrodt Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die grundlegenden Methoden der Statik, basierend auf den Newtonschen Axiomen (Krdftezerlegung, Schnittprinzip, Reaktionen,
Gleichgewicht). Sie verstehen die Elemente der Statik. Sie verfigen iber die Fahigkeit, einfache und zusammengesetzte Tragwerke statisch zu berechnen und kénnen
Schnittreaktionen sicher ermitteln. Sie kennen und verstehen die Grundbeanspruchungsarten von Konstruktionen sowie den Ablauf von Festigkeitsberechnungen an
einfachen Konstruktionen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage praxisnahe Problemstellungen in mechanische Ersatzmodelle zu Gberfiihren und analytisch zu losen. Sie besitzen die Fahigkeit,
eigene Ergebnisse kritisch zu hinterfragen, zu iberpriifen und zu interpretieren. Des Weiteren sind sie in der Lage, Anwendungsgrenzen der mechanischen
Ersatzmodelle zu erkennen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Technische Mechanik - Statik 72 78
- Begriffe

- Kraftesysteme, Gleichgewicht

- Einfache und zusammengesetzte ebene Tragwerke

- Auflagerreaktionen und SchnittgréBenverldufe an ebenen und rdumlichen Tragwerken

- Fachwerke

- Flachenschwerpunkte

- Haftung und Reibung: Coulombsche Reibungsgesetze, Haftung bei statisch bestimmten und
statisch unbestimmten Systemen, Reibung, Seilhaftung und Seilreibung

- Arbeit
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BESONDERHEITEN
Die Sachkompetenz kann durch z.B. zusatzliche Tutorien gestarkt werden. Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Assmann: Technische Mechanik, Bd. 1, Statik, Oldenbourg

- Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer

- Gross/Hauger/Schréder/Wall: Technische Mechanik 1

- Hagedorn: Technische Mechanik Statik

- Hibbeler: Technische Mechanik 1, Pearson Studium

- Holzmann/Meyer/Schumpich: Technische Mechanik, Teil 1, Statik, Teubner

- Issler/RuoB/Hafele: Festigkeitslehre - Grundlagen, Springer

- KGihhorn/Silber: Technische Mechanik fir Ingenieure, Hiithig

- Wriggers/Nackenhorst/Beuermann/Spiess/Lohnert: Technische Mechanik kompakt, Teubner
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Mathematik (T4MB1005)

Mathematics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T4MB1005 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch/Englisch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor -
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ
Sicheres Anwenden der mathematischen Methoden auf dem Gebiet der Vektorrechnung, Lineare Gleichungssysteme, Determinanten, Matrizen, Komplexe Zahlen und

Numerische Methoden der Mathematik wird vermittelt. Die Studierenden kdnnen theoretische Inhalte auf praktische Problemstellungen Ubertragen und
computergestitzte/numerische Berechnungsmethoden auf praktische Aufgabenstellungen anwenden.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Facheriibergreifende Anwendung der gelernten mathematischen Methoden und Anwendung der theoretischen mathematischen Inhalte auf praktische
Aufgabenstellungen werden vermittelt.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:
- Vektorrechnung

- Lineare Gleichungssysteme

- Determinanten

- Matrizen

- Komplexe Zahlen

Optional kdnnen weitere Inhalte gewahlt werden:

- Numerische Methoden der Mathematik

- Lineare Transformationen (Hauptachsentransformation)

- Affine Abbildungen

- Analytische Geometrie (Vertiefung, z.B. Kugel, Tangentialebene)
- ggf. weitere
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN
Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Arens, T.: Mathematik, Springer Spektrum

- Bronstein, I. N.: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch

- Hanke-Bourgeois, M.: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
- Knorrenschild, M.: Mathematik fir Ingenieure 1, 2

- Knorrenschild, M.: Numerische Mathematik, Vieweg + Teubner

- Papula, L.: Mathematik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner

- Taschner, R.: Anwendungsorientierte Mathematik Bd. 1 - 3, Hanser
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Informatik (T4MB1006)

Computer Science

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1006 1. Studienjahr 1 Prof. Tobias Ankele Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Kombinierte Priifung - Klausur < 50 % und Entwurf Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, einfachere Computerprogramme zu in einer hoheren Programmiersprache zu entwickeln. Die Studierenden verstehen die
grundlegende Funktionsweise eines Digitalrechners und die interne Datenverarbeitung.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden haben gelernt, eine Problemstellung zu analysieren und die Problemldsung in Form eines Algorithmus zu formulieren und in geeigneter Notation zu
dokumentieren. Die Studierenden sind in der Lage, Themen der Vertiefung (s. Inhalt) im betrieblichen Umfeld einzuordnen und zu bewerten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Informatik 72 78
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Grundlagen der Datenverarbeitung

- Problemanalyse, Formulierung Algorithmen, Dokumentation in allgemeiner Notation (z. B.
Struktogramm)

- Zahlensysteme (dezimal, bindr, hexadezimal)

- Operatoren, Boolsche Operationen, Bitoperationen

- Datentypen

Grundlagen der Programmierung in einer hoheren Programmiersprache:

- Konstanten und Variablen (Deklaration, Initialisierung, Namespaces)

- Benutzerinteraktion (Ein- und Ausgabe, Ausgabeformatierung)

- Kontrollstrukturen (Verzweigungen, Schleifen)

- Modularer Aufbau von Programmen (Unterprogramme, Prozeduren und Funktionen)

Didaktisch geeignete Auswahl vertiefender Themen der Informationsverarbeitung, z. B:

- Aufbau und Funktion eines Rechners (Rechnerarchitektur, Computerkomponenten und deren
Konfiguration, Eingabe- und Ausgabegerdte, Schnittstellen)

- Erweiterte Programmiertechniken (Strukturierte Datentypen, dynamische Speicherverwaltung,
Pointer, Verkettete Listen, Dateiverarbeitung, Grafikfunktionen, Objektorientierte
Programmierung usw.)

- Betriebssysteme

- Datenbanken, Datenbankabfragen

BESONDERHEITEN

SELBSTSTUDIUM

Laborversuche kdnnen vorgesehen werden. Die Veranstaltung kann entweder im 1. und 2. Semester oder im 1. Semester oder im 2. Semester abgehalten werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Grundkurs Informatik: Grundlagen und Konzepte fiir die erfolgreiche IT-Praxis — Eine umfassende, praxisorientierte Einfihrung, Springer Vieweg

- Kiveler, G./Schwoch, D.: Informatik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler 1, Vieweg+Teubner

- Ottmann, T./Widmayer, P.: Algorithmen und Datenstrukturen, Spektrum Akademischer Verlag

- RieRinger, T.: Informatik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler, Springer

- Schneider, U./Werner, D.: Taschenbuch der Informatik, Fachbuchverlag Leipzig im Carl Hanser Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Elektrotechnik (T4MB1007)

Electrical Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1007 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, elektrotechnische Problemstellungen aus der Praxis zu analysieren und aufzuarbeiten. Sie erarbeiten sich die fir die Losung
relevanten Informationen, fiihren die Auswahl der Komponenten selbststandig durch und geben Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls dafiir sensibilisiert, fir die Ldsung von Projektaufgaben eine systematische und methodisch fundierte
Vorgehensweise zu wahlen. Sie strukturieren ihre Aufgaben den Anforderungen der eingesetzten Methode und den Anforderungen der konkreten
Anwendungssituation entsprechend und fiihren kleinere Projekte zum Abschluss.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit erfolgreichem Abschluss des Moduls in der Lage, ihre Kenntnisse in weiterfihrenden Modulen zu vertiefen und fachibergreifende
Zusammenhdnge zu erkennen und Problemstellungen zu bearbeiten.

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Elektrotechnik 60 90

- Grundbegriffe

- Leistung und Arbeit

- Gleichstromkreise

- Kondensator und elektrisches Feld

- Induktivitat und magnetisches Feld

- Wechselstrom

- Wirk- und Blindwiderstande

- Leistung und Arbeit in Wechselstromnetzen

Optional kdnnen weitere Themen behandelt werden, z.B. Drehstromsysteme, etc.
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BESONDERHEITEN

Laborversuche kénnen vorgesehen werden. Die Veranstaltung kann entweder im 1. und 2. Semester oder im 1. Semester oder im 2. Semester abgehalten werden. Die

Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur und wird von der Studiengangsleitung festgelegt.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Harriehausen, T./Schwarzenau, D. :Moeller Grundlagen der Elektrotechnik, Verlag Springer Vieweg
- Hering, M. et al.: Elektrotechnik und Elektronik fiir Maschinenbauer, Springer Verlag

- Kipfmdiller, K./Mathis, W.: Theoretische Elektrotechnik: Eine Einfihrung, Verlag Springer Vieweg

- Weissgerber, W.: Elektrotechnik fir Ingenieure Bd. 1 und 2, Springer Vieweg Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Konstruktion Il (T4MB1008)

Engineering Design Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1008 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Michael Sternberg Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Kombinierte Priifung - Klausur < 50 % und Entwurf Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls die Kompetenz erworben, Bauteile zu gestalten, zu berechnen und zu bewerten. Sie sind in der Lage ausgewahlte
Maschinenelemente zu dimensionieren. Sie kdnnen die Auswirkungen der Konstruktion auf den Produktionsprozess analysieren und vergleichen.

METHODENKOMPETENZ

Probleme, die sich im beruflichen Umfeld in den Themengebieten ,Maschinenelemente & einfache Konstruktionen" ergeben, l6sen die Studierenden zunehmend
eigenstandig und zielgerichtet. Die Studierenden sind in der Lage, in einem Team aktiv mitzuarbeiten und beginnen zu Einzelproblemen einen eigenstandigen und
sachgerechten Beitrag zu leisten in dem sie erlernte Methoden zunehmend addquat anwenden.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden haben mit Abschluss des Moduls weitere Kompetenzen erworben, um bei Entscheidungen im Berufsalltag auch gesellschaftliche und ethische
Erkenntnisse aktiv zu bericksichtigen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden konnen mit Abschluss des Moduls einfache Konstruktionen gemal3 einer vorgegebenen Aufgabenstellung erstellen und ausgewdhlte
Maschinenelemente berechnen. Sie kdnnen fehlende Informationen aus vorgegebenen und anderen Quellen beschaffen und sind in der Lage die Konstruktion in
einem Fachgesprdch zu rechtfertigen. Durch die Einbindung in die Praxis verfiigen die Studierenden zunehmend iber Prozessverstandnis.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Konstruktion 2 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Konstruktionslehre 2:

- Einfiihrung in die Konstruktionssystematik.

- Verbindungselemente: formschliissig (Bolzen und Stifte, Schrauben); stoffschlissig
(Schweifen); elastisch (Federn).

- Anwendung der Gestaltungslehre: verfahrensspezifische Detaillierung von Bauteilen (z.B.
Gussteil, Schweilteil).

- Selbststandiges und systematisches Erarbeiten von Losungen durch Anwendung einzelner
Ansatze der Konstruktionssystematik fir einfache Gerdte und Vorrichtungen.

- Auslegung und Berechnung von ausgewdhlten Maschinenelementen.

CAD-Techniken:

- Vorgehensweisen zur Erstellung von Einzelteil-Volumenmodellen.

- Grundlagen der Zeichnungsableitung.

- Normteile: Anwendung und Konstruktion; Normteil-Bibliotheken.

- Grundlagen des Datenmanagements.

- Erstellen von Baugruppen; Baugruppenzeichnungen.

- Systematische, objektorientierte Teilekonstruktion.

- Arbeiten mit voneinander abhangigen Bauteilen.

- Anwendung von Hilfsprogrammen in der CAD-Umgebung (z.B. Kollisionsbetrachtungen,
Bestimmung des Gewichts oder des Tragheitsmoments).

ISO-GPS: Grundlagen zur Geometrischen Produktspezifikation (GPS) und Grundsatzliches zum
GPS-Matrixmodell nach DIN EN SO 14638: 2015.

Beziiglich der Reihenfolge der Inhalte dargestellt ist die Vorzugsvariante zur
Themen-Bearbeitung. Innerhalb der Module KL | bis KL IV konnen einzelne Inhalte in ihrer
Position verandert, d.h. vorgezogen oder spater behandelt werden. Dabei muss aber
sichergestellt sein, dass mit dem Abschluss der KL-Module alle Themen behandelt wurden.

BESONDERHEITEN

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Collins/Busby/Staab: Mechanical Design of Machine Elements and Machines, Wiley
- Conrad: Grundlagen der Konstruktionslehre, Hanser

- Decker: Maschinenelemente, Hanser

- Haberhauer/Bodenstein: Maschinenelemente, Springer

- Klein: Einfihrung in die DIN-Normen, Springer

- Kohler/Rognitz: Maschinenteile 1, Springer

- Mechanical and Metal Trades Handbook, Europa

- Niemann: Maschinenelemente 1, Springer

- PahU/Beitz: Engineering Design, Springer

- PahU/Beitz: Konstruktionslehre, Springer

- Roloff/Matek: Maschinenelemente, Springer

- Schlecht: Maschinenelemente 1, Pearson

- Schmid: Konstruktionslehre Maschinenbau, Europa

- Shigley: Mechanical Engineering Design, McGraw-Hill

- Taschenbuch Metall, Europa

- Ullmann: The Mechanical Design Process, McGraw-Hill

- Ulrich/Eppinger: Product Design and Development, McGraw-Hill
- Wiegand/Hanel/Deubner: Konstruieren mit NX 10, Hanser
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Technische Mechanik - Festigkeitslehre (T4MB1009)

Engineering Mechanics - Stress Analysis

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1009 1. Studienjahr 1 Prof. Dr. Sarah Staub Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen die Festigkeit von Bauteilen sowohl bei komplexerer als auch bei dynamischer Beanspruchung berechnen und eine Sicherheitsbewertung
vornehmen. Sie verstehen den Einfluss von Kerbwirkung bei statischer und dynamischer Belastung. Die Studierenden verfiigen Gber vertieftes Wissen zu den
Grundbeanspruchungsarten, wie z.B. schiefe Biegung, wélbkraftfreie Torsion dinnwandiger Profile, Querkraftschub und Schubmittelpunkt. Die Studierenden sind
fahig Spannungen bei mehrachsigen Spannungszustdnden zu berechnen und beherrschen die Auslegung von Bauteilen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, aus duReren Belastungen innere Beanspruchungen zu ermitteln und zu visualisieren. Sie konnen fir die Beurteilung der Festigkeit
relevante Groen rechnerisch ermitteln und interpretieren, sowie Berechnungsergebnisse mit Berechnungsingenieur*innen diskutieren.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Technische Mechanik - Festigkeitslehre 72 78

- Grundlagen und Begriffe der Festigkeitslehre

- Grundbeanspruchungsarten (Zug, Druck, Scherung, Torsion)
- Gerade und schiefe Biegung, Biegelinie

- Flachentragheitsmomente, Haupttragheitsmomente

- Stabknickung

- Statisch unbestimmte Systeme, thermische Spannung

- Dauerfestigkeit

- Kerbwirkung bei statischer und dynamischer Belastung

- Zusatzlich Torsion dinnwandiger Profile moglich

- Zusammengesetzte Beanspruchungen und mehrachsige Spannungszustande
- Festigkeitshypothesen

- Hookesches Gesetz fiir den mehrachsigen Spannungszustand
- Dinnwandige Behdlter unter Innendruck
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

BESONDERHEITEN
Die Fachkompetenz kann durch z.B. zusatzliche Tutorien (in Kleingruppen) gestarkt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Balke, H.: Einfihrung in die Technische Mechanik. Festigkeitslehre, Springer

- Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer

- Gross/Hauger/Schroder/Wall: Technische Mechanik 2, Elastostatik, Springer

- Hagedorn: Technische Mechanik, Band 2, Festigkeitslehre, Harri Deutsch

- Hibbeler: Technische Mechanik 2, Pearson

- Holzmann/Meyer/Schumpich: Technische Mechanik, Festigkeitslehre, Teubner
- Lapple, V. Einfihrung in die Festigkeitslehre, Vieweg + Teubner

- Mahnken: Lehrbuch der Technischen Mechanik - Elastostatik

- Selke, P.: Hohere Festigkeitslehre. Grundlagen und Anwendung, Oldenbourg
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Mathematik 11 (T4MB1010)

Mathematics Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB1010 1. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen mathematische Methoden auf dem Gebiet der Differenzial- und Integralrechnung, Unendliche Reihen, Differentiation von Funktionen mit
mehreren unabhdngigen Variablen und numerische Methoden der Mathematik sicher anwenden. Sie kénnen die theoretischen Inhalte auf praktische
Problemstellungen wbertragen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden sind zur facheriibergreifenden Anwendung der gelernten mathematischen Methoden und die Anwendung der theoretischen mathematischen
Inhalte auf praktische Aufgabenstellungen in der Lage.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 2 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lehrinhalten:

- Folgen, Grenzwerte und Stetigkeit

- Funktionen einer und mehrerer unabhdangigen Variablen

- Stetigkeitsbegriff und Konvergenz bei Funktionen

- Differentialrechnung bei Funktionen mit einer und mehreren unabhdngigen Variablen
- Unendliche Reihen

Optional kdnnen weitere Inhalte gewahlt werden:
- Numerische Methoden der Mathematik

- Interpolationstechniken

- Potenzreihenentwicklung

- Fehlerrechnung

- Extremwertprobleme

- ggf. weitere
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN

Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Arens, T.: Mathematik, Springer Spektrum

- Bronstein, I. N.: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch

- Hanke-Bourgeois, M.: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
- Knorrenschild, M.: Mathematik fir Ingenieure 1, 2

- Knorrenschild, M.: Numerische Mathematik, Vieweg + Teubner

- Papula, L.: Mathematik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner

- Taschner, R.: Anwendungsorientierte Mathematik Bd. 1 - 3, Hanser
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Technische Mechanik - Dynamik (T4MB2001)

Engineering Mechanics - Dynamics

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB2001 2. Studienjahr 1 Prof. Dr. -Ing. Michael Schrodt Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage fiir dynamische und schwingende Systeme mit einem Freiheitsgrad alle kinematischen und kinetischen GréRen eigenstandig zu
berechnen. Sie kdnnen grundlegende Methoden auf komplexe Fragestellungen iibertragen.

METHODENKOMPETENZ
Die Studierenden kdnnen komplexe Aufgabenstellungen analysieren und wahlen dafir geeignete, effiziente Losungsmethoden aus. Sie sind in der Lage, Ergebnisse

kritisch zu hinterfragen und zu bewerten.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE

LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM
Technische Mechanik - Dynamik 72 78
- Newtonsche Axiome

- Kinematik des Punktes

- Kinetik des Massenpunktes

- Kinematik des starren Korpers

- Kinetik des Massenpunktsystems und des starren Korpers
- Arbeit, Energie, Leistung

- Drall, Impulsmoment, Drallsatz

- Massentragheitsmomente

- StoRvorgange

- Ungeddmpfte und geddmpfte Schwingungen

BESONDERHEITEN
Die Fachkompetenz kann durch z.B. zusatzliche Tutorien gestarkt werden.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Assmann: Technische Mechanik, Band 3: Kinematik, Kinetik, Oldenbourg

- Dankert/Dankert: Technische Mechanik, Springer

- Gross/Hauger/Schroder/Wall: Technische Mechanik 3, Springer

- Hagedorn, Technische Mechanik 3, Dynamik, Harri Deutsch

- Hibbeler: Technische Mechanik 3, Dynamik, Pearson Studium

- Holzmann/Schumpich: Technische Mechanik Band 2: Kinematik, Kinetik, Teubner
- Kihhorn/Silber: Technische Mechanik fir Ingenieure, Hiithig

- Magnus/Popp: Schwingungen, Teubner

Stand vom 07.04.2025 T4MB2001 // Seite 25



Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Thermodynamik (T4MB2002)

Thermodynamics
FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE
T4MB2002 2. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Stephan Engelking Deutsch/Englisch
EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN
Vorlesung, Ubung, Labor -
EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja
WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 72 78 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die Grundlagen der Thermodynamik. Sie kdnnen die Grundlagen anwenden, sowohl bei der Auslegung von neuen thermodynamischen
Anlagen als auch bei der Diskussion um Vor- und Nachteile von thermodynamischen Anlagen. Sie haben ein Gefiihl dafiir bekommen, dass alle Prozesse in der
Technik und in der Natur verlustbehaftet und damit nicht umkehrbar sind und letztlich nicht nachhaltig sein kénnen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss dieses Moduls in der Lage, fiir weitgehend standardisierte Anwendungsfalle eine angemessene Losungsmethode auszuwahlen
und anzuwenden. Sie kennen die Starken und Schwdchen verschiedenen Methoden und kénnen diese in konkreten Handlungssituationen gegeneinander abwdgen.
Sie sind auch in der Lage neue Methoden zu entwickeln und sind damit ganzlich neuen Aufgabenstellungen gewachsen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
In dem Modul wird auch Teamarbeit unterstitzt, sodass die Studierenden nicht nur zielorientiert alleine, sondern auch im Team, arbeiten kdnnen.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden haben Kompetenzen erworben durch die sie in der Lage sind auch Verknipfungen sowohl zu verschiedenen Teildisziplinen als auch zu
Ubergreifenden Handlungsfeldern zu erstellen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Thermodynamik 72 78

Grundlagen der Thermodynamik

- Der thermische Zustand, Zustandsgleichung des idealen Gases
- Hauptsatze der Thermodynamik

- Zustandsdiagramme

- Zustandsanderungen (isochor, isobar, isotherm und isentrop)
- Dampfdruckverhalten (Dampfdruckkurve)

- Grundlagen der thermodynamischen Kreisprozesse

Mindestens zwei der folgenden Gebiete sollen behandelt werden:
- WdrmeUbertragung

- Gasgemische und Gas- Dampfgemische

- Verbrennung

- Brennstoffzelle
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

BESONDERHEITEN

PRASENZZEIT

SELBSTSTUDIUM

Dieses Modul kann iiber ein oder zwei Semester gehalten werden. Wird es einsemestrig gehalten, bietet sich das Modul Thermodynamik Vertiefung als

Folgevorlesung im 4. Semester an. Die Vorlesung kann durch Laborarbeit erganzt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Baehr, H. D./Kabelac, S.: Thermodynamik, Springer-Verlag

- Bosnjakovic, F.: Technische Thermodynamik, Bd. 1 + 2, Steinkopff-Verlag

- Bronstein, I. N.: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch

- Elsner, N.: Grundlagen der Technischen Thermodynamik, Bd. 1 + 2, Akademie Verlag
- Hahne, E.: Technische Thermodynamik, Oldenbourg

- Labuhn, D./Romberg, 0.: Keine Panik vor Thermodynamik, Vieweg

- Langeheinecke, K.: Thermodynamik fir Ingenieure, Teubner-Verlag

- Papula, L.: Mathematik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg
- Stephan, K.: Thermodynamik, Bd. 1: Einstoffsysteme, Springer Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Mathematik 111 (T4MB2003)

Mathematics Ill

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB2003 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Nico Blessing Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage mathematische Methoden auf den Gebieten der Integralrechnung mit Funktionen mehrerer unabhangiger Variablen, den
Gewdéhnlichen Differenzialgleichungen, sowie den numerischen Methoden der Mathematik sicher anzuwenden. Sie Ubertragen theoretische Inhalte auf praktische
Problemstellungen und wenden computergestitzte Berechnungsmethoden auf praktische Aufgabenstellungen an.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen mit Abschluss des Moduls die in den Modulinhalten aufgefiihrten mathematischen Verfahren und Losungsalgorithmen und sind in der
Lage, unter Einsatz/Anwendung dieser Methoden fachiibergreifende Problemstellungen zu analysieren und zu l6sen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die facherlibergreifende Anwendung der gelernten mathematischen Methoden und die Anwendung der theoretischen, mathematischen Inhalte auf praktische
Aufgabenstellungen wird vermittelt.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Mathematik 3 60 90

Didaktisch geeignete Auswahl aus folgenden Lerninhalten:

- Integralrechnung

- Gewohnliche Differenzialgleichungen

- Integration von Funktionen mit mehreren unabhangigen Variablen (Doppel- und
Dreifachintegrale)

Optional kdnnen weitere Inhalte gewdhlt werden:

- Numerische Methoden der Mathematik
- ggf. weitere

BESONDERHEITEN
Eine Laborveranstaltung zur Vermittlung von Lerninhalten der numerischen Mathematik kann integriert werden.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Arens, T.: Mathematik, Springer Spektrum

- Bronstein, I. N.: Taschenbuch der Mathematik, Deutsch

- Hanke-Bourgeois, M.: Grundlagen der Numerischen Mathematik und des Wissenschaftlichen Rechnens, Vieweg + Teubner
- Knorrenschild, M.: Mathematik fir Ingenieure 1, 2

- Knorrenschild, M.: Numerische Mathematik, Vieweg + Teubner

- Papula, L.: Mathematik fir Ingenieure und Naturwissenschaftler. Bd. 1 und 2, Vieweg + Teubner

- Taschner, R.: Anwendungsorientierte Mathematik Bd. 1 - 3, Hanser
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Studienarbeit (T4_3100)

Student Research Project

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_3100 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Studienarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 6 144 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sich unter begrenzter Anleitung in ein komplexes, aber eng umgrenztes Gebiet einarbeiten und den allgemeinen Stand des Wissens
erwerben. Sie kdnnen Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Dazu nutzen sie bestehendes Fachwissen und bauen es selbstandig im Thema der
Studienarbeit aus. Die Studierenden kennen und verstehen die Notwendigkeit des wissenschaftlichen Recherchierens und Arbeitens. Sie sind in der Lage eine
wissenschaftliche Arbeit zu steuern und wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren. Die Studierenden erschlieRen sich im Rahmen der Bearbeitung
ein fUr sie neues Fachthema aus dem Bereich ihres Studiengangs und vertiefen dies.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden konnen relevante Informationen mit wissenschaftlichen Methoden sammeln und unter der Bericksichtigung wissenschaftlicher Erkenntnisse
interpretieren. Sie sind in der Lage, eine ihrem Studiengang entsprechende Fragestellung unter wissenschaftlicher Methoden selbststandig zu bearbeiten und die
Ergebnisse sach- sowie formgerecht in einer schriftlichen Ausarbeitung darzustellen

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen innerhalb einer vorgegebenen Frist ausdauernd und beharrlich auch gréere Aufgaben selbststandig ausfihren. Sie kénnen sich selbst
managen und Aufgaben zum vorgesehenen Termin erfiillen. Sie kdnnen stichhaltig und sachangemessen argumentieren, Ergebnisse plausibel darstellen und auch
komplexe Sachverhalte nachvollziehbar begriinden.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Studienarbeit 6 144

Anfertigen einer schriftlichen Arbeit. Die Themen der Studienarbeiten werden von der DHBW
gestellt, Themenvorschlage durch den Dualen Partner oder nebenberufliche Dozentinnen bzw.
Dozenten sind willkommen. Die Aufgabenstellungen orientieren sich dabei an den
Studienpldnen der Studiengange. Die Studienakademie fihrt die Vergabe der Themen an die
Studierenden durch.

Es sollte eine Problemstellung aus dem mindestens einem Teilgebiet des Studiengangs sein. Die
Bearbeitung kann auch im Team erfolgen.
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BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Miinchen: Vahlen

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Studienarbeit Il (T4_3200)

Student Research Project Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_3200 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Studienarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 6 144 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sich unter begrenzter Anleitung in ein komplexes, aber umgrenztes Gebiet vertiefend einarbeiten und den allgemeinen Stand des Wissens
erwerben. Sie konnen selbststandig Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Dazu nutzen sie bestehendes Fachwissen und bauen es selbstandig im Thema
der Studienarbeit aus. Die Studierenden kennen und verstehen die Notwendigkeit des wissenschaftlichen Recherchierens und Arbeitens. Sie sind in der Lage eine
wissenschaftliche Arbeit effizient zu steuern und wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren. Die Studierenden erschlieBen sich im Rahmen der
Bearbeitung ein fir sie neues Fachthema aus dem Bereich ihres Studiengangs und vertiefen dies.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen relevante Informationen mit wissenschaftlichen Methoden zu sammeln und unter der Beriicksichtigung wissenschaftlicher Erkenntnisse
interpretieren. Sie sind in der Lage, eine ihrem Studiengang entsprechende Fragestellung unter wissenschaftlicher Methoden selbstandig zu bearbeiten und die
Ergebnisse sach- sowie formgerecht in einer schriftlichen Ausarbeitung darzustellen

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen innerhalb einer vorgegebenen Frist ausdauernd und beharrlich auch gréere Aufgaben selbststandig ausfihren. Sie kénnen sich selbst
managen und Aufgaben zum vorgesehenen Termin erfiillen. Sie kdnnen stichhaltig und sachangemessen argumentieren, Ergebnisse plausibel darstellen und auch
komplexe Sachverhalte nachvollziehbar begriinden

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Studienarbeit 2 6 144

Anfertigen einer schriftlichen Arbeit. Die Themen der Studienarbeiten werden von der DHBW
gestellt, Themenvorschlage durch den Dualen Partner oder nebenberufliche Dozentinnen bzw.
Dozenten sind willkommen. Die Aufgabenstellungen orientieren sich dabei an den
Studienpldnen der Studiengange. Die Studienakademie fihrt die Vergabe der Themen an die
Studierenden durch.

Es sollte eine Problemstellung aus dem mindestens einem Teilgebiet des Studiengangs sein. Die
Bearbeitung kann auch im Team erfolgen.
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BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Miinchen: Vahlen

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Studienarbeit (T4_3101)

Student Research Project

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_3101 3. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Studienarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

300 12 288 10

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen sich unter begrenzter Anleitung in ein komplexes, aber umgrenztes Gebiet vertiefend einarbeiten und den allgemeinen Stand des Wissens
erwerben. Sie konnen selbststandig Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Dazu nutzen sie bestehendes Fachwissen und bauen es selbstandig im Thema
der Studienarbeit aus. Die Studierenden kennen und verstehen die Notwendigkeit des wissenschaftlichen Recherchierens und Arbeitens. Sie sind in der Lage eine
wissenschaftliche Arbeit effizient zu steuern und wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren. Die Studierenden erschlieBen sich im Rahmen der
Bearbeitung ein fir sie neues Fachthema aus dem Bereich ihres Studiengangs und vertiefen dies.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden konnen relevante Informationen mit wissenschaftlichen Methoden sammeln und unter der Bericksichtigung wissenschaftlicher Erkenntnisse
interpretieren. Sie sind in der Lage, eine ldngere Studienarbeit selbststandig zu gliedern und zu verfassen und hierbei eine ihrem Studiengang entsprechende
Fragestellung unter wissenschaftlicher Methoden selbstandig zu bearbeiten und die Ergebnisse sach- sowie formgerecht in einer schriftlichen Ausarbeitung
darzustellen

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen innerhalb einer vorgegebenen Frist ausdauernd und beharrlich auch groRere Aufgaben selbststandig ausfihren. Sie sind in der Lage sich
selbst managen und Aufgaben zum vorgesehenen Termin erfillen. Sie kénnen stichhaltig und sachangemessen argumentieren, Ergebnisse plausibel darstellen und
auch komplexe Sachverhalte nachvollziehbar begrinden.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Studienarbeit 12 288

Anfertigen einer schriftlichen Arbeit. Die Themen der Studienarbeiten werden von der DHBW
gestellt, Themenvorschldge durch den Dualen Partner oder nebenberufliche Dozentinnen bzw.
Dozenten sind willkommen. Die Aufgabenstellungen orientieren sich dabei an den
Studienpldnen der Studiengdnge. Die Studienakademie fihrt die Vergabe der Themen an die
Studierenden durch.

Es sollte eine Problemstellung aus dem mindestens einem Teilgebiet des Studiengangs sein. Die
Bearbeitung kann auch im Team erfolgen.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Miinchen: Vahlen

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering
Kunststofftechnik // Polymer Engineering
HORB

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF

T4_1000 1. Studienjahr

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN

Seminar; Projekt

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG

Projektarbeit

Ablauf- und Reflexionsbericht

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H)

600 4

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Praxisprojekt | (T4_1000)
Work Integrated Project |

MODULDAUER (SEMESTER)
2

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

MODULVERANTWORTUNG
Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan

LEHRMETHODEN

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
Siehe Pruefungsordnung

Siehe Pruefungsordnung

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
596

mh DHBW

Duale Hochschule
Baden-Wiirttemberg

SPRACHE
Deutsch/Englisch

BENOTUNG
Bestanden/ Nicht-Bestanden

Bestanden/ Nicht-Bestanden

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
20

Die Studierenden erfassen mit ihrem theoretischen Fachwissen grundlegender industrieller Problemstellungen in ihrem jeweiligen Kontext und ihrer jeweiligen
Komplexitdt. Die Studierenden kennen die zentralen manuellen und maschinellen Grundfertigkeiten des jeweiligen Studiengangs, sie kdnnen diese an praktischen
Aufgaben anwenden und haben deren Bedeutung fiir die Prozesse im Unternehmen kennen gelernt. Sie kennen die wichtigsten technischen und organisatorischen
Prozesse in Teilbereichen des Dualen Partners und kénnen deren Funktion darlegen. Die Studierenden konnen grundsatzlich fachliche Problemstellungen des
jeweiligen Studiengangs beschreiben und fachbezogene Zusammenhange erldutern.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen bliche Vorgehensweisen der industriellen Praxis und kdnnen diese selbststandig umsetzen. Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen
sowie ihre praktischen Erfahrungen auf. Sie sind in der Lage, unter Anleitung fiir komplexe Praxisanwendungen angemessene Methoden auszuwahlen und
anzuwenden. Sie kdnnen die Moglichkeiten, Praktikabilitat und Grenzen der eingesetzten Methoden nach anleitender Diskussion einschdtzen

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kennen ihre eigenen Starken und Schwachen; sie setzen ihre Starken bewusst fir den reibungslosen Ablauf von industriellen Prozessen ein. Den
Studierenden gelingt es, aus Erfahrungen zu lernen, sie ibernehmen Verantwortung fir die Gbertragenen Aufgaben, mit denen sie sich auch personlich identifizieren.
Die Studierenden ibernehmen erste Verantwortung im Team, integrieren und unterstiitzen durch ihr Verhalten die gemeinsame Zielerreichung. Sie reflektieren und
leben die Gleichwertigkeit aller Geschlechter im Berufsleben.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur Lésung des Problems beachtet werden missen und beurteilen, inwiefern einzelne theoretische
Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten kénnen. Die Studierenden zeigen Handlungskompetenz, indem sie ihr theoretisches Fachwissen nutzen, um in
berufspraktischen Situationen angemessen, authentisch und erfolgreich zu agieren. Dies umfasst auch das systematische Suchen nach alternativen Lésungsansdtzen
sowie eine erste Einschatzung der Anwendbarkeit von Theorien fir die Praxis in den die Ingenieurswissenschaften beeinflussenden Themenbereichen der
Nachhaltigkeit, Energie- und Ressourceneffizienz sowie Digitalisierung.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Projektarbeit 1
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

- Anfertigung der Projektarbeit 1 Gber eine praktische Problemstellung

- Vermittlung von praktischen Inhalten unter Orientierung an den jeweiligen
studiengangsspezifischen theoretischen Studieninhalten

- Es wird auf die jeweiligen Praxisplane der Studiengdnge des Studienbereichs Technik verwiesen

Wissenschaftliches Arbeiten 1 4 36

- Leitlinien des wissenschaftlichen Arbeitens

- Themenwahl und Themenfindung bei der Projektarbeit 1

- Typische Inhalte und Anforderungen an eine Projektarbeit 1

- Aufbau und Gliederung einer Projektarbeit 1

- Literatursuche, -beschaffung und -auswahl

- Nutzung des Bibliotheksangebots der DHBW

- Form einer wissenschaftlichen Arbeit (z.B. Zitierweise, Literaturverzeichnis)

- Hinweise zu DV-Tools (z.B. Literaturverwaltung und Generierung von Verzeichnissen in der
Textverarbeitung)

BESONDERHEITEN

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten I” findet wahrend der Theoriephase statt. Eine Durchfihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung
auf zwei Semester ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das Web Based Training ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW genutzt werden.

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Brink, A.: Anfertigung wissenschaftlicher Arbeiten. Ein prozessorientierter Leitfaden zur Erstellung von Bachelor-, Master- und Diplomarbeiten, Gabler
- Grieb, W./Slemeyer, A.: Schreibtipps fir Studium, Promotion und Beruf in Ingenieur- und Naturwissenschaften, VDE Verlag

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fir Bachelor, Master und Dissertation, Bern

- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Minto, B.: The Pyramid Principle: Logic in Writing, Thinking and Problem Solving, London

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Minchen: Vahlen

- Web-Based Training , Wissenschaftliches Arbeiten”

- Zelazny, G.: Say It With Charts: The Executives's Guide to Visual Communication, Mcgraw-Hill Professional

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Praxisprojekt Il (T4_2000)
Work Integrated Project Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_2000 2. Studienjahr 2 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung; Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Projektarbeit Siehe Pruefungsordnung ja

Ablauf- und Reflexionsbericht Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden
Kombinierte Priifung - Kombinierte Priifung (Referat 30 % und Mindliche Priifung Siehe Pruefungsordnung ja

70 %)

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

600 5 595 20

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem angemessenen Kontext und in angemessener Komplexitat. Sie kennen die technischen und
organisatorischen Prozesse in den Bereichen des Dualen Partners und kénnen deren Funktion und Wirkungszusammenhdnge angemessen darlegen. Sie konnen
fachliche Problemstellungen des jeweiligen Studiengangs beschreiben, fachbezogene Zusammenhdnge erldutern und erste Ideen fiir Losungsansdtze entwickeln.
Dabei bauen sie auf ihrem wachsenden theoretischen Wissen sowie ihrer wachsenden berufspraktischen Erfahrung auf.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die im betrieblichen Umfeld Gblichen Methoden, Techniken und Fertigkeiten und kénnen bei der Auswahl deren Starken und Schwachen
einschatzen, so dass sie die Methoden sachangemessen und situationsgerecht auswahlen. Die ihnen tUbertragenen Aufgaben setzen die Studierenden durch
durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gutes Projektmanagement erfolgreich um.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kennen ihre eigenen Starken und Schwdchen; sie setzen ihr Starken bewusst fir den reibungslosen Ablauf von industriellen Prozessen ein und
arbeiten an ihrer Personlichkeitsentwicklung. Sie lernen aus ihren Erfahrungen und Gbernehmen selbststandig Verantwortung fir die ibertragenen Aufgaben, mit
denen sie sich auch personlich identifizieren. Die Studierenden Ubernehmen mehr Verantwortung im Team, integrieren andere und tragen durch ihr iberlegtes
Verhalten zur gemeinsamen Zielerreichung bei. Sie reflektieren und leben die Gleichwertigkeit aller Geschlechter im Berufsleben.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur L6sung des Problems beachtet werden miissen. Sie beurteilen selbststandig, inwiefern einzelne
theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten kdnnen. Dabei bauen sie auf ihrem theoretischen Fachwissen und ihren praktischen Erfahrungen
auf. Dazu gehdren auch das eigenstandige kritische Beobachten, das systematische Suchen alternativer Denk- und Lésungsansatze sowie das Hinterfragen von
bisherigen Vorgehensweisen. Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten Arbeitswelt
handlungsfahig und beriicksichtigen dabei die die Ingenieurswissenschaften beeinflussenden Themenbereiche der Nachhaltigkeit, Energie- und Ressourceneffizienz
sowie Digitalisierung. Sie zeigen wachsende Handlungskompetenz, indem sie ihr theoretisches Fachwissen und ihr wachsendes Erfahrungswissen nutzen, um in
sozialen berufspraktischen Situationen angemessen und erfolgreich zu agieren.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Projektarbeit 2 0 560
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

- Anfertigung der Projektarbeit 2 Gber eine praktische Problemstellung

- Vermittlung von praktischen Inhalten unter Orientierung an den jeweiligen
studiengangsspezifischen theoretischen Studieninhalten

- Es wird auf die jeweiligen Praxisplane der Studiengdnge des Studienbereichs Technik
verwiesen.

Wissenschaftliches Arbeiten 2 4 26

- Leitlinien des wissenschaftlichen Arbeitens

- Themenwahl und Themenfindung bei der Projektarbeit 2

- Typische Inhalte und Anforderungen an eine Projektarbeit 2
- Aufbau und Gliederung einer Projektarbeit 2

- Vorbereitung der Mindlichen Priifung zur Projektarbeit 2

Kombinierte Priifung 1 9

BESONDERHEITEN

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten Il “ findet wahrend der Theoriephase statt. Eine Durchfihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung
auf zwei Semester ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das WBT ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW genutzt werden.

Entsprechend der jeweils geltenden Studien- und Priifungsordnung fiir die Bachelorstudiengdnge im Studienbereich Technik der Dualen Hochschule
Baden-Wirttemberg (DHBW) sind die Miindliche Priifung und die Projektarbeit 2 separat zu bestehen. Die Modulnote wird aus diesen beiden Priifungsleistungen mit
der Gewichtung 50:50 ermittelt.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Brink, A.: Anfertigung wissenschaftlicher Arbeiten. Ein prozessorientierter Leitfaden zur Erstellung von Bachelor-, Master- und Diplomarbeiten, Gabler
- Grieb, W./Slemeyer, A.: Schreibtipps fir Studium, Promotion und Beruf in Ingenieur- und Naturwissenschaften, VDE Verlag

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern

- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Minto, B.: The Pyramid Principle: Logic in Writing, Thinking and Problem Solving, London

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Miinchen: Vahlen

- Web-Based Training , Wissenschaftliches Arbeiten”

- Zelazny, G.: Say It With Charts: The Executives's Guide to Visual Communication, Mcgraw-Hill Professional

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Praxisprojekt Il (T4_3000)
Work Integrated Project Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_3000 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung; Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Hausarbeit Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden
Bericht zum Ablauf und zur Reflexion des Praxismoduls Siehe Pruefungsordnung Bestanden/ Nicht-Bestanden

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

240 4 236 8

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem breiten Kontext und in umfassender Komplexitat. Sie haben ein sehr gutes Verstandnis von
organisatorischen und inhaltlichen Zusammenhdangen sowie von Organisationsstrukturen, Produkten, Verfahren, MaRnahmen, Prozessen, Anforderungen und
gesetzlichen Grundlagen in den Bereichen des Dualen Partners. Sie kdnnen zur Verbesserung und Erweiterung der technischen und organisatorischen Prozesse in den
Bereichen des Dualen Partners beitragen. Sie kdnnen fachliche Problemstellungen des jeweiligen Studiengangs umfassend beschreiben, fachbezogene
Zusammenhdnge tiefgehend erldutern und Ideen fir Losungsansatze entwickeln.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die im betrieblichen Umfeld tblichen Methoden, Techniken und Fertigkeiten und kénnen bei der Auswahl deren Starken und Schwachen
einschatzen, so dass sie die Methoden sachangemessen, situationsgerecht und umsichtig auswahlen. Die ihnen Ubertragenen Aufgaben setzen die Studierenden
durch durchdachte Konzepte, fundierte Planung und gutes Projektmanagement auch bei sich hdufig andernden Anforderungen systematisch und erfolgreich um.
Dabei bauen sie auf ihr theoretisches Wissen sowie ihre wachsende Berufserfahrung auf.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden weisen auch im Hinblick auf ihre Personlichkeitsentwicklung einen hohen Grad an Reflexivitdt auf, die sie als Grundlage fir die selbststandige
personliche Weiterentwicklung nutzen. Den Studierenden gelingt es, aus Erfahrungen zu lernen, sie ibernehmen selbststandig Verantwortung fiir die Ubertragenen
Aufgaben, mit denen sie sich auch personlich identifizieren. Die Studierenden Gbernehmen Verantwortung fir sich und andere. Sie sind konflikt- und kritikfahig. Sie
reflektieren und leben die Gleichwertigkeit aller Geschlechter im Berufsleben.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden zeigen umfassende Handlungskompetenz, indem sie ihr theoretisches Fachwissen und ihre wachsenden personalen und sozialen Kompetenzen
nutzen, um in berufspraktischen Situationen angemessen und erfolgreich zu agieren. Die Studierenden analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur Losung des
Problems beachtet werden missen. Sie beurteilen selbststandig, inwiefern theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten kdnnen und sind in
der Lage, das passende auszuwdhlen. Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten und
digitalen Arbeitswelt handlungsfahig. Sie weisen eine reflektierte Haltung zu gesellschaftlichen, soziale und 6kologischen Implikationen des eigenen Handelns auf.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Projektarbeit 3 0 220

Es wird auf die jeweiligen Praxisplane der Studiengange der Fakultat Technik verwiesen.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Wissenschaftliches Arbeiten 3 4 16

- Was ist Wissenschaft?

- Theorie und Theoriebildung

- Uberblick iber Forschungsmethoden (Interviews, etc.)

- GUtekriterien der Wissenschaft

- Wissenschaftliche Erkenntnisse sinnvoll nutzen (Bezugssystem, Stand der Forschung/Technik)
- Aufbau und Gliederung einer Bachelorarbeit

- Projektplanung im Rahmen der Bachelorarbeit

- Zusammenarbeit mit Betreuern und Beteiligten

BESONDERHEITEN

Das Seminar ,Wissenschaftliches Arbeiten 3 “ findet wahrend der Theoriephase statt. Eine Durchfihrung im gesamten Umfang in einem Semester oder die Aufteilung
auf zwei Semester ist moglich. Fir einige Grundlagen kann das WBT ,Wissenschaftliches Arbeiten” der DHBW genutzt werden.

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der Dualen Hochschule Baden-Wirttemberg hingewiesen.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Brink, A.: Anfertigung wissenschaftlicher Arbeiten. Ein prozessorientierter Leitfaden zur Erstellung von Bachelor-, Master- und Diplomarbeiten, Gabler
- Grieb, W./Slemeyer, A.: Schreibtipps fir Studium, Promotion und Beruf in Ingenieur- und Naturwissenschaften, VDE Verlag

- Kornmeier, M.: Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern

- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Minto, B.: The Pyramid Principle: Logic in Writing, Thinking and Problem Solving, London

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten, Miinchen: Vahlen

- Web-Based Training , Wissenschaftliches Arbeiten”

- Zelazny, G.: Say It With Charts: The Executives's Guide to Visual Communication, Mcgraw-Hill Professional

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Kunststofftechnik (T4MB2601)

Polymer Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB2601 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines kunststoffverarbeitenden und/oder -anwendenden Unternehmens zu beurteilen
und hinsichtlich Kosten sowie ihrer Verbesserungspotenziale zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prinzipien, Bausteinen und Werkzeugen
kénnen die Studierenden praktische Anwendungsfalle bearbeiten, vergleichen, analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren isolieren. Die Studierenden sind in
der Lage, Losungsvorschldge gegeniiberzustellen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung
komplexer, kunststofftechnischer Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen, anzuwenden, um optimierte Konzepte zu
erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie tber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kunststofftechnik 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

- Einleitung und Begriffsdefinitionen

- Struktureller Aufbau von Kunststoffen

- Charakterisierung von wichtigen technischen Kunststoffen

- Kenntnisse Gber Bio-Kunststoffe

- Modifizieren von Kunststoffen durch Mischen und Verstdrken

- Grundkenntnisse der organischen Chemie und Kunststoffchemie
- Prinzipielle Syntheseverfahren fir die Kunststofferzeugung

- Industrielle Umsetzung der Syntheseverfahren

- Wechselwirkung von Kunststoffen mit der Umwelt

Zusatzlich konnen folgende Themen behandelt werden:

- Polymerreaktionen

- Zusatzstoffe (Additive) fir Kunststoffe und ihre Wirkung

- Gefillte und verstdrkte Kunststoffe

- Polymere Faserverbundwerkstoffe

- Entwurf, Berechnung und Konstruktion von Kunststoffprodukten
- Aufbereiten und Recycling von Kunststoffen

- Verarbeitungsprozesse der Kunststofftechnik

BESONDERHEITEN
Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen erganzt werden.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bargel, H./Schulze, G.: Werkstoffkunde, Springer-Lehrbuch

- Baur/Osswald/Rudolph/Saechtling/Brinkmann/Schmachtenberg: Saechtling Kunststoff Taschenbuch, Hanser-Verlag
- Braun, D.: Erkennen von Kunststoffen, Carl-Hanser-Verlag

- Domininghaus, H.: Plastics for Engineers, Hanser-Fachbuch

- Domininghaus: Die Kunststoffe und ihre Eigenschaften, Springer-Verlag Gnauck

- Ehrenstein, G.: Mit Kunststoffen konstruieren, Carl-Hanser-Verlag

- Endres/Siebert-Raths: Technische Biopolymere, Hanser-Verlag

- Friindt: Einstieg in die Kunststoffchemie, Hanser-Verlag

- Hellrich/Harsch/Baur: Werkstoff-Fihrer Kunststoffe, Hanser-Verlag

- Hopmann, C./Michaeli, W.: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung, Carl-Hanser-Verlag

- Illig (Hrsg.)/Schwarzmann, P.: Thermoformen in der Praxis, Carl-Hanser-Verlag

- Johannaber, F./Michaeli, W.: Handbuch SpritzgieRen, Carl-Hanser-Verlag

- Lehnen, J.: Kautschukverarbeitung, Vogel-Verlag

- Menges/Haberstroh/Michaeli/Schmachtenberg: Menges Werkstoffkunde Kunststoffe, Hanser-Verlag
- Schulz, C.: Plastikfrei fur Einsteiger, mvg-Verlag

- Schwarz, 0./Ebeling, F. (Hrsg.): Kunststoffverarbeitung, Vogel Communications Group
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Kunststofftechnik 1l (T4MB2602)

Polymer Engineering Il

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB2602 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines kunststoffverarbeitenden und/oder -anwendenden Unternehmens zu beurteilen
und hinsichtlich Kosten sowie ihrer Verbesserungspotenziale zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prinzipien, Bausteinen und Werkzeugen
kénnen die Studierenden praktische Anwendungsfalle bearbeiten, vergleichen, analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren isolieren. Die Studierenden sind in
der Lage, Losungsvorschldge gegeniiberzustellen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, geeignete Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer Fragestellungen,
aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen, anzuwenden, um optimierte Konzepte zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie Uber vertieftes
Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kunststofftechnik 2 60 90

- Materialkenntnisse Uber alle wichtigen technischen Kunststoffe

- Kenntnisse iber den chemischen Aufbau von Kunststoffen und deren Einfluss auf die
Eigenschaften

- Kenntnisse Uber Kunststoffadditive und deren Wirkungsweise

- Kenntnisse Uber Kunststoffcompoundierung

- Kenntnisse Gber die Anwendung von wichtigen Kunststoffpriifverfahren

- Beurteilen von Prifergebnissen zur Charakterisierung von Kunststoffen

- Entwickeln von geeigneten Priifmethoden und -abldufe in der Kunststofftechnik

- Durchfihren von Kunststoffprifverfahren

- Laborversuche in Kunststoffpriifung und/oder Compoundierung

Stand vom 07.04.2025 T4MB2602 // Seite 44



BESONDERHEITEN
Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen ergdnzt werden. Gesamtumfang der Laborversuche mindestens 12 h.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Bastian: Einfarben von Kunststoffen, Hanser-Verlag

- Baur/Brinkmann/Osswald/Rudolf/Schmachtenberg: Saechtling Kunststoff Taschenbuch, Hanser-Verlag
- Becker: Die Kunststoffe. Chemie, Physik, Technologie, Hanser-Verlag

- Grellmann/Seidler: Kunststoffprifung, Hanser-Verlag

- Hellerich/Harsch/Baur: Werkststofffihrer Kunststoffe, Hanser-Verlag

- Maier/Schiller: Handbuch Kunststoff Additive, Hanser-Verlag

- Schwarz: Kunststoffkunde, Vogel-Verlag

Stand vom 07.04.2025 T4MB2602 // Seite 45



Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Verarbeitung von Kunststoffen (T4AMB3601)

Polymer Processing

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB3601 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Felix Winkelmann Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Seminar, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN

PRUFUNGSLEISTUNG
Klausur

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

WORKLOAD INSGESAMT (IN H)
150

DAVON PRASENZZEIT (IN H)

60

PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN)
120

DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H)
90

BENOTUNG
ja

ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Inhalten, praktische Anwendungsbeispiele aus dem Bereich
der Verarbeitung von Kunststoffen zu definieren und diese in ihrer Komplexitdt zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu benennen.
Darauf aufbauend, sind sie in der Lage in praktischen Anwendungsféllen die passenden Auswahlkriterien von Kunststoffverarbeitungsmethoden zu erfassen, zu
bewerten und die Wechselseitigkeit von Kosten und technischer Realisierung abzuschdtzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen dber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen und anwenden, um Ldsungen zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie Uiber
spezielles allgemeines Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen Abldufe in der Kunststoffverarbeitung von der Materialbeschaffung bis zur Distribution von Kunststoffformteilen und -halbzeugen erkennen
und beurteilen. Sie ibernehmen Fachverantwortung im Fertigungsumfeld der Kunststoffverarbeitung und sind in der Lage, Entscheidungen zu rechtfertigen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Verarbeitung von Kunststoffen 60 90

- Aufbereiten von Kunststoffen

- Behandlung der wichtigsten Verarbeitungsverfahren fiir Kunststoffe, wie z.B. SpritzgieRen,
Extrusion, Blasformen, Schaumen, Kalandrieren, etc.

- Weiterverarbeitung von Kunststoffen durch Verfahren, wie z.B. Thermoformen, Schweifen,
Kleben, Veredeln, mechanische Bearbeitung, etc.

- Praktische Laboribungen zu allen wichtigen Kunststoffverarbeitungsverfahren

BESONDERHEITEN
Der Gesamtumfang der Laborversuche betragt mindestens 12 h. Die Priifungszeit bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Becker/Braun (Hrsg.): Kunststoff-Handbuch Polyurethan, Hanser - Verlag
- Hensen/Knappe/Potente: Handbuch der Kunststoff — Extrusionstechnik, Hanser -Verlag
- Illig: Thermoformen in der Praxis, Hanser - Verlag

- Jaroschek: SpritzgieBen fir Praktiker, Hanser - Verlag

- Johannaber/Michaeli: Handbuch des SpritzgieRens, Hanser - Verlag

- Lehnen: Kautschukverarbeitung, Vogel - Verlag

- Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung, Hanser - Verlag

- Rothemeier (Hrsg.): Kautschukverarbeitung, Hanser - Verlag

- Schwarz/Ebeling/Liipke: Kunststoffverarbeitung, Vogel - Verlag

- Stitz/Keller: SpritzgieRtechnik, Hanser - Verlag

- VDI-Kunststofftechnik (Hrsg.): Expandierbares Poystyrol EPS, VDI-Verlag
- Warnecke/Volkholz: Moderne SpritzgieStechnik, Hanser - Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Formteilkonstruktion mit Fillstudien (T4MB3602)

Design of Polymer Parts

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB3602 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Felix Winkelmann Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Seminar, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Kombinierte Priifung - Klausur < 50 % Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Inhalten, praktische Anwendungsbeispiele aus dem Bereich
der Formteilkonstruktion zu definieren und diese in ihrer Komplexitdt zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu benennen. Darauf
basierend, sind sie in der Lage, die wichtigsten Methoden und Verfahren zur Gestaltung, Auslegung und Dimensionierung von Bauteilen aus Kunststoffen
anzuwenden und Anwendungsmaglichkeiten von Standard- und technischen Kunststoffen sowie Hochleistungs-Verbundwerkstoffen gegeneinander abzugrenzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen dber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Fragestellungen der Formteilkonstruktionen, aus denen sie angemessene Losungswege identifizieren und Methoden auswahlen und anwenden, um Lsungen zu
erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie tber spezielles Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Formteilkonstruktion mit Fillstudien 60 90

- Kunstoffgerechtes Konstruieren unter Beriicksichtigung der Eigenschaften der wichtigsten
Kunststoffe

- Konstruktionsrichtlinien fir die Auslegung von z.B. Entformungsschragen,
Hinterschneidungen, Offnungen, Durchbriichen, etc.

- Verbindungstechniken (Schweilen, Kleben, Nieten, Schrauben und Schnappen)

- Bauteildimensionierung mittels Festigkeits-, Steifigkeits- und Stabilitatsberechnungen fir
verschiedene Beanspruchungsarten (Kurzzeit, Langzeit und Dynamik)

- Fullbildsimulation von Einzel- und Mehrfach-Kavitdten

- Angussoptimierung und Kihlkreislaufauslegung

- Werkstoffauswahl mit Hilfe von Datenbanken
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BESONDERHEITEN

Der Gesamtumfang der Laborversuche betragt mindestens 24 h. Die Priifungszeit bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Ehrenstein/Erhard: Konstruieren mit Polymerwerkstoffen, Carl Hanser Verlag

- Ehrenstein: Polymerwerkstoffe, Carl Hanser Verlag

- Erhard: Konstruieren mit Kunststoffen, Carl Hanser Verlag

- Fligge: Viscoelasticity, Blaisdell Publishing Company

- Knappe/Lampl/Heuer: Kunststoffverarbeitung und Werkzeugbau, Carl Hanser Verlag
- Nowacki: Theorie des Kriechens, Wien: Franz Deuticke

- Rabotnow/Iljuschin: Methoden der Viskoelastizitdtstheorie, Carl Hanser Verlag

- Retting: Mechanik der Kunststoffe, Carl Hanser Verlag

- Saechting: Kunststofftaschenbuch, Carl Hanser Verlag

- Wimmer: Kunststoffgerecht konstruieren, Hoppenstedt Technik Tabellen Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Verarbeitung von Kunststoffen Il und Kunststoffverarbeitungsmaschinen (T4MB3603)
Polymer Processing Il and Polymer Processing Machinery

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB3603 3. Studienjahr 1 Prof. Dr. Felix Winkelmann Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Seminar, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Inhalten, praktische Anwendungsbeispiele aus dem Bereich
der Verarbeitung von Kunststoffen zu definieren und diese in ihrer Komplexitdt zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu benennen.
Darauf aufbauend, sind sie in der Lage in praktischen Anwendungsféllen die passenden Auswahlkriterien von Kunststoffverarbeitungsmethoden zu erfassen, zu
bewerten und die Wechselseitigkeit von Kosten und technischer Realisierung abzuschdtzen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen dber das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen und anwenden, um Ldsungen zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie Uiber
vertieftes spezielles allgemeines Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen Abldufe in der Kunststoffverarbeitung von der Materialbeschaffung bis zur Distribution von Kunststoffformteilen und -halbzeugen erkennen
und beurteilen. Sie ibernehmen Fachverantwortung im Fertigungsumfeld der Kunststoffverarbeitung und sind in der Lage, Entscheidungen zu rechtfertigen.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Verarbeitung von Kunststoffen 2 und Kunststoffverarbeitungsmaschinen 60 90

- Aufbereiten von Kunststoffen

- Behandlung der wichtigsten Verarbeitungsverfahren fiir Kunststoffe, wie z.B. SpritzgieRen,
Extrusion, Blasformen, Schaumen, Kalandrieren, etc.

- Weiterverarbeitung von Kunststoffen durch Verfahren, wie z.B. Thermoformen, Schweifen,
Kleben, Veredeln, mechanische Bearbeitung, etc.

- Marktstellung des Kunststoffmaschinenbaus, SpritzgieBmaschinen, Extrusionsanlagen,
Thermoformanlagen

BESONDERHEITEN
Der Gesamtumfang der Laborversuche betragt mindestens 12 h. Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.
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VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Becker/Braun (Hrsg.): Kunststoff-Handbuch Polyurethan, Hanser - Verlag
- Hensen/Knappe/Potente: Handbuch der Kunststoff — Extrusionstechnik, Hanser - Verlag
- Illig: Thermoformen in der Praxis, Hanser - Verlag

- Jaroschek: SpritzgieBen fir Praktiker, Hanser - Verlag

- Johannaber/Michaeli: Handbuch des SpritzgieRens, Hanser - Verlag

- Lehnen: Kautschukverarbeitung, Vogel - Verlag

- Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung, Hanser - Verlag

- Rothemeier (Hrsg.): Kautschukverarbeitung, Hanser - Verlag

- Schwarz/Ebeling/Liipke: Kunststoffverarbeitung, Vogel - Verlag

- Stitz/Keller: SpritzgieRtechnik, Hanser - Verlag

- VDI-Kunststofftechnik (Hrsg.): Expandierbares Poystyrol EPS, VDI-Verlag
- Warnecke/Volkholz: Moderne SpritzgieStechnik, Hanser - Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Kunststoffanalyse (T4MB3604)

Polymer Analysis with Laboratory

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB3604 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Oliver KeRling Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Kombinierte Priifung - Klausur < 50 % Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Theorien und Verfahren, praktische Anwendungsfdlle aus
dem Bereich der Kunststoffanalytik in ihrer Komplexitat zu erfassen, zu analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren zu definieren, um darauf aufbauend in
praktischen Qualitatsfragen von Kunststoffbauteilen die richtige Analysemethode anzuwenden.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen wber das in den Modulinhalten aufgefihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, kunststofftechnischer
Qualitatsprobleme, aus denen sie angemessene Methoden auswahlen und anwenden, um Ldsungen zu erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie Uber vertieftes
Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kunststoffanalyse 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Grundlagen der Rheologie zur Beschreibung der FlieRcharakteristik von Kunststoffen im
Verarbeitungsprozess und in Bezug auf die Materialcharakterisierung

- Einfihrung, Grundlagen und Begriffe der Rheologie

- Rheologie der Polymere

- Einfache und viskose Strémungen

- Messmethoden der Rheologie

- Beschreibung weiterer rheologischer Effekte

Durchfiihrung von Laborversuchen zur Kunststoffanalytik

Exemplarische Versuche oder dhnliche Versuche wie Strukturuntersuchungen an
Kunststoffbauteilen, DMA-Messungen, Dichtemessungen, Bestimmung von Glihrickstanden,
Ermittlung von Kennwerten aus der Losungsviskosimetrie, Schmelzindexbestimmungen,
Viskositatsmessungen, Messungen der Warmeformbestandigkeiten (Vicat, HDT), DSC-Analyse,
IR-Spektroskopie

BESONDERHEITEN

Einsatz verschiedener Analyseverfahren im Labor mit praktischen Beispielen in Kleingruppen. Die Priifungsleistung kann als Klausur Gber das ganze Modul oder in der
Kombination mit einer benoteten Laborarbeit erbracht werden. Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Barnes, H. A.: A Handbook of elementary Rheology, Aberystwyth: University of Wales Institute of Non Newtonian Fluid Mechanics

- Ferry, J. D.: Viscoelastic Properties of Polymers, New York, Chichester, Brisbane, Toronto, Singapore: John Wiley & Sons

- Kulicke, W. M.: FlieRverhalten von Stoffen und Stoffgemischen, Basel, Heidelberg, New York: Hithig & Wepf Verlag

- Menard, K. P.: Dynamic Mechanical Analysis - A Practical Introduction, Boca Raton, London, New York, Washington: CRC Press

- Menges, G.: Werkstoffkunde Kunststoffe, Minchen, Wien: Carl Hanser Verlag

- Mezger, T.: Das Rheologie Handbuch: Fir Anwender von Rotations und Oszillations Rheometern, Hannover: Curt R. Vincentz Verlag

- Pahl, M./GleiRle, W./Laun, H. M.: Praktische Rheologie der Kunststoffe und Elastomere, VDI Gesellschaft Kunststofftechnik, Disseldorf: VDI Verlag
- Schmiedel, H.: Handbuch der Kunststoffpriifung, Miinchen, Wien: Carl Hanser Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Bachelorarbeit (T4 _3300)

Bachelor Thesis

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4_3300 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Claus Miihlhan

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Bachelor-Arbeit Siehe Pruefungsordnung ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

360 6 354 12

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen dber breites fachliches und Gberfachliches Wissen in ihrem Studiengang und sind in der Lage, auf Basis des aktuellen Forschungsstandes
und ihrer Erkenntnisse aus der Praxis in ihrem Themengebiet praktische und wissenschaftliche Themenstellungen zu identifizieren und zu l6sen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden kennen die Methoden entsprechend dem Fachgebiet ihres Studiengangs und kénnen diese im Kontext der Bearbeitung von praktischen und
wissenschaftlichen Problemstellungen kritisch reflektieren und anwenden. Sie sind in der Lage, eigene Losungsansatze zu entwickeln und zu begriinden.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

Die Studierenden kdnnen selbstandig und eigenverantwortlich betriebliche Problemstellungen bearbeiten und neue innovative Themenfelder in die praktische
Diskussion einbringen. Vor dem Hintergrund einer guten Problemldsung legen sie bei der Bearbeitung besonderes Augenmerk auf die reibungslose Zusammenarbeit
im Team und mit Dritten. Sie reflektieren und leben die Gleichwertigkeit aller Geschlechter im Berufsleben.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden erfassen industrielle Problemstellungen in einem breiten Kontext und in realistischer Komplexitat. Sie haben ein gutes Verstandnis von
organisatorischen und inhaltlichen Zusammenhangen sowie von Organisationsstrukturen, Produkten, Verfahren, Mafnahmen, Prozessen, Anforderungen und
gesetzlichen Grundlagen. Sie analysieren kritisch, welche Einflussfaktoren zur Losung des Problems beachtet werden missen und konnen beurteilen, inwiefern
theoretische Modelle einen Beitrag zur Losung des Problems leisten kdnnen. Die Studierenden konnen sich selbststandig, nur mit geringer Anleitung in theoretische
Grundlagen eines Themengebiets vertiefend einarbeiten und den allgemeinen Stand des Wissens erwerben. Sie kdnnen auf der Grundlage von Theorie und Praxis
selbststandig Losungen entwickeln und Alternativen bewerten. Sie sind in der Lage eine wissenschaftliche Arbeit als Teil eines Praxisprojektes effizient zu steuern und
wissenschaftlich korrekt und verstandlich zu dokumentieren.

Die Studierenden zeichnen sich durch Eigenverantwortung und Tatkraft aus, sie sind auch im Kontext einer globalisierten und digitalen Arbeitswelt handlungsfahig.
Sie weisen eine reflektierte Haltung zu gesellschaftlichen, soziale und 6kologischen Implikationen des eigenen Handelns auf.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Bachelorarbeit 6 354

Selbststandige Bearbeitung und Losung einer betrieblichen Problemstellung, die einen
deutlichen Bezug zum jeweiligen Studiengang aufweist, unter Beriicksichtigung aktueller
wissenschaftlicher Erkenntnisse im gewahlten Themengebiet. Schriftliche Aufbereitung der
Losungsansatze in Form einer wissenschaftlichen Arbeit.
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BESONDERHEITEN

Es wird auf die , Leitlinien fir die Bearbeitung und Dokumentation der Module Praxisprojekt | bis Ill, Studienarbeit und Bachelorarbeit” der Fachkommission Technik
der DHBW hingewiesen

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Kornmeier, M., Wissenschaftlich schreiben leicht gemacht fiir Bachelor, Master und Dissertation, Bern
- Kornmeier, M.: Wissenschaftstheorie und wissenschaftliches Arbeiten, Heidelberg: Physica

- Stickel-Wolf, C./Wolf, J.: Wissenschaftliches Arbeiten und Lerntechniken, Wiesbaden: Gabler

- Theisen, M. R.: Wissenschaftliches Arbeiten. Miinchen: Vahlen

Die Literatur richtet sich zudem stets nach dem jeweiligen Forschungsgegenstand und ist von den Studierenden selbststandig zu recherchieren.
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Messtechnik (T4MB9074)
Measuring Methods

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9074 2. Studienjahr 1 Prof.Dr. Dietmar Schorr Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, Messungen zielgerichtet zu planen und unter Einsatz der geeigneten Gerdte richtig durchzufiihren sowie die Ergebnisse
auszuwerten und zu beurteilen. Hieraus kénnen sie Konsequenzen fiir einzuleitende Manahmen ableiten.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, fir messtechnische Problemstellungen methodisch vorzugehen, um die Messaufgabe, die korrekten
Messvorrichtungen und -systeme auszuwahlen oder zu entwickeln bzw. aufzubauen. Sie kdnnen die Messfehler und Grenzen einschdtzen und sind in der Lage,
Alternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Messtechnik 60 90

- Grundlagen der Messtechnik

- Sensoren und Messverfahren

- Messsignalerfassung, -verarbeitung und -analyse

- Messfehlerbetrachtungen (systematische und zufallige Abweichungen)
- Statistische Auswertung und Fehlerfortpflanzung

Optional kann in einigen Gebieten besonders vertieft werden:

- Prifmittelgenauigkeit,

- Fertigungsmesstechnik,

- Verstdrker- und Ubertragungstechnik,

- Oberfldchen- sowie Form- und Lagepriiftechnik,

- Sensorprinzipien (Resistive, induktive, kapazitive Aufnehmer, Piezoelektrik, Kraft-, Druck- und
Temperaturaufnehmer)

- Anwendungsbeispiele, z.B. Kraftfahrzeuge, GPS etc.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch messtechnische Laborversuche unterstiitzt werden, wobei das Erkennen der theoretischen Zusammenhdnge und Auswirkungen besser zu
begreifen sind. Die Priifungsdauer gilt fir die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Giesecke, P.: Industrielle Messtechnik, Heidelberg: Hiithig-Verlag

- Hoffmann, J.: Taschenbuch der Messtechnik, Leipzig: Hanser Fachbuchverlag

- Lerch, R.: Elektrische Messtechnik, Berlin: Springer

- Parthier, R.: Messtechnik - Grundlagen und Anwendungen der elektrischen Messtechnik, Wiesbaden: Springer Vieweg
- Profos, P./Pfeifer, T.: Grundlagen der Messtechnik, Oldenburg: Oldenbourg-Verlag

- Schiessle, E.: Industriesensorik, Wirzburg: Vogel-Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Entwicklung und Konstruktion von Kunststoffprodukten (T4MB9108)

Development and Construction of Plastic Products

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9108 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Oliver KeRling Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Projekt -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Produktentwicklungen aus dem Bereich der Kunststofftechnik zu erstellen, zu analysieren und zu bewerten. Dazu
vergleichen sie entsprechende Konzepte/Entwiirfe und fihren wertanalytische Berechnungen durch. Sie gewinnen die fir die Losung relevanten Informationen,
flhren die Berechnungen und Analysen selbststandig durch und geben kritische Hinweise zur Belastbarkeit ihrer Ergebnisse.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen wber das in den Modulinhalten aufgefihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer, entwicklungstechnischer
Aufgabenstellungen in ihrem Studienfach, aus denen sie aufgabenspezifische Methoden auswahlen und anwenden, um neue Losungen zu erarbeiten. Bei einzelnen
Methoden verfligen sie dber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Durch die Einbeziehung technischer und wirtschaftlicher Faktoren bei der Anwendung der Wertanalytik entwickeln die Studierenden eine ganzheitliche Denkweise in
der Produktentwicklung.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Entwicklung und Konstruktion von Kunststoffprodukten 60 90

- Grundlagen des methodischen Entwicklungs- und Konstruktionsprozesses (Methoden nach VDI
2221, Design to Cost, Value Management o. d.);

- Gliederung des Entwicklungs- und Konstruktionsprozesses in Phasen und Arbeitsschritte;

- Dokumentationsvorlagen im Prozess: Pflichten-/Lastenheft, Funktionsstruktur,
Morphologischer Kasten, Konzeptausarbeitung, Kriterienfindung, Kriteriengewichtung,
Bewertungstabellen, vereinfachte Bewertung, technischer und wirtschaftlicher Wert
(Wertanalytische Verfahren zur Bewertung von Konzepten und Entwirfen);

- Betrachtung der Produktlebensphasen, Kopplung von Entwicklung und Konstruktion;

- Werkzeuge der Konstruktion von Kunststoffprodukten, Entwicklungstendenzen, Anwendung
der Methodik auf ein Entwicklungsprojekt aus dem Bereich der Kunststofftechnik, Einbindung
von CAD, Simulationsmethoden (z.B. Fiillstudien), Mustererstellung durch additive Fertigung
moglich.
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

BESONDERHEITEN

Alternativ kann die Klausur durch einen Konstruktionsentwurf vollstandig oder teilweise ersetzt werden (kombinierte Priifung). Die begleitende
entwicklungstechnische Ubung wird zielorientiert auf die Entwicklung von Kunststoffprodukten angewandt. Diese kunststoffproduktspezifische
Ubung/Entwicklungsskizze kann bis zu 50 % des Lehrumfanges betragen. Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung, Minchen, Wien: Hanser Verlag

- Pahl, G./Beitz, W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung, Berlin, Heidelberg: Springer Verlag

- Roth, K.: Konstruieren mit Konstruktionskatalogen, Berlin: Springer Verlag

- VDI-Richtlinie 2221: Methodik zum Entwickeln und Konstruieren technischer Systeme und Produkte, Berlin: Beuth Verlag
- VDI-Richtlinie 2222: Methodisches Entwickeln von Losungsprinzipien, Berlin: Beuth Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Additive Fertigung (T4MB9111)
Additive Manufacturing

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9111 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Oliver KeRling Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Einsatz von unterschiedlichen additiven Verfahren technisch und wirtschaftlich zu beurteilen, sowie
die geeigneten Verfahren fiir unterschiedliche Anwendungsgebiete zu identifizieren und umzusetzen. Bei einzelnen Verfahren verfiigen sie Uber vertieftes Fach- und
Anwendungswissen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen tber das in den Modulinhalten aufgefihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer,
ingenieurwissenschaftlicher Probleme im Bereich der additiven Fertigung. Fir die Auslegung von Bauteilen analysieren die Studierenden die Belastungssituation und
wenden Design Rules an, um den verfahrensspezifischen Anforderungen gerecht zu werden.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Additive Fertigung 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

- Einteilung und Systematik der Additiven Fertigungsverfahren

- Grundlagen Werkstoffe: unterschiedliche Ausgangsformen (Pulver, Filament, flissig, fest) und
unterschiedliche Materialien

- Realisierungsbeispiele Kunststoff: Extrusionsbasierte Verfahren,
Selektives-Pulver-Sintern/Schmelzen, vernetzende Verfahren mit Fotopolymeren,
Pulver-Binder-Verfahren, Pulver-Schmelz-Verfahren mit infrarot absorbierbaren Flissigkeiten.

- Additive Fertigungsverfahren fir metallische Werkstoffe: Selektives-Laser-Schmelzen,
Pulver-Binderverfahren und Verfahren auf Basis eingebetteter Metallpartikel in Kunststoffmatrix
unter Beriicksichtigung der kompletten Prozesskette.

- Anwendungsbeispiele in der Industrie: Praxisbeispiele aus den unterschiedlichen Brachen z.B.
Automobil- und Luftfahrtindustrie, Medizintechnik, Produktionsumfeld sowohl fir die
Herstellung von Einzelteilen als auch Kleinserien.

- Konstruktion: Design Rules und Gestaltungsempfehlungen, Beriicksichtigung von
Stutzstrukturen

- Simulation und Datenaufbereitung: Ablauf bei der Datenaufbereitung, Moglichkeiten der
FEM-Simulation und Topologie-Optimierung.

- Scan-Methoden: Méglichkeiten im Bereich der Qualitdtssicherung, Reverse Engineering.

- Optional: Vernetzung von Maschinen und Anlagen, Produktionsleitsysteme und cloudbasierte
Ansdtze

BESONDERHEITEN
Durchfiihrung von Laborversuchen in mehreren additiven Fertigungsverfahren im Gesamtumfang von min. 12 h. Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Berger, U./Hartmann, A./Schmid, D.: Additive Fertigungsverfahren, Haan-Gruiten: Verlag Europa-Lehrmittel

- Gebhardt, A./Kessler, J.IThurn, L.: 3D-Drucken — Grundlagen und Anwendungen des Additive Manufacturing (AM), Carl Hanser Verlag

- Klahn, C./Meboldt, M.: Entwicklung und Konstruktion fiir die Additive Fertigung, Vogel Business Media GmbH

- Schmid, M.: Selektives Lasersintern (SLS) mit Kunststoffen, Carl-Hanser-Verlag

- VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (Hrsg.): Additive Fertigungsverfahren Grundlagen, Begriffe, Verfahrensbeschreibungen, VDI-Richtlinie 3405, Beuth Verlag
- VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (Hrsg.): Additive Fertigungsverfahren Gestaltungsempfehlungen fir die Bauteilfertigung mit Materialextrusionsverfahren,
VDI-Richtlinie 3405 Blatt 3.4, Beuth Verlag

- Zeyn, H.: Industrialisierung der Additiven Fertigung, Digitalisierte Prozesskette —von der Entwicklung bis zum einsetzbaren Artikel, Beuth Verlag
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Kunststoffe in der Anwendung (T4MB9101)

Applications of Polymers

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9101 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines kunststoffverarbeitenden und/oder -anwendenden Unternehmens zu beurteilen
und hinsichtlich Kosten sowie ihrer Verbesserungspotenziale zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prinzipien, Bausteinen und Werkzeugen
kénnen die Studierenden praktische Anwendungsfalle bearbeiten, vergleichen, analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren isolieren. Die Studierenden sind in
der Lage, Losungsvorschldge gegeniiberzustellen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, das in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung
komplexer, kunststofftechnischer Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen, anzuwenden, um Losungen zu erarbeiten. Bei
den Methoden verfiigen sie Uber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Kunststoffe in der Anwendung 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT

Kunststoffe in der Anwendung

Anwendung von Kunststoffen fiir einen konkreten Anwendungsfall bzw. fiir konkrete
Anwendungsfalle einer bestimmten Branche (z.B. Medizintechnik, Luft- und Raumfahrt,
Automobiltechnik, Elektrotechnik, Verpackungstechnik):

- Vorgehensweise bei der Produktentwicklung und Einfihrung in die Funktion und Anwendung
- Auswahl der Kunststoffe entsprechend der technisch/funktionalen Anforderungen sowie
regulatorischer und wirtschaftlicher Anforderungen

- Anforderungen an den Herstellungsprozess und Ablauf von Zulassungs- / Freigabeprozessen

Zusatzlich kann eines oder mehrere der folgenden Themen behandelt werden
Kunststoffe in der Anwendung 2

- Einfihrung in den Entstehungsprozess des Produktes/der Produkte einschlieRlich der
wirtschaftlichen Betrachtung

- Planung moglicher Herstellungsprozesse und Bewertung nach von den Studierenden
erarbeiteten Kriterien

- Umsetzung eines ausgewdhlten Fertigungskonzeptes und Festlegung der
anwendungsbezogenen Fertigungsverfahren

Polymerphysik

- Physikalische Chemie der Hochpolymeren
- Grundbegriffe der Elastomerphysik

- Viskoelastizitat

- Spannung, Deformation, Modul, Viskositat
- Modelle

- Vernetzung

- Fillstoffe

- der Glasprozess

- lineare und nichtlineare Deformationsmechanik
- Entropieelastizitat

- Zeit-Temperatur-Aquivalenzprinzip

- freie Volumen-Theorie

Fillstoffe in Polymersystemen

- Fillstoffsysteme

- natdrliche Fillstoffe

- synthetische Fillstoffe

- teil-synthetische Fillstoffe

- Fasern

- Oberfldchenmodifizierte Fillstoffe
- Physikal. Eigenschaften

- chemische Eigenschaften

- Einflisse auf Polymersysteme

- el. leitfahige Compounds

- warmeleitfahige Compounds

- Brandverhalten

- Herstellung und Veredelung

- Compoundierung und Verarbeitung
- Qualitatskontrolle

BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen ergsnzt werden.
Die Prifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN
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LITERATUR

- Birkle/Karlinger/Wobbe: Reinraumtechnik in der SpritzgieRverarbeitung, Hanser-Verlag
- Eisele, U.: Introduction to Polymerphysics, Berlin: Springer

- Flory (Nobel Rede): Angewandte Chemie

- Flory, P.J.: Principals of Polymer Chemistry, Cornell

- Forsterling, H.-D./Kuhn, H.: Molekiile und Molekilanhdufungen

- Gysau, H.: Fillstoffe, Vincent

- Hellerich/Harsch/Baur: Werkstoff-Fihrer Kunststoffe, Hanser-Verlag

- Menges/Haberstroh/Michaeli/Schmachtenberg: Menges Werkstoffkunde Kunststoffe, Hanser-Verlag
- Phan-Thien, N.: Understanding Viskoelasticity, Springer

- Rothon R.N.: Particulate Filled Polymer Composites, Rapra

- Schmiedel: Handbuch der Kunststoffprifung, Hanser-Verlag

- Vollmert, B.: Polymer Chemistry, Springer

- Wrana, C.: Polymerphysik, SpringerSpectrum

- Xanthos, M.: Functional Fillers for Plastics, VCH
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
HORB Baden-Wiirttemberg

Biobasierte Polymere und Nachhaltigkeit in der Kunststofftechnik (T4MB9109)

Bio-Based Polymers & Sustainability in Polymer Engineering

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9109 2. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines kunststoffverarbeitenden und/oder -anwendenden Unternehmens zu beurteilen
und hinsichtlich Kosten sowie ihrer Verbesserungspotenziale zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prinzipien, Bausteinen und Werkzeugen
kénnen die Studierenden praktische Anwendungsfalle bearbeiten, vergleichen, analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren isolieren. Die Studierenden sind in
der Lage, Losungsvorschldge gegeniiberzustellen.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, das, in den Modulinhalten aufgefihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung
komplexer, ingenieurwissenschaftlicher Probleme von biobasierten Polymeren in ihrem Studienfach, aus denen sie angemessene Methoden auswadhlen anzuwenden,
um neue Losungen zu erarbeiten. Bei einzelnen Methoden verfiigen sie tber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Biobasierte Polymere und Nachhaltigkeit in der Kunststofftechnik 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Biobasierte Polymere:

Ubersicht Bio-Polymere

- Definition, Einteilung

- Historische Entwicklung

- Besondere Eigenschaften von biobasierten Polymeren

Grundlagen WPC, NFC und biobasierte Verbundwerkstoffe
Herstellungsprozesse und Gewinnung

Rohstoffe — Herstellverfahren — Material- und Produktionskosten fir
- Bio-Polymere

- Wood-Plastic-Composites

- Naturfaserverstdrkte Composites

Anwendungsfelder, -beispiele, Marktentwicklungen und -potenziale

Entwicklungspotenziale fiir nachhaltige Produkte in
- Bauwesen

- Verpackungswesen

- Landwirtschaft

- Automobiltechnik

Nachhaltigkeit in der Kunststofftechnik:

Umweltschutz und gesetzliche Auflagen

- Gesetzliche Auflagen

- Umweltwirkungen, Zertifizierung und Labelling

- Normen, Kennzeichnung und Zertifikate

- Testkriterien fur die Einhaltung von Qualitdtsstandards

Recycling und Nachhaltigkeit

- Stoffkreisldufe

- Okobilanzen und -audits

- Vermeidung gefahrlicher Stoffe
- Wiederverwertung

- Materialtrennung

- Entsorgung

BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen ergénzt werden. Exkursionen kénnen die Lehrveranstaltung vertiefen. Die Priifungsdauer bezieht sich
auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Endres: Engineering Biopolymers, Hanser-Verlag
- Hellrich et. al.: Werkstoff-Fihrer Kunststoffe, Hanser-Verlag
- Hopmann: Technologie der Kunststoffe, Hanser-Verlag
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Managementsysteme (T4AMB9141)

Management Systems

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9141 2. Studienjahr 1 Prof. M. Sc. Antje Katona Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Seminar, Planspiel -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG
Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Problemstellungen innerhalb des Unternehmens zu verstehen und so zu analysieren und aufzuarbeiten, dass sie zu
diesen entsprechende Aufstellungen, Berechnungen und Versuche erstellen kdnnen. Einschdtzen der Auswirkung der Management-relevanten Manahmen (z.B.
Planung, Dokumentation, u.d.) auf Mitarbeitende sowie Kund*innen, Lieferant*innen und unbeteiligte Dritte wird vermittelt.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden verfiigen iber das in dem Modulinhalt Managementsysteme aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung komplexer,
wissenschaftlicher oder wirtschaftlicher Probleme in ihrem Studienfach, aus denen sie angemessene Methoden auswahlen und anwenden, um neue Lésungen zu
erarbeiten. Bei einzelnen Methoden verfligen sie dber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ
Das Verstandnis fir fachiibergreifende Zusammenhdange und der Erwerb berufsfeldbezogenes Wissens ermdglichen den Studierenden eine vielféltige Berufstatigkeit.

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

Die Studierenden begreifen die Zusammenhdnge und verfigen tber die notwendige Handlungskompetenz, um sich in neue Wissensgebiete zum Thema Fahrdynamik
einzuarbeiten.

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Managementsysteme 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN

Qualitatsmanagement:

- Rolle des Qualitdtsmanagements im Unternehmen

- Qualitdtsmanagement-Handbuch (z.B. Aufbau und Einsatz von Prozesslandkarten,
Prozessbeschreibungen, Ablaufbeschreibungen u.d.)

- Ziele und Inhalte der Qualitdtsnormen

- Ausgewadhlte Methoden und Hilfsmittel (z.B. Design Review, DRBFM, Qualitatsbewertung,
Zuverldssigkeitstechnik, Toleranzmanagement, Design of Experiments, FMEA,
Qualitatsregelkarte, Prifmittel, Maschinenprozessfahigkeit u.s.w.) kennen lernen und ggf.
beispielhaft anwenden

Projektmanagement:

- fallspezifische Grundlagen und Grundbegriffe des Projektmanagements
- Projektstart, Projektziele, Projektrisiken

- Projektstrukturplan

- Ablauf- und Terminplanung

- Kosten- und Ressourcenplanung

- Konfigurations- und Anderungsmanagement

- Projektsteuerung

Umweltschutzmanagement:

- Umweltpolitik, -auswirkungen und -aspekte

- Umweltmanagementsystem nach der DIN EN ISO 14001
- Energiemanagementsystem nach der DIN EN ISO 50001

Arbeitsschutzmanagement:

- Europadische Vorgaben

- Gesetze, Normen, Vorgaben

- Sozialgesetzbicher

- Uberwachungsorgane / Staatliche Aufsichtsbehérde und Unfallversicherungstrager
- Technische Regelwerke / Betriebssicherheit, Gefahrstoffe

- Gefdhrdungsbeurteilung

- Mitarbeiterunterweisung

- Umsetzung im Unternehmen (Arbeitsschutzmanagementsystem OHSAS 18001)

Arbeitswissenschaften:

Gestaltung von Arbeitsaufgabe und Arbeitssystem, Sicherheit und Gesundheitsschutz am
Arbeitsplatz, unter Beriicksichtigung von Technik, Arbeitsumgebung und Einsatz der
Informations- und Kommunikationstechnologien, insbesondere Mensch-Maschine-Interaktion
bzw. Kollaboration.

Kostenmanagement:

- Grundlagen und Begriffe der Betriebswirtschaft
- Grundlagen der Kosten- und Leistungsrechnung
- Kostenarten/-stellen/-tragerrechnung

- Plan- und Ist-Kostenrechnung

- Voll- und Teilkostenrechnung

- Finanzierung/Leasing

- Investition/Abschreibung

- Kalkulation

- Strategisches/Operatives/Nachhaltiges Kostenmanagement
- Controlling/Fuhrpark-Controlling

BESONDERHEITEN
Die Priifungsdauer gilt fir die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

Stand vom 07.04.2025
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LITERATUR

- Botthof, A./Hartmann, E. A.: Zukunft der Arbeit in Industrie 4.0, Springer

- Burghardt, M.: Projektmanagement: Leitfaden fiir die Planung, Uberwachung und Steuerung von Projekten

- Kamiske, G. F.: Handbuch QM-Methoden

- Kamiske, G.F./Brauer, J.-P.: ABC des Qualitdtsmanagements

- Kamiske, G.F./Brauer, J.-P.: Qualitatsmanagement von A bis Z: Wichtige Begriffe des Qualitdtsmanagements und ihre Bedeutung
- Masing: Handbuch Qualitdtsmanagement

- RKWIGPM (Hrsg.): Projektmanagement-Fachmann

- Schelle, H./Ottmann, R./Pfeiffer, A.: ProjektManager

- Schlick, C. M./Bruder, R./Luczak, H.: Arbeitswissenschaft, Springer

- Theden, P./Colsman, H.: Qualitdtstechniken: Werkzeuge zur Probleml6sung und standigen Verbesserung
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Studienbereich Technik // School of Engineering
Maschinenbau // Mechanical Engineering D H BW
Kunststofftechnik // Polymer Engineering BisalaBoehsehuie
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Werkzeugkonstruktion (T4MB9104)

Tooling Design for Polymer-Processing

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9104 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN

FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, den Wertstrom eines kunststoffverarbeitenden und/oder -anwendenden Unternehmens zu beurteilen
und hinsichtlich Kosten sowie ihrer Verbesserungspotenziale zu analysieren. Zu den in den Modulinhalten aufgefiihrten Prinzipien, Bausteinen und Werkzeugen
kénnen die Studierenden praktische Anwendungsfalle bearbeiten, vergleichen, analysieren und die wesentlichen Einflussfaktoren isolieren. Die Studierenden sind in
der Lage, Losungsvorschldge gegeniiberzustellen.

METHODENKOMPETENZ
Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, dass in den Modulinhalten aufgefiihrte Spektrum an Methoden und Techniken zur Bearbeitung

komplexer, kunststofftechnischer Fragestellungen, aus denen sie angemessene Losungen und Methoden auswahlen, anzuwenden, um optimierte Konzepte zu
erarbeiten. Bei den Methoden verfiigen sie tber vertieftes Fach- und Anwendungswissen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Werkzeugkonstruktion 60 90

Aufbau und konstruktive Merkmale von Werkzeugen in der Kunststoffverarbeitung:
- Auslegung von Schmelzeleit- und Entformungssystemen

- Thermische und mechanische Auslegung von Werkzeugen und Gestaltung von
Werkzeugentliftungen

- Einsatz standardisierter Werkzeugelemente (Normalien) und verschiedener
Werkzeugwerkstoffe

- Spezielle Bearbeitungsverfahren im Werkzeugbau

- Simulationsprogramme zur Unterstitzung der Werkzeugauslegung
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BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen erganzt werden.

Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN

LITERATUR

- Beaumont, J. P.: Auslegung von Anguss und Angusskanal, Hanser-Verlag
- Gastrow: Der SpritzgieBwerkzeugbau in 130 Beispielen, Hanser-Verlag

- Menges/Mohren: SpritzgieRwerkzeuge, Hanser-Verlag

- Menning, G.: Werkzeuge fir die Kunststoffverarbeitung, Hanser-Verlag

- Unger, P.: HeiBkanaltechnik, Hanser-Verlag
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Automatisierung in der Kunststofffertigung (T4MB9110)

Automation in Polymer-Production

FORMALE ANGABEN ZUM MODUL
MODULNUMMER VERORTUNG IM STUDIENVERLAUF MODULDAUER (SEMESTER) MODULVERANTWORTUNG SPRACHE

T4MB9110 3. Studienjahr 1 Prof. Dr.-Ing. Bernhard Rief Deutsch/Englisch

EINGESETZTE LEHRFORMEN
LEHRFORMEN LEHRMETHODEN

Vorlesung, Ubung, Labor -

EINGESETZTE PRUFUNGSFORMEN
PRUFUNGSLEISTUNG PRUFUNGSUMFANG (IN MINUTEN) BENOTUNG

Klausur oder Kombinierte Priifung 120 ja

WORKLOAD UND ECTS-LEISTUNGSPUNKTE
WORKLOAD INSGESAMT (IN H) DAVON PRASENZZEIT (IN H) DAVON SELBSTSTUDIUM (IN H) ECTS-LEISTUNGSPUNKTE

150 60 90 5

QUALIFIKATIONSZIELE UND KOMPETENZEN
FACHKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, die Zusammenhange von unterschiedlichen Automatisierungsansdtzen in der Kunststofffertigung zu
verstehen und deren Einfluss auf die gesamte Wertschdpfungskette einzuordnen. Sie kénnen Problemstellungen der operativen Wertschépfung mit
Problemstellungen der Planung verkniipfen, diese analysieren und Verbesserungspotenziale erarbeiten, vergleichen und bewerten. Dabei bauen sie auf den
erworbenen Kenntnissen der vorangegangenen Theorie- und Praxisphasen auf und kénnen beispielweise die Spezifika von Kunststoffverarbeitungsverfahren und
deren Nachfolgeprozessen in die Losung von Problemen integrieren.

METHODENKOMPETENZ

Die Studierenden sind mit Abschluss des Moduls in der Lage, geeignete Methoden der Produktionssteuerung auf spezifische Herausforderungen der Praxis in
Anpassung an die Rahmenbedingungen auszuwahlen und anzuwenden. Sie kdnnen die Moglichkeiten, Praktikabilitat und Grenzen der eingesetzten Methode
einschdtzen und sind in der Lage, Handlungsalternativen aufzuzeigen.

PERSONALE UND SOZIALE KOMPETENZ

UBERGREIFENDE HANDLUNGSKOMPETENZ

LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Automatisierung in der Kunststofffertigung 60 90
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LERNEINHEITEN UND INHALTE
LEHR- UND LERNEINHEITEN PRASENZZEIT SELBSTSTUDIUM

Bauarten von Linearsystemen und Robotern zur
- Entnahme von Kunststoffformteilen aus Werkzeugen
- Einlegen von Metallteilen, Folien etc. und Umsetzten von Vorspritzlingen

Separieren und Zwischenoperationen bei der Kunststofffertigung

Automatisierungskonzepte

- maschinenbasierend

- werkzeugbasierend

- Kombinationen und hybride Konzepte
- Uberwachung und Monitoring

Nachfolgeprozesse in der Kunststofffertigung
Hallenlayout und Umfeld

Gesamtintegration in Maschinen- und Betriebsdatenerfassung (MDE, BDE)
- Signalverarbeitung und Schnittstellen

- Bussysteme

- Programmier- und Integrationsmoglichkeiten

- CE-Kennzeichnung, Normen und gesetzliche Vorgaben

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung

Praktische Beispiele fur Automatisierungslosungen in der kunststoffverarbeitenden Industrie
(Ein Schwerpunkt sollte die SpritzgieRverarbeitung darstellen.)

BESONDERHEITEN

Die Vorlesung kann durch Ubungen, Projekte und Laboriibungen ergidnzt werden. Exkursionen kénnen die Lehrveranstaltung vertiefen.
Die Priifungsdauer bezieht sich auf die Klausur.

VORAUSSETZUNGEN
Module Kunststofftechnik 1 und Kunststofftechnik 2

LITERATUR

- Menges, G. et. al.: Automatisierung in der Kunststoffverarbeitung, Hanser-Verlag
- Meyer, D.: Kunststoffverarbeitung automatisieren, Hanser-Verlag
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